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ACIKLAMALAR

ALAN Miizik Aletleri Yapim
DAL/MESLEK Mizraph Sanat Miizigi Enstriitmanlar1 Yapim
MODULUN ADI Ut Ses Tablosu
MODULUN TANIMI U:c ses tablosu ile 1.1g.111 bilgi ve becerilerin kazandirildigi
O0grenme materyalidir.
SURE 40/32
ON KOSUL Ut teknesi ve sapt modiiliinii basarmis olmak
YETERLIK Ut ses tablosunu yapmak
Genel Amag
Teknigine uygun olarak ut ses tablosunu yapabileceksiniz.
MODULUN AMACI Amagclar
1. Ses tablosunu hazirlayarak monte edebileceksiniz.
2. Klavye ve ut kalbini hazirlayarak monte edebileceksiniz.
EGITIM OCRETIM Ortam: Miizik aletleri yapim atolyesi
gRTilltl{IIf\j[&&]ZIE Donanim: Cesitli ut resim ve goriintiileri ile ut yapim
ON kataloglar1 ve ut yapimu i¢in gerekli gerecler
Modiil i¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
verilen 6l¢me araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE Ogretmen modiil sonunda 6l¢gme aract (¢oktan segmeli test,
DEGERLENDIRME dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)

kullanarak modiil uygulamalari ile kazandiginiz bilgi ve
becerileri dlgerek sizi degerlendirecektir.
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GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Bu modiil, sap iizerinde yer alan klavye ve ut kalbi ile ses tablosunun hazirlanarak
tekneye monte edilmesi konularin1 kapsamaktadir.

Udun mizraphi sanat miizigi enstriimanlart iginde ¢ok O6zel bir yeri vardir. Ut
enstriimaninin bi¢im giizelligi ve icrasindaki eda, dinleyicilerde her zaman c¢ok estetik
duygular yaratmstir.

Bu modiilde yer alan uygulama faaliyetlerini bitirdiginizde, elinizdeki ut biiyiik oranda
bitmis ve genel hatlariyla ortaya ¢ikmig olacaktir. Estetik goriiniis itibari ile udunuzu ¢ok
giizel yapmis, bu asamaya kadar basari ile getirmis olabilirsiniz. Ancak udunuzun goriintiisii
kadar giizel bir sese sahip olmasini istiyorsaniz, bu modiilde yer alan konular1 oldukga
dikkatli takip etmeli, faaliyetlerde yer alan uygulamalari en giizel sekilde basarmalisiniz.

Ses tablosunun biitiin ¢algilarda ne kadar 6nemli oldugunu, c¢alginin ses kalitesini ne
kadar etkiledigini gecmis uygulamalardan zaten biliyorsunuz. Bu anlamda yogun bir ¢aba
icine girerek udunuza yakisir bir ses kalitesini ortaya c¢ikarabileciginiz basariy1
gostereceginizden, bu modiilde yer alan 6grenme ve uygulama faaliyetlerini basar ile
tamamlayacaginizdan hi¢ siiphe duymuyoruz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda gerekli ortam ve donanim saglandiginda teknigine uygun olarak,
ses tablosunu hazirlayarak monte edebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Utlarn ses tablolarini, kafes ve balkon kisimlarini inceleyiniz.
> Ses tablosunun yapimi ve montajini gozlemleyiniz.

> Onceki modiillerde yer alan ses tablosu konularini tekrar gozden gegiriniz.

Resim 1.1: Ut ses tablosu

1. SES TABLOSU VE TEKNEYE MONTAUJI

Ses tablosu biitiin enstriimanlarda oldugu gibi, ut ¢algisinda da olduk¢a 6nemli bir
yere sahiptir. Bir miizik aletinde sese etki eden faktdrlerin basinda, ses tablosu gelmektedir.
Bu anlamda ut yapimi igin ses tablosunun hazirlanmasinda ve monte edilmesinde, islem
basamaklarina dikkat ederek, aga¢ seciminden, kapagin simetrik hazirlanisina ve montesine
kadar bir¢ok hususa 6zen gostermek gerekmektedir.

Resim 1.2: Ut ses tablosu
3



Ut ses tablosunun yapiminda asagidaki islem sirasi takip edilir.

Ses tablosu agaci segilir.

Agag, Olciilerinde kesilir.

Tablo iki simetrik parcadan birlestirilir.

Ses tablosu tekne agz1 formunda kesilerek net 6l¢ii ve bigimine getirilir.
Kafes bosluklari acilir ve kafesler hazirlanarak kapaga monte edilir.
Balkon citalar1 hazirlanarak monte edilir.

Ut kalbinin (klavye ucunun) kapaga gelen kismi kesilerek bosaltilir.
Ses tablosu tekneye monte edilir.

Varsa kenar filetolar1 hazirlanarak yerine alistirilir.

VVVVVVVYY

1.1. Ses Tablosunun Ozellikleri

Kaliteli bir ses tablosu yapilabilmesi i¢in baz1 6zelliklere sahip olmasi gereklidir.

1.1.1. Ses Tablosunun Niteligi

Anadolu’da  ‘gogiis’ ya da ‘kapak’ denilen “ses tablosu”, udun en hassas kismin
olusturur. Ayn1 zamanda sesin tinisinda belirleyici bir 6dneme ve etkiye sahiptir. Kapak
agacinin sert ya da yumusak olusu, bununla orantili olarak kapak agacinin kalinligi, damar
yapist ( yillik halkalar1 ve kesim yonii ) lif yapis1 ( liflerin diizglinliigii, kivrik olmamas: ve
esit aralikli olmasi) gibi etmenler, ses tablosunun kalitesini etkileyen temel faktorlerdir.

Bir ses tablosunun gorevi, esik sayesinde tellerin titresimini alarak damarlar1 arasinda
en uclara kadar sesi titreserek iletmektir. Bu titresimi olabildigince uzun yapmali ve
yumusak bir ses vermelidir. Ses tablosu agacinin 6zellikleri bu titresimleri iletmeye ne kadar
miisaitse, o kadar iyi bir kapak gorevi goriir. Ayni zamanda iyi bir ses tablosunun uzun
Oomiirli olmas1 ve tellerin gerilmelerine karsi dayanikli olmasi istenir. Budakli veya lif
kivriklig olan agaglardan ses tablosu yapilmaz.

Resim 1.3: Ses tablosunun damar yapisi Resim 1.4: Tablonun tekne iizerindeki damar
goriiniimii



Iyi bir kapak agaci, diizgiin lifli, miimkiinse 1-1.5 mm mesafede esit damar aralif
olan ve damarlar yiizeye dik gelecek sekilde kesilmis, iyi kurutulmus, yumusak karakterli,
homojen renkli, kolay islenebilen bir aga¢ olmalidir (bk. Resim 1.3 ve 1.4).

1.1.2. Ses Tablosunda Kullanilan Agaclar

Belirtilen nitelikleri en ideal olarak ¢am familyasina ait agaglar verir. Bu agaclar
icinde ladin agaci birinci siradadir. Ses tablosu yapiminda en ideal aga¢ ladindir. Onun
bulunamadig1 durumlarda ise kdknar, sedir veya kizilgam agaglari da kullanilir.

Resim 1.5: Ses tablosunda kullamilan agaclar

1.1.3. Ses Tablosunun Hazirlanmasi

Kereste halindeki bir agacin uygun 6l¢ii ve formlarda kesilerek ses tablosu haline
gelmesi icin belli adimlarin izlenmesi gereklidir.

1.1.3.1. Ses Tablosunun Net Ol¢iisiinde Kesimi

Ses tablosu ig¢in form eninin yarisindan 1-2 cm biiyiikliikte ve form boyundan 2-3 cm
uzun olan kerestenin kaba kesimi yapilir. Kaba kesimi yapilan keresteler planya makinesinde
yiiz ve cumbalari rendelenerek genislikleri daire testere makinesinde Olgiisiine getirilir. Ses
tablosu, iki parca yan yana eklenerek olusturulur. Daha sonra kalinliklar1 ¢ikarilmak iizere
serit testere makinesinde kaba olarak 4-5 mm kalinlikta kesilir.

Duruma gore bir kalip yardimi ile (kapak altina destek pargasi koyarak) kalinlik
makinesinde veya kalibre zimpara makinesinde de net Olgliye getirilebilir. Ancak her iki
makinenin de sevk ve baski silindirleri, parcayr ezerek liflerin sikismasina sebebiyet
verebilmektedir. Bu yiizden eger makine kesimi kadar homojen ( her noktada esit kalinlik)
bir iglem yapabilecekseniz, daha fazla zaman alsa bile, elde rendeleme yapmay1 tercih
etmenizde fayda vardir. Ut ses tablolarinda kapak kalinlig1 2-2.5 mm’dir.



Resim 1.6: Kapak kalinliklarinin serit testere makinesinde kaba kesilmesi

Net olciilerine getirilmis (kalinliklart ¢ikarilmig) ses tablosu pargalarinin iki tanesi,
cumba cumbaya alistirilarak sicak gliiten tutkali ile birbirine yapistirilir. Ekleme isleminde
tablolarin damar yapisi birbirine paralel olmalidir. Yapistirma islemi ¢ok muntazam
yapilmali ek yerleri belli olmamalidir.

Resim 1.7: Ses tablosunda ek yeri Resim 1.8: Kapak ek yerinin hatah birlesmesi

1.1.3.2. Ses Tablosunun Tekne Formunda Kesimi

Net Olgiilerinde hazirlanmis olan ses tablosunun ve teknenin eksenleri isaretlenir.
Parcalar ortasindan isaretlenerek iki esit parcaya ayrilir. Ses tablosu tekne agzina kapatilarak
teknenin formu kursun kalem ile kapak yilizeyine aktarilir. Eksen c¢izgilerinin ¢akigmasina
onemle dikkat edilmelidir. Gerekirse markalamadan once kapak, tekneye kagit bant ile
sabitlenmelidir.



Resim 1.9: Kapagin tekne formunda kesimi

Ses tablosu, marka ¢izgilerinin 2 mm disindan dekopaj testere ile kaba olarak kesilir.
Kapagin net dl¢iisiinde tiraglanmasi tekneye yapistirildiktan sonra yapilir.

1.2. Ses Tablosunun Kisimlari

Udun ses tablosu tizerinde diger enstriimanlardan farkli olarak birgok unsur
bulunmaktadir. Bir Tiirk udunun ses tablosu iizerinde su unsurlar bulunur:

Biiyiik kafes

Kiiciik kafes (iki adet)
Balkonlar

Alt esik (ses esigi)
Mizraplik

YVVVYY

1.2.1. Kafesler

Ses tablosunun ortasinda bir biiyiik, kenarlarda da iki kiigiik daire bicimindeki delikler
kafeslerle kapatilmistir. Govde igindeki ses, bu kafeslerin siislenmis bosluklarindan disari
¢ikar (bkz. Resim 1.11).

Kafesin deseninin sik ya da seyrek olusu sese etki eder. Tiirk utlariin kafeslerinde
giil, ¢igek motifleri goriiliir. Baz1 utlarda (zenne ut) ve Arap utlarinda yalniz bir kafes
bulunur. Her ut yapimcisinin kendine has bir kafes motifi vardir. Bu kafes sekli belirlenerek
formika, baga ve fil disinden yapilir. Normal utta biiyiik kafes cap1 9 cm, kiiciik kafes cap1
4.3 cm’dir.

Resim 1.10: Ses delikleri ve kafesler



Kafesler, bagimsiz olarak hazirlanip kapak iizerinde agilan yuvasma yapistirilip
yapilabildigi gibi, kapak iizerinde aktarilan motifin dekopaj kesim ile bosaltilmasiyla da
yapilabilir (bk. Resim 1.11 ve 1.12).

Resim 1.12: Kapak bosaltilarak hazirlanan kafes
1.2.2. Balkonlar

Ut calgisinin ses tablosu diger enstriimanlara gére daha ince ve genistir. ince ve genis
yiizeyli kapagin gerilim ve basinglara dayanabilmesi icin alt kisminda belirli araliklarla
kapaga yapistirilmis yedi adet balkon bulunur.

Balkonlar, ayn1 agagtan hazirlanmis kare veya dikdorgen kesitli ¢italarin udun form
enine paralel sekilde (kapak damarlarina dik), kapaga alttan yapistirilmasi ile yapilir.
Balkonlarin araliklari ile ¢italarin 6l¢iisii ve bigimi, udun sesine biiyiik oranda etki eder.

Ses tablosunun form eni uzunlugunda, 1-1.5 cm genisliginde ve 7-10 mm
kalinligindaki balkonlar, tablo ile ayn1 agagtan yapilir ve tabloya sicak gliiten tutkali ile
monte edilir. Montaj i¢in balkon kesitine uygun 6zel kaliplar kullanilir (bkz. Resim 1.13).



Resim 1.13: Balkonlarin tabloya yapistirilmasinda kullanilan bir kalip

Balkon citalari, ortasindan uglara dogru koprii seklinde bombeli, tabloya yapisan dip
cumbasindan uca dogru ise koniklesen (iicgen kesitli) bicimi ile yaygin sekilde
kullanilmaktadir. Ama gene de bir ¢ok lutiyerin ses tablosundaki balkon uygulamalarinda
kendine has degisik metodlar olabilmektedir. Balkonlarin yapimi her ustaya gore cesitlilik
gosterir. Giizel sesli bir ut yapmanin piif noktasinin, ses tablosunda kullanilan balkonlarin
adet, 6lcii ve bigimi ile ilgili oldugu kanaati lutiyerler arasinda yaygin bir kanaattir.

Resim 1.14°te Avrupali bir lutiyerin yaptigi balkonlama sistemini goriiyorsunuz.
Resim 1.15°te ise, Belcika ¢algi miizesinde ¢ok eski tarihlerde yapilmis olan bir udun tekne
ve kapak-balkon sistemleri incelenmektedir.

Resim 1.15 : Belgika calg1 miizesinden bir ut teknesi ve kapagi uygulamasi



Asagida bir ut kapagmin alt yiiziine gelen balkonlarin, form boyuna gore ara
mesafeleri birim Olgiisii ile gosterilmistir. Ancak her yapimcinin en ideal tiniy1
yakalayabilmek i¢cin kendine has balkon mesafesi ve metodlar1 olabilir.

. |: 1' | :"".-}I I :' 1
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Sekil 1.1: Ut ses tablosunda balkonlarin mesafesi

1.2.3. Alt Esik

Alt esik diger birgok calgidan farkli olarak, ut ses tablosu {izerine yapistirilarak monte
edilir ve teller, bu esik iizerindeki yerlerine baglanir.

-

P
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Resim 1.16: Degisik agaclardan hazirlanmis esikler

Alt esik, kapak tizerinde yer alir ve kapaga sicak tutkal ile yapistirilir. Esik mesafesi,
form boyunun beste biri kadardir. Uzerinde her tel i¢in agilmis 11 adet delik bulunur. Teller
bu deliklere diiglim atilarak baglanir. Alt esik sert ve koyu renkli agaglardan yapilir.

1.2.4. Mazraphk

Muizrap, blyiik kafes ile alt esik arasinda tellere vurur. Mizrabin kullaniminin gogiise
zarar verecegi disiinlildigiinden, buraya adina mizraplik denilen kaplamadan veya
“baga”dan (kaplumbaga kabugu) yapilan ve sekli, yapan kisiye has parca yapistirilir (bkz.
Resim :1.17). Mizraplik, ut yapimcisinin simgesidir. Ozellikle taninmus liitiyerlerin elinden
¢ikmus utlarin, mizraplik seklinden udun hangi ustaya ait oldugu saptanabilmektedir.

Mizraplik, kapak yerine takilmadan oOnce olabildigi gibi sonradan da
yapilabilmektedir.



Resim 1.17: Baga mizraphk Resim 1.18: Mizraphgin konumu

Mizraplik kapak ekseninde biiyiik kafes ile esik arasina denk gelecek sekilde sicak
gliiten tutkal1 ve {itii ile kapaga yapistirilir (bk. Resim 1.18).

1.3. Ses Tablosunun Tekneye Montesi

Net 6l¢ii ve bigcimine getirilmis, ses delikleri agilarak kafeslerle kapatilmis ve alt esigi
tutkal ile sabitlenmis olan ses tablolari, ut teknesine yapistirilmaya hazir hale gelmis
demektir.

Yapistirma islemine gegmeden dnce varsa ut kalbi denilen klavye u¢ kisminin kapak
yiizeyine tasan kism (genelikle kalp motifli ya da iicgen kisim), kapak tarafina isaretlenir.
Isaretli yerler kesilerek bosaltilir. Baz1 utlarda klavye biiyiik kafese kadar uzanmaktadir.
Boyle durumlarda ayni islem klavye uzantisi i¢in yapilmalidir (bk. Resim 1.17).

Resim 1.19: Uzun klavye ve ut kalbi

Yapigmaya hazir kapaklar, sicak gliiten tutkali ile ( tutkal tekne agzindaki dilimlerin
cumbasina siiriiliir) yerine yapistirilarak kagit bant ile kapak yiizeyinden dilim yiizeyine
dogru gerdirilerek preslenir. Yapistirma esnasinda her iki parca ekseninin ¢akisik olmasina
dikkat edilmelidir. Presleme islemi, kapagin bir iki noktadan kagit bant ile tutturulmasindan
sonra lastik bantlar veya degisik kaliplar ile de yapilabilir. Preslemede dikkat edilmesi
gereken husus, kapaga zarar vermemek, orta kismina baski yapmamaktir.
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Resim 1.20: Ses tablosunun montesi

Yapistirma igleminden sonra tasan tutkallar, sicak nemli bir bezle silinmeli, tutkal
kuruduktan sonra tekne, tezgaha sabitlenerek kapak fazlaliklar tiraglanmalidir.
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_( UYGULAMA FAALIYETI

Ses tablosunu hazirlayip tekneye monte ediniz.

Islem Basamaklar

Oneriler

Ses tablosunun net

oOlciisiinde kesimi

» Ses tablosu yapimma uygun
malzemenin se¢imini yapiniz.

agag

>

Agacin damar yapisnin dik olmasina,
liflerinin diizgiin, kuru ve budaksiz
olmasina dikkat ediniz.

Is parcasimin kaba (genislik ve boy)
kesimini yapiniz.

Is énliigii giyiniz.
Kesimi, serit testere makinesinde siper
kullanarak yapiniz.

Is parcasiin bir yiiziinii ve cumbasim
planya makinesinde rendeleyiniz.

Talas miktarini az veriniz.
Planya  bigaklarinin
olmamasina dikkat ediniz.

kor,  kirik

Is parcasimni serit testere makinesinde 5-6
mm kalinlikta kesiniz.

Serit lamanin az caprazli ve bilenmis
olmasina dikkat ediniz.
Makinenin  kilavuz
pargasimdan 1-2
sabitleyiniz.

Kesime baglamadan Once, makineyi
tozdan arindiriiz. Kasnaklarimi
mazotlayiniz. Serit lamada kor, kirik,
catlak olmadigini kontrol ediniz.

i
yukarida

diizenini,
cm

» Kesilmis iki simetrik pargayi, cumba

cumbaya yapistirimiz.

YV V VYV

Sicak gliiten tutkali kullaniniz.
Pargalarin cumbalarin1 birbirine iyice
alistiriniz.

Iki tablonun damar yapismin da ayni
olmasina dikkat ediniz.

Birlesen parcalar1 diger kenarlarindan
ve Ustten pres ediniz.

13
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» Ses tablosunu 3 mm’ye kadar rendeleyiniz.

Ses tablosunun tekne formunda kesimi

lizerine
kapak

tablosunun
formunu

» Ut teknesini, ses
yerlestirerek  tekne
ylizeyine aktariniz.

™

Tekne ve kapak ekseninin tam olarak
cakistigindan emin olunuz.

Markalama esnasinda is parcalarini
oynatmayiniz. Gerekirse kagit bant ile
sabitleyiniz.

Yumusak bir kursun kalem kullaniiz.

» Kapak formunu, markalama ¢izgilerinin 2
mm digindan kesiniz.

Kesim iglemini dekopaj testere
makinesinde veya kil testere aleti ile
yapiniz.

Ince disli caprazsiz testere lamasi
kullaniniz.

14




Ses delikleri ve kafesler

» Kafes yerlerini markalayiniz.

» Biiytiik kafes capt 9 cm, kiigiik kafesler
4,5 cm olmalidir.

» Biiyiik kafes merkezi, sap dibinden
itibaren, sap boyu mesafesinde; kiigiik
kafes merkezleri ise 1,5 sap boyu
mesafesinde olmalidir.

» Kiiciik kafes eksenleri, biiyiik kafes
ekseni ile eskenar {icgen yapacak
sekilde tespit edilmelidir.

» Fileto dilimlerini kalip yardimi ile kesiniz

ve fileto kenarin1 ¢embere goére kavisli
tiraslayiniz.

Fileto dilimlerini yan yana getiriniz ve
birlesme kisimlarim1 gembere goére kavisli
tiraslaymiz.

Cember filetosunun yatagimi kalip yardim
ile 1,5 mm derinliginde bosaltiniz.

Filetolar1 agilan ¢cember oyuga yerlestirerek
cemberi tamamladiginizda fileto dilimlerini
birbirine ve oyuk yatagma tutkal ile
yapistiriniz.

» Fileto kenarlarina birer kaplama pargasi
donerseniz, hem giizel bir goriinti
saglar hem de fileto dilimlerine siper
yapmis olursunuz.

15




» Fileto tagkinliklarmi zimpara ile incelterek
diizeltiniz.

» Cember igine gelecek olan kafes boslugunu
keserek bosaltiniz.

» Bosaltma islemini dekopaj testere ya da
freze makinesinde kalip yardimiyla
veya kil testere aleti ile yapiniz.

» Ses deligini kapatacak olan kafes motifini,
ahsap plaka yiizeyine aktariniz.

> Kafes motifini kil testere ile keserek

bosaltiniz.

» Kesme isleminde kopmalara Kkarsi
ahsap plakayr her iki taraftan seffaf
bant ya da motif kagidi ile kaplayiniz.
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» Kafesi kenar kisimlarindan g¢ember igine
yapistiriniz.

» Yapistirma iglemini diiz bir zemin
iizerinde yapiniz ve Kkafes iizerine
agirlik koyunuz.

» Diger iki kiiciik kafesi de ayni yontemle
yapimiz.

Balkonlar
» Balkon yerlerini, kapagm alt ylizeyine
markalayimniz.
» Varsa proje resmindeki ilgili kesitten
faydalaniniz.
» Balkon mesafeleri igin Sekil 1.1°e
bakiniz.
» Balkon citalarini marka yerlerine gore|» Cita boyundan dilim  kalinligim

oOlgiistinde kesiniz.

diismeyi unutmayiniz.
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» Balkon c¢italarim1  konik kesitli olarak

hazirlaymiz.

» Balkon c¢italarmin keserken ¢italarin
yillik halka yoniine dikkat ediniz.
» Balkon c¢itasinin damar1 kapaga dik
gelmelidir.

» Yapistirma islemi i¢in bombeye uygun
kalip kullaniniz.
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» Esik tahtasini net 6l¢iisiinde kesiniz.

» Lambayi, freze makinesinde kalip
yardim ile ellerinizi bigaklara fazla
yaklagtirmadan ya da diiztaban rendesi
ile aciniz.

L

» Esik lambasini aginiz.

» Esik u¢larmin egimli kesimini yapiniz.
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» Varsa esik filetosunu hazirlaymiz.

» Esik iizerindeki tel deliklerini

markalayarak deliniz.

> Delikler
kullaniniz.

icin 1 mm’lik matkap

» Esigi kapak iizerindeki yerine tutkallayarak
monte ediniz.

» Esik lambasmma uygun bir yardimci
takoz parca kullanmiz.

» Esik yapistirirken veya diger islemlerde
balkonlarin zarar gérmesini dnleyiniz.

Mizraphk

» Mizraplik igin uygun renk ve desende
kaplama malzemesini uygun Olgiilerde
hazirlaymiz.

» Yapistirma isleminde tutkalin kapaga
dagilmasini 6nleyiniz.
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» Mizraplikta kullanacaginiz motifi
belirleyerek mzraplik kaplamasi {izerine
aktariniz.

» Mizrapligi keserek yerine yapistiriniz.
r

» Mizraplig esik ile biiyiik kafes ortasina
kapak eksenini ortalayarak yapistiriniz.

» Yapistirma i¢gin sicak gliiten tutkali ve
itl kullanimz.

Ut kalbi

» Kapagi tekneye yapistirmadan Once ut
kalbinin yerini keserek bosaltiniz.

» Bu islemi simdi yapmazsaniz sonradan,
on takoza yapismis kapak yiizeyini
oyarak bosaltmak zorunda kalacaksiniz.

» Bu islemi yapabilmek icin ut kalbinin
motifini belirlemelisiniz.

Kapagin tekneye montesi

» Kapagin tekne agzina tam olarak

oturdugunu kontrol ediniz.

§ey
son

» Tekne iginde herhangi bir
unutmayiniz.  Tekne  iginin
temizligini yapiniz.
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» Tekne agiz kenarlarina tutkal vb. seyler
bulagmigsa bunlari temizleyiniz.

» Balkonlarin  tekneye temas edip
etmedigini kontrol ediniz.

» Tekneyi tezgah iizerinde sabitleyerek
tutkal, kagit bant gibi gerekli malzemeleri
hazir ediniz.

» Ses tablosu ile tekne ekseninin tam
olarak cakistifindan emin olunuz.
Bunun i¢in teknenin arkasinda durunuz.

» Tekne agzindaki dilim kenarlarina sicak
gliiten tutkali (boncuk tutkali) siiriiniiz.

» Kapagi sap dibinden arkaya dogru
yavas¢a ve dikkatlice birakarak

yerlestiriniz.
» Kapagi tekne iizerine yerlestirerek bir siire | > Yerlestirme esnasinda parmaklarimnizi
baski uygulayiniz. tekne  kenarlarma  siper  yapiniz.
Yerlestirme sonrasinda kenar

kisimlarindaki tagkinligin esit oldugunu
parmaklarmizla kontrol ediniz.
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» Kapak yiizeyinden tekne yiizeyine dogru
baski yapacak sekilde kapagi, kagit bant ile
pres yapiniz.

» Kuruma iglemi bittikten sonra bantlari
acarak kapak tagkinliklarini tiraglayimiz.

» Kapak kenar kisimlarinin fileto kanallarini
acarak fileto seritlerini yapistiriniz ve
gerekli temizligini yapiniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

Ses tablosunun net dlciisiinde kesimi

1. Ses tablosu yapimina uygun aga¢ malzemenin se¢imini yaptiniz mi?

2. s parcasimin kaba (genislik ve boy) kesimini yaptiniz mi1?

3. Is parasinin bir yiiziinii ve cumbasini planya makinesinde
rendelediniz mi?

4. Is parcasim serit testere makinesinde 5—6 mm kalinlikta kestiniz mi?

5. Kesilmis iki simetrik parcay1, cumba cumbaya yapistirdiniz mi?

6. Ses tablosunu 3 mm’ye kadar rendelediniz mi?

Ses tablosunun tekne formunda kesimi

7. Ut teknesini, ses tablosunun iizerine yerlestirerek tekne formunu
kapak yiizeyine aktardiniz m1?

8. Kapak formunu, markalama ¢izgilerinin 2 mm disindan kestiniz mi?

Ses deligi ve kafesler

9. Kafes yerlerini markaladiniz mi1?

10. Fileto dilimlerini kalip yardimu ile keserek fileto kenarin1 gembere
gore kavisli tiragladiniz mi?

11. Fileto dilimlerini yan yana getirerek birlesme kisimlarin1 ¢embere
gore kavisli tiragladiniz mi?

12. Cember filetosunun yatagini kalip yardimi ile 1,5 mm derinliginde
bosalttiniz mi?

13. Filetolari, agilan  ¢ember oyuga  yerlestirerek  c¢emberi
tamamladiginizda fileto dilimlerini birbirine ve oyuk yatagina tutkal

14. Fileto taskinliklarin1 zimpara ile incelterek diizelttiniz mi?

15. Cember igine gelecek olan kafes boslugunu keserek bosalttiniz mi?

16. Ses deligini kapatacak olan kafes motifini, ahsap plaka ylizeyine
aktardimiz mi1?

24



17.

Kafes motifini kil testere ile keserek bosalttiniz m1?

18.

Kafesi kenar kisimlarindan ¢gember igine yapistirdiniz mi?

19.

Diger iki kiigiik kafesi de ayn1 yontemle yaptiniz mi?

Balkonlar

20.

Balkon yerlerini, kapagin alt yiizeyine markaladiniz m1?

21.

Balkon ¢italarini marka yerlerine gore dlgiisiinde kestiniz mi?

22,

Balkon ¢italarini konik kesitli olarak hazirladiniz mi1?

23.

Balkon citalarini kapaga yapistirdiniz mi?

Alt esik

24.

Esik tahtasini net Glgiistinde kestiniz mi?

25.

Esik lambasin1 agtiniz mi?

26.

Esik uglarinin egimli kesimini yaptiniz mi?

27.

Varsa esik filetosunu hazirladiniz mi1?

28.

Esik iizerindeki tel deliklerini markalayarak deldiniz mi?

29.

Esigi kapak iizerindeki yerine tutkallayarak monte ettiniz mi?

Mizraphk

30.

Mizraplik i¢in uygun renk ve desende kaplama malzemesini uygun
Olciilerde hazirladiniz mi?

31.

Mizraplikta kullanacagimiz motifi belirleyerek mizraplik kaplamasi
iizerine aktardiniz m?

32,

Mizrapligi keserek yerine yapistirdiniz m?

Ut kalbi

33.

Kapagi tekneye yapistirmadan oOnce ut kalbinin yerini keserek
bosalttiniz mi?
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Kapagin tekneye montesi

34. Kapagin tekne agzina tam olarak oturdugunu kontrol ettiniz mi?

35. Tekneyi tezgah iizerinde sabitleyerek tutkal, kdgit bant gibi gerekli
malzemeleri hazirladiniz mi?

36. Tekne agzindaki dilim kenarlarina sicak gliiten tutkali (boncuk
tutkali) stirdiiniiz mii?

37. Kapagi tekne iizerine yerlestirerek bir siire baski uyguladiniz mi?

38. Kapak ylizeyinden tekne yiizeyine dogru baski yapacak sekilde
kapag, kagit bant ile pres yaptiniz m?

39. Kuruma islemi bittikten sonra bantlar1 acarak kapak tagkinliklarini
tiragladiniz m1?

40. Kapak kenar kisimlarinin fileto kanallarin1 agarak, fileto seritlerini
yapistirarak gerekli temizligini yaptiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden geciriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”ye geginiz.
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_( OLCME VE DEGERLENDIiRME )—

Asagidaki sorular dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Asagidaki agag tiirlerinin hangisinden ses tablosu yapilmaz?
A) Ladin
B) Sedir
C) Kizilgam
D) Koéknar
E) Ceviz
2. Asagidakilerden hangisi ses tablosunda olmasi gereken 6zelliklerden biri degildir?
A) Ortamin nemi kadar nemli (kuru) olmal1
B) Lifleri diizgiin ve birbirine paralel olmali
C) Butakli olmali
D) Damarlar1 (yillik halkalart) makta kisminda dik olmali
E) Damar araliklar1 esit olmali

D Kapagin 6l¢ii ve bigiminde kesilmesi

(I Kapagin tekneye montesi

(III)  Kapak kenar ¢evresinin filetolarla kaplanmasi
(IV)  Balkonlarin yapimi

V) Kafeslerin yapimi

3. Yukaridaki islem basamaklari, asagidaki seceneklerin hangisinde dogru sira ile
verilmistir?
A) I[-V-IV-II-11I
B) I-V-III-IV-II
C) V-IV-I-II-11
D) I-V-IV-I-II
E) I-II-IV-V-III
4. Asagidakilerden hangisinin yapistirilmasinda ‘sicak gliiten tutkali’ (boncuk tutkal)
disinda bir tutkal kullanilabilir?
A) Alt esik
B) Balkonlar
C) Mizraplik
D) Filetolar
E) Higbiri
5. Genis ve ince olan ses tablosunun olusan gerilim ve basinglara dayanabilmesi i¢in
kapak altina yerlestirilen ahsap malzemelere ne ad verilir?
A) Alt esik
B) Balkon
C) Mizraplik
D) Kafes
E) Ut kalbi
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6. Ut yapiminda ideal bir kapak ka¢ par¢adan olugmalidir?
A) Cok parca
B) Dért parga
C) Ug parca
D) Iki parga
E) Tek parga

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda gerekli ortam ve donanim saglandiginda teknigine uygun olarak,
klavye ve ut kalbini hazirlayarak monte edebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Ut saplarinda kullanilan klavyelerin nasil yapildigini ve sapa nasil monte
edildigini inceleyiniz.
> Utlarda yapilmis degisik ut kalbi motifi ve klavye siislemelerini inceleyiniz.

> Sapin klavyesinde kullanilan agag ¢esitlerini ve 6zelliklerini aragtiriniz.

Resim 2.1: Ut kalbi ve klavyesi

2. KLAVYESI VE KALBI

Sapin 6n yiizii diizdiir. Tellere basildiginda tel, sapin bu diiz kismina temas eder. Telin
basilan bu kismu ile alt esik ( kOprii) arasi titresir. Iste parmak basilan bu kisma perdelik,
klavye veya tuse denir.

Resim 2.2: Ut klavyesi
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2.1. Klavye Yapiminda Kullanilan Agaglar

Klavyenin ¢ok sert agagtan yapilmasi gerekir. Zira klavye lizerinde teller, parmaklar
ve tirnaklar siirekli baski yapacagi i¢in asinmaya dayanikli agaglar tercih edilir.

Ut yapiminda genellikle koyu renkli sert agaglardan olan abanoz, pelesenk, vengi ve
kayacik gibi agaclar kullanilir.

a-Abanoz b-Pelesenk c-Vengi

Resim 2.3: Klavyede kullanilan agag tiirleri

2.2. Klavye Yapim

Ut klavyesi, biiyiik kafese kadar uzanan sekliyle uzun, islemesiz sekliyle sade ve ortasi
filetolarla stislenmis sekliyle siislemeli klavye olarak degisik sekillerde yapilabilir.

Tiirk utlar1 genellikle, sap dibine kadar uzanan ve ucunda ut kalbi denilen kalp motifli
¢ikintisi olan kenar kisimlari islemeli sade klavyelerden olusur (bkz. Resim 2.2).
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Asagida degisik sekillerde yapilmis ut klavyeleri goriilmektedir.

L8

vy

Uzun klavye Siislemeli klavye Siislemeli klavye Sade klavye

Resim 2.4: Degisik klavye goriiniimleri

Klavye yapimu i¢in Oncelikle klavye agaci kaba Olciilerinde kesilir. Klavye kalinligi,
kapak kalinliginda; klavye genisligi, sap yiizlinlin genigliginde; klavye boyu ise sap boyunda
olacak sekilde net dlgiilerde kesilerek ebatlanir.

Eger klavye kenarlarinda fileto kullanilacaksa klavye genisligi, fileto genisligi kadar
dar yapilir. Eger fileto kullanilmayacak yani klavye sade olacaksa o zaman klavye genisligi,
sap yiizii genisliginden 2-3 mm fazla olacak sekilde hazirlanir. Yerine yapistirildiktan sonra
fazlaliklar tiraslanarak temizlenir. Klavyenin sap yiiziinden taskinliklarinin temizlenmesinde
rende, sistire, ege ve zimpara kullanilir.

Klavye plakas1t sap yiizeyine sicak gliiten tutkali ile yapistirilarak aga¢ plaka
iizerinden iitii ile pres edilir.

2.3. Ut Kalbi

Utun 6n takozu flzerinde, kapakla klavyenin birlestigi yerde ut kalbi olarak
adlandirilan genellikle kalp motifli ahsap parca yer alir. Zaten kalp motifinden dolay1 bu
kisim, ut kalbi olarak adlandirilmistir. Bazi utlarda bu kisim {iggen, yildiz gibi degisik
geometrik sekillerde yapilir. Bazi utlarda ise bu kisim hi¢ olmaz.

Resim 2.5: Cesitli ut kalbi goriiniimleri
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Ut kalbi genellikle klavye ile aym tiir agactan ve klavye ve kapak kalinlig: ile aym
kalinlikta hazirlanir. Klavye plakasi hazirlanirken ut kalbi de hesaba katilarak yeteri boyda
hazirlanir. Daha sonra bu kisim klavyeden kesilerek kapak ucundaki bosluga gore
bicimlendirilerek yerine yapistirtlir. Bazi yapimcilar, ut kalbini kapagi tekneye
yapistirmadan hazirlayarak yerine takarlar. Bu daha kolay bir yontem olmakla beraber ut
kalbi bu asamada takilmasa bile kapak iizerinde gelecegi yer kesilerek bosaltilmalidir. Aksi
halde ut kalbini, yerine monte edilmis kapak tiizerine alistirarak takmak zorlasacak,
muhtemelen kapak zarar gorecektir.
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_( UYGULAMA FAALIYETI )—

Klavye ve ut kalbini hazirlayarak sapa monte ediniz.

Islem Basamaklar: Oneriler

» Klavye agacini se¢iniz.

» Sert ve koyu renkli agaglari tercih
ediniz.

» Klavyeyi kaba Oolgiilerde serit testere
makinesinde kesiniz.

» Fazla fire vermeyiniz. Zira enstriiman
yapiminda kullanilan aga¢ malzemeler
son derece degerli ve pahal
malzemelerdir.

> Ilk 6nce budaksiz, temiz, diizgiin ve i¢
biikey yiizeyleri rendeleyiniz.

» Klavye kalinligi kapak kalinlig
kadardir.

» Klavye kenarlarinda fileto
kullanmayacaksaniz, genisligini 2-3
mm fazla birakiniz. Eger fileto varsa
klavye genisligini fileto genisligini
diiserek c¢ikarmiz.

» Yiiz ve cumbasini a¢iniz.

» Klavyenin kalinlik ve genislik kesimini
yapiiz.

» Ut kalbi plakasim1 klavye boyundan
keserek klavyeyi boylandiriniz.

» Boy kesimini, ut kalbi ig¢in gerekli
parcayi kestikten sonra yapiniz.

33



Klavyeyi sap yiizeyine
kontrol ediniz.

yerlestirerek

Ut kalbini yerine gore markalayarak
bi¢imlendiriniz.

Tutkal ve  iskence
malzemelerini hazirlayiniz.

gibi  montaj

» Tutkallama esnasinda size kolaylik
saglayacaktir.

Sap yiizeyine sicak gliiten tutkali siiriiniiz.

» Sapmn klavye yiizeyine oturumasina
dikkat ediniz.

Klavye ve ut kalbini yapistirarak iskence
ile sikiniz.

» Klavye ve igkence arasina plaka
boyunca, yardimci bir ahsap parga
koyunuz.
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» Varsa klavye kenarmin

hazirlaymiz.

|
[
2
1
E
|
-4
|
|
i
[

filetolarim

» Kafes veya esikte fileto kullandiysaniz
bu kisimda da aym filetolan
kullanmiz.

» Filetolar yerlerine tutkallayarak
yapistiriniz.

» Klavye kenarindaki tagkinliklar
tiraglaymiz.

» Klavye yiizeyinin temizligini yaparak

tesviye ediniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢cin Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

Klavye agacini sectiniz mi?

Klavyeyi kaba 6l¢iilerde serit testere makinesinde kestiniz mi?

Yiiz ve cumbasini agtiniz m1?

Klavyenin kalinlik ve genislik kesimini yaptiniz m1?

N R =

Ut kalbi plakasim1 klavye boyundan keserek klavyeyi
boylandirdiniz m1?

. Klavyeyi sap yiizeyine yerlestirerek kontrol ettiniz mi?

. Ut kalbini yerine gore markalayarak bi¢cimlendirdiniz mi?

. Tutkal ve iskence gibi montaj malzemelerini hazirladiniz m1?

6
7
8
9

. Sap yiizeyine sicak gliiten tutkal: siirdiinliz mii?

10.Klavye ve ut kalbini yapistirarak iskence ile siktiniz mi?

11.Varsa klavye kenarinin filetolarint hazirladiniz mi?

12.Filetolar1 yerlerine tutkallayarak yapistirdiniz mi?

13.Klavye kenarindaki tagkinliklar1 tiragladiniz mi?

14.Klavye yiizeyinin temizligini yaparak tesviye ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”ye geciniz.

36



Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

1. () Klavye yapiminda en ¢ok tercih edilen agag tiirlerinden biri abanoz agacidir.
2. () Ut kalbi, adini1 kalp motifine benzerliginden almistir.

3. () Ut galgisinda klavye kalinligi 6 mm olmalidir.

4. () Ut kalbinin u¢ kismi1 kapak ekseni tizerindedir.

5. () Klavye, sapla birlikte yapilarak sapla birlikte yerine takilir.

6. () Klavyenin diger bir ad1 da “perdelik” veya “tuse”dir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”ye ge¢iniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadigimiz beceriler icin Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

Ses tablosu

Ses tablosunun genislik ve boy kesimini yaptiniz m?

Ardisik kesilmis iki adet kapak parcasini birbirine yapistirdiniz m1?

Kapag1 kalinligina gelinceye kadar rendelediniz mi?

Tekne formunu kapaga aktardiniz m1?

Kapag1 marka ¢izgilerinin 2 mm digindan kestiniz mi?

Ses deliklerinin gember filetosunu yaptiniz m1?

Ses deliklerini ag¢tiniz mi1?

Kafesleri yaparak ses deliklerini kapattiniz mi?

Balkonlar1 teknigine uygun hazirlayarak kapak altina uygun

araliklarla yapistirdiniz mi?

10.Esigi hazirlayarak yerine monte ettiniz mi?

11.Mizraplig1 hazirlayarak boncuk tutkali ile yerine yapistirdiniz mi?

12.Ut kalbi yerini keserek bosalttiniz mi?

13.Kapagin tekneye birlesimini kontrol ettiniz mi?

14.Kapag1 sicak gliiten tutkali ile tekne agzina simetrik olarak
yapistirdiniz m?

15.Kapaktan tekne yiizeyine kadar kagit bantlar ¢ekerek kapagi sikica
preslediniz mi?

16.Tutkal kuruduktan sonra bantlar1 sokerek kapagin kenar fazlaliklarini
tiragladiniz mi?

17.Kapak kenarlarina, tekne agzinin ¢evresi boyunca fileto yaptiniz nu?

Klavye

18.Klavye agacini sectiniz mi?

19.Klavyeyi net Ol¢iilerinde hazirladiniz mi1?

20.Ut kalbini hazirladiniz m?

21.Klavye ve ut kalbini sapa yapistirdiniz mi1?

22.Klavye kenarlarina fileto yaptiniz mi1?

23.Klavye kenarlarinin fazlaliklarini tiragladimiz mi1?

24.Klavye yiizeyinin tesviyesini yaptiniz mi?

RGPl A Pl Rl i e
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DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayiwr” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplariniz
“Evet” ise bir sonraki modiile gegmek icin 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1’iIN CEVAP ANAHTARI

~A A g el o

Q[N B[R (N

OGRENME FAALIYETIi-2’NiN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Dogru
Yanhs
Dogru
Yanhs
Dogru

QN[N B[R |-
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