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ACIKLAMALAR

ALAN Miizik Aletleri Yapimm
DAL/MESLEK Mizraph Sanat Miizigi Enstriitmanlar1 Yapim
MODULUN ADI Ut Ust Yiizey islem ve Ayarlar

- Ut iist yiizey islem ve ayarlari ile ilgili bilgi ve becerilerin
ALGILIGLEON LI L L kazandirildig1 6grenme materyalidir.
SURE 40/32
ON KOSUL Ut Eklentilerinin Yapimi modiiliinii basarmig olmak
YETERLIK Ut iist yiizey islem ve ayarlarin1 yapmak

MODULUN AMACI

Genel Amacg

Gerekli atolye ortami ve donanimlari saglandiginda teknigine
uygun olarak ut iist yiizey islem ve ayarlarini
yapabileceksiniz

Amaclar

1. Ut iist yiizey islemlerini yapabileceksiniz

2. Ut burgu ve tellerini takabileceksiniz

EGIiTiM OGRETIM Ortam: Vernik- Cila Atolyesi
ORTAMLARI VE Donanim: Agac isleri el takimlari, tist yiizey arag ve
DONANIMLARI geregleri, ut burgu ve telleri ile diger arag-geregler
Modiil iginde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
verilen 6lgme araclari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE Ogretmen modiil sonunda Slgme arac1 (coktan se¢meli test,
DEGERLENDIRME dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)

kullanarak modiil uygulamalari ile kazandiginiz bilgi ve
becerileri dlgerek sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Udun iist yiizey islemlerinde genel olarak gomlak dedigimiz cila kullanilir. Gomlak
cila organik oldugundan tercih edilir. Bu cilayr uygulama teknigi digerlerinden farklidir.
Bazi yapimcilar seliilozik ve benzeri cilalar da kullanmaktadir. Biz bu modiil igeriginde daha
cok gomlak cila teknigi iizerinde duracagiz.

Ust yiizey islemi diger miizik aletlerinde oldugu gibi ut icinde vazgecilmez bir &neme
sahiptir. Bir miizik aletinden beklenen ilk ozellik; onun iyi bir sese sahip olmasi, ikinci
ozellik; giizel, estetik bir goriiniime sahip olmasidir.

Ust yiizey islem ve reglaj ayarlarii en iyi sekilde yapmak, udunuza deger
kazandirmasinin yaninda, bu asamaya gelinceye kadar yaptigimiz emeklerin de bosa
cikmamasini saglayacaktir.

Bu modiil kapsaminda polyester vernik ve teknigini uygulayacagiz. Diger bilgiler ise
ilerideki uygulamalariniza 11k tutacaktir.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda uygun ortam ve donanim saglandiginda teknigine uygun olarak ut
tist yiizey islemlerini yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Bu faaliyet 6ncesinde yapmaniz gereken oncelikli aragtirmalar sunlar olmalidir:

>
>

Agag iglerinde Ust ylizey islemlerini arastiriniz.

Miizik aletleri yapim atdlyelerinin st yiizey islemlerinin yapildigi vernik-cila
bolimlerini inceleyiniz.

Boya, vernik vb. hazir satilan iiriinlerin tizerinde bulunan kullanim klavuzlarint
inceleyiniz

Aragtirma iglemleri i¢in internet ortami, miizik aletleri yapim atolyeleri ve
malzemecileri gezmeniz gerekmektedir. Kazanmig oldugunuz bilgi ve

deneyimleri rapor halinde arkadaslarinizla paylasiniz.

Resim 1.1: Ust yiizey islemi bitmis ut



1. UST YUZEY ISLEMLERI

Tiirk Sanat Miizigi enstrumanlarinda ve diger biitiin enstriimanlarda oldugu gibi
ylizey, dis etkilerden korunmasi igin kimyasallarla kaplanir. Bundan baska g6ze hos
goriinmesini saglamak ve estetik degerlerini artirmak igin de st yilizey islemleri uygulanir.
Ust yiizey islemleri i¢in degisik 6zelliklerde cila malzemeleri kullanilir. Cila ve uygulama
yontemi se¢iminde dikkat edilmesi gereken unsur; utlarin ses kalitesini olumsuz yonde
etkilemeyecek cila ve uygulama yontemini se¢mektir. Enstriimani ne kadar iyi yaparsaniz
yapin, eger st ylizey islemlerini dogru teknik ve uygun kimyasallarla yapmazsaniz, istenilen
ses kalitesini elde etmek de oldukga zorlanirsiniz.

Resim 1.2: Utta bitmis yiizey
1.1. Vernik Cesitleri ve Ozellikleri

Udun degisik bolgelerinde, farkli yapilarda cila kullamilir. Ut cilasi olarak
kullanilabilecek cilalar su sekilde gruplandirabiliriz

> Seliilozik vernik
> Poliiiretan vernik
> Polyester vernik
> Gomlak cilas1

Vernikler, piyasada boya vernik satis1 yapan hirdavat¢ilardan satin alinir. 1, 3, 5, 10,
12, 18 kg’lik teneke kutu ve galonlarda piyasaya sunulur. Satin alinan iriiniin tizerinde
genellikle nasil kullanilacagi ve hazirlanacagi agiklamalart yer alir. Vernigi bu usul ve
oranlara gore kullanmali, miimkiinse ayn1 firmanin eritici, inceltici sivilar ile inceltilmelidir.
Satin alman vernigin ihtiyag kadar1 ayr1 bir kapta hazirlanarak kullamlir. fhtiyagtan fazla
vernik hazirlanmamalidir. Cift bilesenli (igerisinde sertlestirici ve hizlandiric1 katilmus
vernik) hazirlanmig verniklerin kapta kalan kismi, tekrar ana kaba aktarilmaz.



1.1.1. Dolgu Vernigi ve Ozellikleri

Dolgu verniginin uygulanma amaci, siirildiigi yiizeylerdeki agacin gozeneklerini
doldurmaktir. Vernik, agacin gézeneklerini doldurarak, dis etkilere karsi (rutubet, nem vb.)
agaci korur. Son kat vernige gore biraz daha koyu kivamdadir, rengi bulaniktir. Depoda uzun
stireli bekleyen dolgu verniklerinde, dolgu gereci olan pargaciklar dibe ¢oker. Bu nedenle
temiz bir ¢ubukla karigtirildiktan sonra kullanilir.

Dolgu vernigi olarak kullanacagimiz vernik tiirii, son kat vernik uygulamasinda
kullanacagimiz vernik tiirii ile uyumlu olmalidir. Bu vernikleri firca ya da piiskiirtme
tabancalariyla kullanabilmek i¢in inceltici sivilar kullanmak gerekir. Bu incelticilere tiner
denir. Kullanacagimiz tinerin dolgu malzemesiyle (seliilozik, sentetik vb.) ayni ozellikte
olmasi gerekir.

1.1.2. Son Kat Vernigi ve Ozellikleri

Dolgu vernigi ve zimparasi yapilan calg aleti, artik son Kat cila yapimma hazir hale
gelmistir. Son kat cila, yapilmasi diisiiniilen cila ¢esidine gore uygulanir ve dolgu vernigine
gore kimyasal olarak daha ince taneli molekiil igerir.

e

Resim 1.3: Utta son kat vernikli yiizey

1.2. Ut Yapiminda Kullanilan Vernikler

Utta genelde 6n kapagina cila stiriilmez fakat ¢agdas yapimcilarimiz son zamanlarda
gomlak cila veya ince kat diger cilalardan kullanmaktadirlar. Udun diger boliimlerine ise
bagka vernikler kullanmaktadirlar. Udun kapak kismima vernik siiriilmesi, sesi olumsuz
etkiledigi gibi olumlu taraflar1 da vardir. Ozellikle gomlak cilasinin sese olumlu katki yaptig:
bilinen bir gergektir. Kapakta var ile yok arasinda hafif bir katman yapan bu vernigin sesi
toplamasi, kapak agacim dis etkilere karsi korumasi ve goriintii biitlinliigiinii bozmamasi gibi
uda 6nemli katkilar1 vardir. lyi cila ve siirme teknigi, enstriimanin degerini artirir ayni
zamanda da uzun siire sorunsuz kullanilmasini saglar.



Resim 1.4: Utta bitmis polyester yiizey

Bu verniklerin arasinda, udun yapisina ya da genel olarak miizik aletlerinin yapisina
en uygun vernik tiirii gomlak cilasidir. Gomlak cilasi dogal bir gereg olarak verniklerden ayri
degerlendirilir. Fakat yaptig1 etki bakimindan vernikler grubuna girer. Diger verniklere gore
uygulanmas1 zaman alicidir ve uzmanlik gerektirir.

1.2.1. Gomlak Cilasi

Bir tiir dogal regine olan gomlakla ve cila topu yardimiyla agag yiizeyinde olusturulan
koruyucu parlak katmana, gomlak cilast denir. Islemde kullanilan s1vi, cila eriyigidir. Islemin
adi cila yapmak veya cilalamaktir. Elle yapilir, zaman alir, 6zel bilgi ve beceri gerektirir.

Bitkisel ve hayvansal bir tirlindiir. Hindistan’da yaprak bitine benzeyen bir bocegin
cikardig: salgidan elde edilir. Gida olarak agacin 6z suyunu emerler. Bu 6z suyu sindirim
sirasinda regineye donistiiriirler. Bocek bir siire sonra kendi salgis1 ve agacin salgiladigi 6z
su i¢inde kaybolur, ortiiliirler. Kabuk halinde sertlesir. Kalinligi 1 cm’ye kadar ¢ikan kabuk,
agacin veya calinin dibini kaplar. Bu kabuk ham gomlaktir. Bir takim islemlerden sonra
kullanilacak sekilde satilir. Rengine gore fiyatlanir. Beyaz olani en pahalisidir.

Resim 1.5: Gomlak cila

Gomlak agag, lizerinde diger biitiin {ist ylizey gereclerinden daha rahat uyum saglayan
bir film katmani olusturur. Agacin ¢aligmasina, sekil degistirmesine uyar. Catlamaz ve



yiizeyden ayrilmaz. Seliillozik vernikler iretilirken, katki gereci olarak gomlaktan
yararlanilir. Boylece seliilozik vernigin 6zelligi gelistirilir.

Utta en ¢ok kullanilan vernik ¢esidi gomlak cilasidir. Beyaz ve sar1 olmak tizere iki
gesittir. Agacin cinsine gore kullanacagimiz gomlak segilir. Koyu renk agaglarda beyaz, agik
renk agaclarda ise sar1 gomlak kullanilir. Cam sisede hazirlanir. Alkolle ve mavi ispirto ile
eritilip 24 saat bekletildikten sonra kullanima hazir héle getirilir. Bekleme siiresi ne kadar
uzun olursa gomlak cila o kadar iyi olur. Bir litre alkole, 100 gram gomlak konularak eritilir.

Hazirlanan gomlak cilasi, cila topuyla tatbik edilir. Keten bezin igine, bir miktar
pamuk konup, top bigimine getirilerek hazirlanir. Seyrek dokulu ve emdigi cilay: tekrar
yiizeye verebilecek bir pamuk kullanilmalidir. Cila topu hazirlandiktan sonra cilanin
tatbikine gecilir.

Resim 1.6: Gomlak cila siiriilmesi

1.2.2. Seliilozik Vernik

Seliilozik madde, ugucu olmayan yani katman yapan gereglerle, ugucu olan eritici,
inceltici sivilardan olugan bir geregtir. Yaklasik % 25-35’1ik bolimi siiriildiigi ylizeyde
katman haline gelir. Katman yapan boliimii nitroseliiloz, regineler ve yumusaticilardan
olusur. Geri kalan % 65-75’lik boliimii eritici inceltici sivilardir. Enstriimana siiriilen
vernikten buharlasarak ayrilirlar. Kuruma olayr fizikseldir. Katmanin kurumasi ve
sertlesmesi, kimyasal bir tepkimeye bagh degildir. Vernigi olusturan gereclerde de kimyasal
bir degisme olmaz. Bu yiizden kurumus bir seliilozik vernik filmi {izerine yeni siirlilen vernik
eskisini etkiler. Filmin iizerini yumusatir. Ust iiste siiriilen vernik katlar1 arasinda tam
kaynagma biitiinlesme olur. Normal sartlarda havada kurur. Tirnak sertliginde, esnek bir film
katmani yapar. Isiya olduk¢a dayaniklidir. Seliilozik vernik filmi, siirtiinme ile gittikge parlar
ve sertlesir.

Kullanma amacina gore degisik ozellikte seliilozik vernikler bulunmaktadir. Biitiin
tekniklerle yiizeye (cila topu, firga, tabanca, rulo vb.) siiriilebilir. Piiskiirtme tabancasi ile
calisirken gerekli basing 2—-3 atmosferdir. Tabanca ug agikligr 1,5 — 1,8 mm olmalidir.

Seliilozik vernik kisa siirede kurur, 20° C ve % 65 nemli havada, siiriiliis kalinligina
gore 20-30 dakikada kurur. Astar ve dolgu vernikler de 20 dakikada kurur. Dolgu veya astar
vernik adi ile piyasada satilan vernikler, mat ve parlak vernikten dnce agacin gozeneklerini

7



doldurmak i¢in kullanilir. Béylece mat ve parlak vernik sivisi igin saglam, diizgiin bir altyapi
olusturur. Vernik sivisinin aga¢ tarafindan gereksiz emilmesini Onler. Seliilozik dolgu
verniklerinde kuruma siiresi 200 C’de 10-15 dakikadir. Zimparalanacak sertlige ulasabilmesi
icin 30-60 dakika vyeterlidir. Dolgu verniginin i¢inde regine olmadigindan kolayca
zimparalanir ve diizeltilir. Parlak vernik kullanilacaksa katlar arasi zimpara yapilirken dolgu
vernigi tozlarimi temizlemeye gerek yoktur. Atilan vernigin tineri, tozlar eritip dolgu katini
kalilastirir. Eger mat vernik atilirsa tozlarin temizlenmesi gerekir. Aksi takdirde yiizeyin
dengeli ve diizgiin goriintiisii bozulur.

Resim 1.7: Seliilozik vernikli ut

1.2.3. Polyester Vernik

Polyester vernigin ham maddesi yapay recinedir. Alkid regine veya polyester regine,
karboksilli asitlerle gok degerli alkollerin kimyasal bilesigidir. iki elemanli bir verniktir.
Birinci elemani, doymamus polyester reginesinin, strol igindeki eriyigidir. Ikinci elemant,
sertlestirici ad1 verilen organik peroksittir. Olusan kalin vernik katmani, mekanik ve
kimyasal etkilere karsi, cok dayanaklidir. Polyester verniklere tepkime vernikleri de denilir.
Vernik filmlerinin kurumasi, kendini meydana getiren elemanlarin kimyasal tepkimelerine
baglidir. Kurmanin hizli olmasi i¢in sertlestirici maddeler katilir.

Polyester vernik filmlerindeki hatalarin onarilma kolayligi, vernigin en Onemli
iistiinliiklerinden biridir. Vernigin yaklasgik % 94’1 katman haline gelir. Siiriildiigii yere
yapigma giicii ve agaca gore ayarlanabilen esnekligiyle, yapay recine gereclerini aratmayan
sert ve dayanikl filmiyle Gstiin 6zellikler gdsteren bir verniktir. Siirtlinmeye dayanikli agac
tirlerinin verniklenmesinde olumlu sonug verir. Ancak darbeye ¢ok duyarhidir. Kolay kirilir.

Resim 1.8: Polyester yiizey(mat yiizey)



Hazirlama ve Uygulamasi: Piiskiirtme ve dékme yontemiyle uda siiriiliir. En basit
uygulama yontemi 1.10 oraninda sertlestirici (hizlandirici) ile karistirilmis polyester
vernigin Ut yiizeyine siiriilmesidir. Dikkat edilecek nokta, havanin ve agacin kuru ve nemsiz
olmasidir. Gerekirse vernik siriilecek yiizey onceden isitilabilir. 10-30 dakika iginde
akiskanlig1 azalir. Calisilan atolyenin sicakhigi (Calisma sicakligi 20° C’dir.), vernikteki
kimyasal tepkimeyi hizlandirir.

Ikinci yontem, tabanca ile piiskiirtmedir. Vernik firesi % 30-50 oraninda degisir.
Polyester vernik piiskiirtmede kullanilan tabancanin u¢ acgikligi 1,8-2 mm olmalidir.
Piiskiirtme basinct 1,5-2 atmosfere ayarlanmali ve tabanca uttan 25-30 cm uzakta
tutulmalidir.

Ut da polyester vernik, zimparalama, yani asindirma yontemi ile parlatilir. Vernik
filmi parlatilmak tizere diizeltilirken asindirilir, inceltilir. Zimpara sertligine 10 saat
kurutulunca ulagilir. Kuruyan ve vyeterli sertlige ulasan vernik filmindeki go6zenek
cokiintiileri ve ylizeysel girinti, ¢ikintilar zimparalanarak giderilir. Kaba zimparalama 180
numara ile yapilir. Zimparalama boy yoniinde yapilmalidir. Tamamen diizeltilen yiizey, yar1
mat bir gériiniis kazanir. Son parlatma, 6zel polyester pastasi ile yapilir.

1.3.Vernik Yaparken Dikkat Edilecek Hususlar

1.3.1. Vernik Siirme Araglari

Vernik stirme isleminde kullanilacak olan arag¢ gerecin 6zelligi ve ise uygunlugu ¢ok
onemlidir. Her aletle, her vernigi slirmek miimkiin degildir bu nedenle iyi sonug
alimmayabilir. Kullanilacak olan aletin, siviy1 dengeli dagitmasi ve yiizeyde iz yapmamasi
onemlidir. Bunun i¢in kullanilacak olan ara¢ gerecin se¢iminde, kaliteli olmasina ve ise
uygunluguna 6nem vermek gerekir.

Ut yapiminda kullanilan boya-vernik siirme araglar1 sunlardir:

> Firga

> Dogal siinger

> Cila topu

> Pistole ( boya-vernik tabancast)
1.3.1.1. Fir¢a

At kilindan yapilanlar daha kalitelidir. 1, 1,5, 2, 2,5, 3 ve 4 numara olmak iizere
cesitli ebatlarda olurlar. Daha genis agizli olanlar1 ut verniginde arka tablada kullanilir.
Yiizeye gore fazla dar ya da genis fir¢a ile calismak hatali sonuglar verir.



Resim 1.9: Fir¢a
1.3.1.2. Dogal Siinger

En iyi polyester siirme gereci dogal siingerdir. Bir deniz bitkisi olan siinger, kumsuz
ve temiz olursa boya veya vernik sivisini bolca alir ve yiizeye esit dagitir. Kaliteli slinger,
boya- vernik sivisini igine iyi ¢eker ve damlatmaz. Sikildiginda biinyesindeki siviyr kolay
birakir. Siiriildiik¢e erken yipranan ve koparak yiizeyde kiiglik pargaciklar birakan stingerler
hemen degistirilmelidir.

Resim 1.10: Siinger ile polyester vernik uygulamasi

Resim 1.11: Cila topu
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1.3.1.3. Cila Topu

Gomlak cilasi, cila topu ile uygulanir. El cilasinin bozuk sonu¢ vermesi ¢ogunlukla
cila topunun niteligine bagldir.

Pratikte cila topunun i¢i, pamuktan hazirlanir. Fakat birgok defa yikanmis, temiz,
emme yetenegi olan, boya vermeyen, seyrek dokulu, pamuk ve yiin dokumalar daha iyi
SONug Verir.

Cila topu avug i¢ine sigacak biiytikliikte top seklinde olmalidir. Dig kismina yumusak,
seyrek dokulu keten veya pamuklu bir bez sarilir. Dig bezin agik gozenekli olmasina ve
cilayi ¢izebilecek sertlikte olmamasina dikkat etmek gerekir.

1.3.1.4. Pistole ( Boya- Vernik Tabancasi)

Vernik, boya gibi sivilari, basing ile kiiciik damlaciklar halinde pargalayip yiizeye
piiskiirterek yapismasini saglayan tabanca bicimindeki aletlere, piiskiirtme tabancasi veya
pistole denir. Basit bir piiskiirtme tabancasi su boliimlerden olusur:

Piskirtme ucu

somunu — Piiskirtie konisi
f ~“diizenleyicisi

. S ignesi
» 3 ayvarlayicisi
Puskiirtmme .(. P \ 2 . A

deliklen1

AR
l Hava ayar

Puskirtme ucu diigmesi
(meme) 1\\ Gévde
7;‘ (tutamalk)
23
| =L
22
_l o
/ t — Hava
girisi

Resim 1.12: Pistolenin kisimlari

Piiskiirtme 6zelligine gore tabanca kullanim metodlar ii¢ gesittir. Her ti¢ sistemde de

tabanca kullanimu aymidir. Fakat boya ya da vernigi piiskiirtme sistemleri birbirinden
farklidir.
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Resim 1.13: Hava basinch piiskiirtme tabancasi (pistole)

Hava basinci ile ¢alisan pistolelerin, maliyeti daha ucuz, kullanilirligi daha fazladir. El
ile yapilan vernik uygulamalarina karsin ¢cok miikemmel sonug verir. Ancak kullanilacak sivi
karisimin (eriyik), vizkositesine (akiskanligina) dikkat etmek gerekir. Fazla akigskan
karisimlar yiizeyde akma yaparken, az akiskan (daha kati) karigimlar, ylizeyde
piitiirlenmelere yol acar. Tabanca ile boya vernik siirebilmek icin yeterli el aligkanligina
sahip olmak gerekir. Eger pistole ile boya vernik atimi, teknigine uygun olarak yapilmazsa
kullanimdaki avantajlari, dezavantaja doniistir.

1.3.2.Vernik Yapilacak Ortam ve Vernik Kaplar

Vernik atma igleminden iyi bir sonu¢ almak igin ortam sartlarimin uygun olmasi
gerekir. Uygun olmadiginda atilan vernik cila, yilizeye tam verimli yapismaz. Ortamda toz
nem var ise piiriizsiiz ve sorunsuz yiizey elde etmek olduk¢a zordur. Bu uygunluk sartlarini
sOyle siralayabiliriz.

Hava akimi olmamali.

Toz ve ugucu maddelerden (parfiim v.b) arindirilmis olmali.

Nem oran1 % 50 olmali.

Kapali oda ve havalandirmasinin olmasi gerekir.

Vernikte var olan tinerin ortamda bulunan baska maddeleri ¢6zmesi olasilig
g6z Oniinde bulundurularak ortamda agzi agik madde olmamasina dikkat
edilmelidir.

YVVVYVYYV

Vernik kaplar1 temiz ve vernik ile kimyasal tepkimeye girmeyecek 6zelikte olmalidir.
Genelikle kulanilmig vernik kutular1 veya 6zel plastik kutular kulanilir. Siirebilecegimiz
kadar vernik konulur artan vernik saklama kaplarina bosaltilir veya atilir. islem bittiginde
vernik kaplari tiner ile temizlenir, kurumaya birakilir.
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Resim 1.14: Vernik kab1

1.4. Gerekli Yerlerinin Tamir Edilmesi

Udun yapimu bitiginde, yapim sirasinda veya agacin ylizeyinde ¢ukurluklar ¢atlamalar
meydana gelebilir. Bunlar1 gidermek i¢in sicak tutkal ile birlikte agacin yiizeyinden ¢ikan
talagtan macun yapilir. Bu macun c¢atlak cukurluk ve rende izlerinin oldugu yerlere
doldurulur. Kuruduktan sonra yiizeydeki fazlaliklar sistre ile alinir.

Resim 1.15: Gerekli yerlerin tamiri
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1.5. Kaba Zimpara ve Genel Temizligin Yapilmasi

Ut ylizeyine yakindan bakildiginda veya elimizi ylizey iizerinde gezdirdigimizde
yiizeyde olusan bozukluklar1 fark edebiliriz. Yillik halkalar arasindaki olusum farklari ve
makine izleri ylizeyde bir dalgalanma yapar. Bu dalgalanmalar1 diizeltmeden vernik iglemi
uygulanirsa, vernik filminin ylizeyinde 1sik kirilmalart olur. Yiizeyde istenen parlaklik
olugsmaz. Bundan bagka vernik natural olarak (renklendirme yapmadan, agacin dogal
renginde) siiriildiigii yiizeyde, yiizey lekelerini, lif dalgalanmalarini ve makine izlerini daha
belirgin hale getirir. Yani perdahi eksik yapilmis bir udun yiizeyindeki iz ve lekeler
vernikleme esnasinda hemen goze ¢arpar. Kusurlar belirgin hale gelir.

Perdahta islem siras1 agagidaki gibidir:

Sistreleme ( kazima )

Kaba zimparalama (60-80—100 nu’l1 zzimpara)

Dolgu macunu ile onarma (dogal)

Kaba zimparalama (100-120-150 nu’l1 zzmpara)
Nemlendirme ( lifleri kabartma )

Ince zimparalama (180-220-240-280-320 nu’l1 zzmpara)

YVVVYVYYVY

1.5.1.Sistreleme

Perdahin birinci adimi, ahsap ylizeyleri bir sistre yardimi ile kaziyarak kaba bir
diizgiin ylizey elde etmektir. Sistrelemekteki amag, teknedeki yiizeyler arasindaki kot farkini
gidermek, sap yiizeyindeki lif kabarikliklarini esitlemektir.

l

Resim 1.16: Diiz ve egmegli sistreler

Udun ses kutusu kisminin sekline gore uygun diiz lama sistreler, tekne kisminda ise
egmegli sistreler kullanilir. Kullanilacak olan sistrenin oksitlenmemis (paslanmamis) temiz
yiizeyli olmasina ve kesici agzinin diizgiin ve bilenmis (90°) olmasina dikkat edilmelidir.
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Resim 1.17: Utun sistrelenmesi

Sistreleme islemi ayni ydnde yan yana devam ettirilerek biitiin ylizey gerektigi kadar
kazinarak tamamlanir. Islem agac lifleri dogrultusunda yapilmalidir.

Udun ses tablas1 ince oldugundan sistreden ¢ok zimpara ile ylizey piirtizligii giderilir.
Nedeni ses tablasi ince oldugundan olas sistre ¢izikleri derin olabilir ve giderilmez. Sistre, et
kalinligr kalin olan yiizeylerde yapilir, ince yiizeylerde zorunluluk oldugu takdirde c¢ok
hassas ve 6zenle ¢aligilir.

1.5.2. Kaba Zimparalama

Agaclarin kesimi sirasinda olusan yiizey bozuklugunu aza indirmek igin kuvvet
uygulayarak yapilan talas kaldirma islemine zimparalama denir. Bu islemi yaparken
kullanilan bez iizerine tas tozu kaplanmis malzemelere de zimpara denir.

Resim 1.18: Udun kaba zimparalanmasi

Zimparalar, iizerindeki numarasina, bi¢imine (piyasada bulunus sekline gore) ve
tastyic1 gerecine gore adlandirilir ve piyasada bulunurlar.
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Tasiyict gerecine gore zimparalar:

»  Kagit zimparalar

> Bez zimparalar (Tercih edilir.)
> Kagit-bez karigimi zimparalar
> Sentetik iplikli zimparalar

Piyasada bulunus sekline gore zimparalar:

> 50 metrelik serit zimparalar
> 23x28 cm’lik tabaka zimparalar
> Dairesel tabaka zimparalar
»  Top (rulo) zimparalar
»  Palet zzmparalar
> Siinger zimparalar
> Kege zimparalar
Zimparalar No'su Kullanildiklan yerler
gg Masif islerde kaba
el 80 zimparalamada kullanilir.
zimpara 128 Kaplamali islerde kaba
150 zimparalamada kullanilir.
180 ince zimparalamada
; 220 o
Ince 220 Dolgu vernigi zimparasinda
zimpara 280 ince zimparalamada
320 ince zimparalamada
i 400 kurumus eski verniklerin
gox ince 600 sOkulmesinde ve metal
AT (X 800 ylUzeylerde islatilarak
zimparasi)
1200 kullanilir.

Tablo 1.1: Zimparalar ve kullanildiklar yerler

Kalin zzmparalar, kaba zimparalamalarda ve daha bozuk yiizeylerde; ince zzmparalar,
hassas zimparalamalarda ve daha az bozuk yilizeylerde kullanilir. Cok ince zimparalar ise
vernikli ve boyali yiizeylerin zimparalanmasinda ve metal yiizeylerde kullanilirlar (bkz.
Tablo 1.1).

Resim 1.19: Kaba zimparalama ve zzimpara takozu
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Kaba zimparalamanin amaci rende ve sistrenin yaptigi kaginilmaz bozukluklar:
gidermektir. Yiizeydeki son girinti ve c¢ikintilar ancak ince zimpara ile giderilebilir.
Zimparalama, agacin elyaf yoniine paralel yapilmalidir. Yiizeyde biriken tozlar bir firca
yardimu ile sik sik temizlenmeli, zimpara ylizeyinde biriken tozlari temizlenmesinde ise en
iyi yontem hava ile iterek veya elektrikli siipiirge ile gekmektir.

Resim 1.20: Zimparalamada ¢ikan tozun siipiirge ile alinmasi

Kaba zimparalama sonucunda ut ylizeyinde goriinen ¢atlak, olasi ¢6kme ve darbe
izlerini yok etmek icin gomlak cilas1 ve ayni agag¢ tozlarindan elde edilmis olan dolgu
macunu kullanilir. Daha sonra bu bolgenin kurumasi beklenir. Kuruma isglemi bittiginde
tekrar sistre ve kaba zimpara iglemi yapilir.

Ideal bir zimpara:

Agacin sert ve yumusak bolgelerini dengeli ve esit dlgiide agindirmalidir.

Kesici taneler yiizeye dengeli dagilmali, tane biiyiikliikleri ve 6zellikleri farkli
olmamalidir.

Zimpara, agac tozlari, yagli regineli birikintilerle hemen dolmamali, uzun
zaman gozenekli kalabilmelidir.

Kolay kirilmayacak sekilde esnek olmalidir.

Korelen uglar kirtlip kendiliginden yeni keskin uglara doniismelidir.

Tanecikler dokiilmemeli, saglam yapismis olmalidir.

VVYV VWV VYV

a) 23x28 cm’lik tabaka b) Disk c) Siinger d) Kece

Resim 1.21: Uretilmis zzimpara cesitleri
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Udun kisimlari farkli agaglardan yapildigindan; tekne, ses tablasi, sap, burguluk gibi
kisimlar1 zimparalarken tozlarin aga¢ yiizeylerinden uzaklastirilmasina 6zen gosterilir. AKSi
takdirde zimpara tozlar1 aga¢ tizerinde renklenmelere neden olabilir.

1.6. Ince Zimpara Yapilmasi

Nemlendirilerek lifleri kabartilan tekne, sap ve kapak yiizeyleri son kez zimparalanir.
Perdah isleminin de son basamag olan bu asama ince zimparalamadir. Ince
zimparalamadaki amag, yiizeyde olusan kalin zimpara izlerini ve onun alamadigi hassas
yiizeyleri agindirarak temizlemek ve diizeltmektir.

Ince zimparalama igin 180, 220, 240, 280, 320 numara zimparalar kullanilabilir. Daha
iyi bir yiizey kalitesi elde edebilmek i¢in 180 veya 220 ile baslanilan ince zimparalama
islemine, 240 veya 280, 320 numara zimpara ile devam edilebilir. Zimpara tanecikleri
kiigiildiikge yiizey kalitesi artacaktir.

Yapimemnun tercihine gore yiizey hassasiyeti 600 — 800 nolu zimpara islemine kadar
zimpara yapilabilir. Ince zimparalama yine kaba zimparalamada belirtilen usullerle ve ayni
zimpara takozuyla yapilir.

13

Resim 1.22: ince zimparalama

1.7. Liflerin Kabartilmasi

Ikinci kere kaba zimparalamas1 yapilan udun, perdahmnin tam ve eksiksiz yapilmasi
i¢in, ince zzimparalama yapmadan once ahsap yiizeyleri nemlendirilir. Islatma da denilen bu
islemde amag¢ yumusak ilkbahar halkalarinin sistre ve kaba zimparalama esnasinda olusan
baskidan dolayi ezilen liflerini tekrar kabartmaktir.
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Resim 1.23: Ut yiizeyindeki liflerin nemlendirilmesi

Nemlendirme islemi i¢in lekesiz, boya vermeyen temiz bir bez kullanilmalidir. Bezin
nem oraninin ¢ok diisiilk olmasina dikkat edilmelidir. Islakligin ¢ok hafif olmasi sadece tist
yiizeyde uygulanmasi ve ¢ok hizli kurumasi gerekir.

1.8. Dolgu Vernigi ve ince Zimpara Yapim

Giriste de belirttigimiz iizere udun st yilizey isleminde polyester vernik uygulamasi
yapacagiz. Polyester uygulamasini bilmekte de fayda vardir.

Dolgu polyester siirebilecegimiz kadariyla vernik kabima almr. Uzerine yukarida
isledigimiz gibi 1.10 oraninda hizlandiric1 katilir. Dolgu polyesteri siinger ile udun teknesine
ve sapina ¢ekilir. Cekme iglemleri udun boyuna dogru olur. Siingeri bir diizlemde ¢ekip
baslangi¢ ve bitirme noktalarinda fazla beklemeden siingeri ¢ekmek gerekir. Nedeni, 0
yiizeyde fazla vernik toplanmasi olmasin. Siingerde vernik bittiginde siinger tekne ve sap
yiizeyinde dolastirilir. Bu dolastirmada vernik yiizeye esit sekilde dagilmis olur.

Dolgu malzemesi ve cila malzemesinin en kaliteli tiriin olmas1 gerekir. Aksi takdirde
utta istenilen tin1 alinamayabilir.

Vernik atimindan sonra ut uygun pozisyonda kurumaya birakilir. Birakirken tekneye
vernik vurulmus ise ses kapagi asagi gelecek sekilde, kapak kismina siiriilmiigse sirt {stii
temiz bir yere birakilir. Yer olarak tezgahin {izeri en iyisidir.

Resim 1.24: Dolgu verniginin siiriilmesi
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Udun ses tablasina vernik siirmek yapimciya kalmig bir durumdur. Cagdas yapimeilar
vernik kullanmaktadirlar. Onemli olan dolgu ve cila tabakasinin ¢ok ince tabakada atilmasi
gerekir. Polyester siirme isleminde siingerde ¢ok az vernik varken siiriilmeli. Amag agag
damarlar arasindaki bosluklar1 doldursun.

Dolgu siirme islemi bitikten sonra ud, 10 saat gibi bir stire kurumaya birakilir. Kuruma
islemi bittiginde yiizeydeki piiriizler takoz zimparayla birlikte giderilir. Zimpara numarasi
180-220 arasi kulanilir. Zimparadan sonra yiizeyler kontrol edilir. Dolgunun inceldigi veya
agacin ¢iktig1 yiizeyler olursa bir kat dolgu daha ¢ekilir.

Bu islemler ardi ardina birgok kez tekrarlanabilir. Yontem ayni dolgu ardindan
zimpara yapilir. Elle ve gozle kontrol edilir. Zimpara islemi bittikten sonra udun her tarafi
hava ile kurutulur veya kuru bir bezle iyice silinir. Son kat vernik i¢in ut uygun yerde
bekletilir.

Resim 1.25: Dolgu vernigi sonrasi ince zimpara yapilmasi ve elle kontrol islemi

1.9. Son Kat Cilasimin Yapilmasi

Kuruma islemi bitikten sonra ylizeye son kat polyesteri ayn1 yontemlerle cekilir. Yine
stingerle cila her yere esit sekilde dagitilir (emdirilir). Ut cilanin kurumasi i¢in uygun yere
asilir.

Kuruma igleminin ardindan udun yiizeyini parlatmak igin (eger parlak isteniyorsa ve
parlak polyester kullandik ise) 600 nu’li zimpara ile sulu zimpara yapilir. Bu islem
sonrasinda udun yiizeyi matlasir. Sulu zimpara yapmaktaki ama¢ zimparanin g¢ikardigi
talagin ylizeyden uzaklasmasidir. Aksi taktirde yiizeydeki tozlar zimpara tekrarinda yiizeyi
¢izer. Biitiin ylizey nemli bir bezle ve ardindan kuru bir bezle silinir. Partlatma islemine ut
hazir olur.
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Resim 1.26

Resim 1.27: Polis-pasta icin ince zzimpara uygulamasi

1.10. Polis Yapilmasi

Ardindan polis-pasta ile parlatma islemi yapilir. Burada dikkat edilmesi gereken ut
polis makinesinde fazla bastirmadan ve yeterli siirede islemlerle yapilir. Biitiin islemleri
bitmis ut tel takimi ve ayar i¢in uygun yerlerde bekletilir.

Resim 1.28: Polis-pasta malzemeleri ve uygulamasi
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Polis-pasta igleminin yapilmasindaki amag¢ cilayr daha dayanikli aginmaz hale
getirmek, goriiniimiine canlilik kazandirmak ve albenisinin olmasini saglamaktir.

Polis isleminde, kege, yumusak bez ve pamuksu malzemeler kullanilir. Vernik
¢esidine gore kullanilan bezin ve kecenin sertligi degisebilir. Bu tecriibeler zaman igerisinde
yapimcinin teknigini olusturacaktir.

Resim 1.29: Polis yapilmus iist yiizey uygulamasi bitmis ut
1.11. Kafeslerin Yapistirtlmasi

Kafesler piyasadan hazir halde satin alinabilir veya liitiyer tarafindan kendi begeni ve
yetenegine gore degisik bigcimlerde iiretilebilir. Hazir halde satin alinan kafesler i¢in uygun
capta kafes deligini dnceden agmis olmak ya da kafes deligine uygun capta kafes satin
almaya dikkat etmek gerekir.

Hazirlanmis kafesler cila islemi bittikten sonra tek tek yerlerine yapistirilir. Kiigiik
kafesler biiyiik delikten gecirilir ve yapisacagi delige simetrik olarak ayarlandiktan sonra
dikkatlice yapistirilir.

Yapistirmada yapistirict olarak hizli yapistiricilar veya bali kullanilir.

4
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Resim 1.30: Kafeslerin yapistirilmasi
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Ut iist yiizey islemlerini uygulayiniz.

Islem Basamaklar Oneriler

» Olasi gatlaklar1 ve ¢ukurluklart macunla
doldurunuz.
» Dogal macun kullaniniz.

» Gerekli yerlerin tamirini yapmiz  (bk.
Resim 1.15).

» Udun sirt formu igin egri, 6n yiiz formu
» Tekne ve sapi sistreleyiniz. (bk. Resim i¢in diiz agizli sistre kullaniniz.

1.16-17). » Sistreyi ortasindan biikmeyiniz
» Sistreyi ¢cekerek kullanimniz.
» Zimparalamada dikkat edilecek hususlar
tekrar gozden gegiriniz.
» Udun tamamina kaba zimpara yapiniz > Kontrolli tala§. ke.l.ld.l‘rl‘r‘nz yanhs 'talas
. kaldirmanin geri doniisii zordur. Dikkat
(bk. Resim 1.18-19). ediniz
» Sistre izleri kaybolana kadar

zimparalamaya devam ediniz

» Kabaran lifleri ince zimpara ile aliniz.

» Zimparay1 temizleyerek toz tutmamasina
dikkat ediniz.

» Udun 6n kismui farkli agagtan oldugundan
zimparay1 degistiriniz.

» Taneciginde  demir  bilesigi  olan
zimparalar1 kullanmayiniz.

> Ince zimpara yapiniz
(bk. Resim 1.22).

» Yumusak dokulu, boya vermeyen, temiz
» Agag liflerini nemlendirerek kabartiniz bir bez kullaniniz.

(bk. Resim 1.23). » Bezi hafifce nemlendirerek  elyaf
yoniinde gezdiriniz.

» Daha hassas yiizey elde etmek

» Tekrar ince zimpara yapiniz. o .o
para yap istiyorsaniz 220 iizeri zzmpara kullaniniz.

» Vernik karigimina dikkat ediniz.

» Yiizeyin nemsiz ve kuru oldugundan

» Uda polyester dolgu vernigi uygulayiniz emin olunuz. Calisma sicakligina dikkat
(bk. Resim 1.24). ediniz.

» On kapaga ¢ok az (varla yok arasi)
miktar vernik siiriiniiz.

» Zimparayr diiz yiizeylerde takozsuz
kullanmayiniz.
» Kontrolli ¢alisimiz.

> Dolgunun Ince zimparasmi yapimz (bK.
Resim 1.25).
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> Ikinci kat dolguyu atiniz.
» Tekrar ince zimpara yapiniz.

Dolguyu iyice yiizeye yediriniz.
Ince zimparada agacin damarlarina
paralel ¢alisiniz.

» Son kat cilasini siiriiniiz
(bk. Resim 1.26).

Y VYV

Yiizeyden tozlar1 uzaklagtirin.

Son kat oldugundan cilay: esit dagitiniz.
Koselere cila toplanmamasina dikkat
ediniz.

» Polis i¢in ince zimpara yapiniz
(bk. Resim 1.27).

Y VY

Yiizeyi ¢izmemeye 6zen gosteriniz.
Zimparanin  ylizeyini  suda  iyice
gezdiriniz.

Sabirli ¢alisiniz, acele etmeyiniz.

» Polis ve pasta uygulayimiz
(bk. Resim 1.28).

V V V|V

Gereginden fazla makineye tutmayimiz.
Ozelikle koselerde dikkatli olunuz.

Udun koselerine dikat ediniz. Fazla
bastirmadan agama asama yapiniz.

» Kafesleri yerlerine yapistiriniz
(bk. Resim 1.30).

A\

Kafesler ince oldugundan dikkatli
kirmadan yapistiriniz.
Yapistiriciyt yeterince kullaniniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

Gerekli yerlerin tamirini yaptiniz mi?

Udun tekne ve sapina sistre yaptiniz mi?

Udun tamamina kaba zimpara yaptiniz mi1?

Ince ince zimpara yaptimz mi?

Agag liflerini nemlendirerek kabarttiniz m?

Tekrar ince zimpara yaptiniz m1?

Uda polyester dolgu vernik uyguladiniz mi1?

Komple ince zimpara yaptiniz mi?

| N |g | k~lw M-

Ikinci kat dolguyu atip tekrar ince zimpara yaptniz mi?

10.Son kat cilasini stirdiintiiz mii?

11.Polis i¢in ince zimparaladiniz mi?

12.Polis ve pasta uyguladiniz m1?

13.Kafesleri yerlerine yapistirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gbézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”’ye geginiz.

26



Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

1. () Perdahlama islemi sistreleme kaba zimpara ve ince zimpara olarak ardi ardina
yapilir.
2. () Gerekli yerlerde dolgu macunu olarak hazir macunlar kullanilir.

3. () Bu modiil igeriginde tist ylizey olarak polyester vernik ve uygulama yontemini

uygulayacagiz.

4, () Polis yapilirsa udun dis ylizeyi matlasir.

5. () Polis i¢in ince zimpara hazirliginda, zzimpara ile birlikte suyun kullanim amaci
ylizeyde olusan talaglarin su ile gitmesi i¢indir.

6. () Udun kafesleri cilalama islemi bitikten sonra yapilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplariizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda uygun ortam saglandiginda,
Teknigine uygun olarak, ut burgu ve tellerini takabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Ut burgularinin hangi malzemelerden yapildigini ve 6zelliklerini arastiriniz.

> Ut tellerini arastiriniz.

> Aragtirma iglemleri i¢in internet ortami, miizik aletleri yapim atolyeleri ve
malzemecileri gezmeniz gerekmektedir. Kazanmis oldugunuz bilgi ve

deneyimleri rapor halinde arkadaslarinizla paylasiniz.

2. AKSESUAR VE GENEL AYARLAR

2.1. Burgularin Yerlerine Ahstirilmasi

Burgular genelikle hazir alinir. Fakat iiretilmek istenirse ozel torna makinesi ve
iskarpelalara ihtiya¢ vardir. Burgular daha once de isledigimiz gibi abanoz ve pelesenk
agacindan yapilir.

Burgular deliklere konik olarak baglamr. Olgiiler tutmadig1 takdirde agacak dedigimiz
aparatlarla talas kaldirilir. Talas kaldirma islemi asama asama yapilir ve ardindan delige
uyup uymadigi kontrol edilir. Bu isleme burgu burguluga istenilen mesafede burguluk kalana
kadar devam edilir.

Resim 2.1: Burgular
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Resim 2.2: Burgularin yerlerine ahstirilmasi

Burgular esikten gagaliga dogru bakildiginda burguluga paralel azalan 6l¢iiyle gitmesi
gerekir. Burguluk bas kismindan gagaliga dogru giderken azalan oOlgiidedir. Burguluklarin
delik diginda kalan mesafelerininin hep esit olmasit gerekir. Diger taraftan ¢ikan burgulugun
fazlaliklan kesilir.

Burguluk delikleri i¢in tellerin gelme diizlemine gére ve teli rahat takabilecegimiz
noktalar isaretlenir. Isaretlenen noktalardan 0,5-1 mm ¢apinda delikler agilir. Delik telin
kalinligina gore degisebilir. Delik ne fazla dar ne fazla genis olmalidir.

Burgulugun yiizeyi zamanla delikle temastan dolay:1 sertlesir. Diger bir anlamda,
kayganlasir ve akort tutmamaya baslar. Bunu onlemek igin burgulugun delige gelen
kisimlarina pudra, regine, burguluk yagi ve kursun kalem gibi maddeler siiriiliir.

En uygun yontem tebesir tozu ile regine karigimi veya pudra ile regine karigimi
kullanilir. Burguluk yagi en uygunu kullanilmalidir.  Ancak piyasada bulunmasi problem
olmaktadir.
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Resim 2.3: Burgularin simetri kontrolu ve pudra siiriilmesi

2.2. Esik Ayarmin Yapilmasi

Daha once hazirlanan kemik esik yerine asagida goriildigii gibi yerlestirilir ve ayari
yapilir. Fazla olan esikler zimparada 6lgiisiine getirilir. Tellerin gelecegi yerler tespit edilir.

Resim 2.4: Uda esik ayarimin yapilmasi
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2.3. Tellerin Takilmasi

Utta toplam 11 adet tel vardir. En isteki bam tel tek diger teller ise giftir. Tel
takilmasinda asagidaki yontemler takip edilerek tel takimi islemi yapilir. Tel kopriiye
gecirilir ve ince teller iki kez agagida goriildiigii gibi diigiim seklinde iist iste gecirilir ve disa
dogru cekilir. Tel iki ugtan ¢ekilir diigiim dedigimiz taraf koprii lizerine sivanir.

Burguluk kismima tel gotiiriilir sivrilmeyecek sekilde ince teller iki kez burgu
deliklerinden gegirilir. Tel disa dogru ¢ekerek tutulur, burgunun iizerine toplanir. Biitiin
teller takildiktan sonra koprii tarafindaki tellerin fazlaliklar1 kesilir.

Resim 2.5: Uda tel takma asamalari
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Resim 2.6: Udun tel takmadan sonraki teller arasi simetri goriiniimii

2.4. Diger Genel Kontrol ve Ayarlarinin Yapilmasi

Teller takildiktan sonra akort edilir, birka¢ giin gectikten sonra tekrar akort edilir ve
sesine bakilir. Sorun var ise teknigine uygun olarak iist esigin seviyelerine bakilarak
giderilir. Akort cihazi (tuner) ile entenasyon kontrolii yapilir.

Resim 2.7: Udun akort edilmesi

2.5. Periyodik Bakim Onarim ve Reglaj

Periyodik bakim ve onarim konusunda iireten ve c¢alan kisilerce ¢esitli yorumlar
vardir. Udu kullanan icracinin o isi ne kadar sevdigi ve ne kadar 6zverili davrandigina
baglidir. Bir noktada da yasam tarziyla iliskili bir durumdur. Titiz bir birey enstriimanina
daha iyi bakar, temizlik islemlerini, tel degisimini ve diger ayarlarimi zamaninda yapar.
Enstrimana gereken ilgiyi verir ve korur.

>

Peryodik bakim: Udu ¢alma durumuna gore teller en fazla 3 ay kullanilabilir.
Tel zaman igerisinde oksitlenir nem ve Kkirden ilk ozelligini kaybeder.
Dolayistyla istenilen alisilagelmis sesi vermez.

Utta onarim: Udu onarmak tamamen profesyonel bir yapimcinin igidir. Fakat
kullanan birey de gerekli ayarlar1 kendisi yapabilir. Ornegin tel degisimi ve
ayarti, burgularin pudralanmasi vb.

Reglaj: Uda dengeli ve giizel bir ses almabilmesi igin, ut {izerinde
ayarlamalarin yapilmasi gerekmektedir. Bu ayarlara genel olarak “reglaj ayari”
denir. Yapimmu tamamlanan ut ne kadar kullamima hazir olsa da reglaj ayar
gerektirir. Reglaj ayari, yapimci ile icracinin ortaklagsa yapmasiyla olusur.
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Yapimciyla ¢alacak olan kisi arasinda ileriki donemlerde de ¢6ziilebilecek bir
ayarlama islemidir.

2.5.1. Ortopedik Rahathk

Yapilan udun ortopedik rahatligin1 birgok madde ile siralayabiliriz. Bu maddelerin
olumlu olmasi durumunda uttan iyi ses elde edilir ve icraci tarafindan uzun siire ¢alinir
diyebiliriz:

Klavyede tel yiiksekligi

Govde iizerinden telin yiiksekligi

Klavyenin iyi formda olmasi

Sapin formuyla icracinin elinin yapisi

Udun icracinin fiziksel yapisina uygunlugu gibi maddeleri siralayabiliriz.

YVVVYY

Resim 2.8: Ortapedik rahathk
2.5.2. Tel Yiiksekligi ve Seviye Ayarlari

Tel yiiksekligi utta, ilk perdeye carpmayacak yaklasik st esikte 0,5-1 mm ve tekne
baslangicinda tel yiiksekligi de 2-3 mm olur. Esikte telin oturmasi ve klavyeden mesafe ayari
i¢in 6zel ege ile esik asama asama istenilen yiikseklige gelene kadar talag kaldirilir.

Resim 2.9: Tel yiiksekliginin ayarlanmasi

Telin yiiksekligi icracinin istegine gore de yapilir. Ayn1 zamanda kapagin bombe
durumuna gore de yapilir. Tellerin ¢alim kolaylig1 ve carpmamasi ¢ok dnemlidir.
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2.5.3. Cesitli Tellerin Calgilar Uzerindeki Uyumu ve Sonuglar:

Bu konu reklam olmasi agisindan firma ismi vermek etik olmayacagindan, tel segimi
calan bireylerin miizik anlayisina ve se¢imine baglidir.

Piyasada birgok cesit tel vardir ;

»  Yumusak tel
> Orta sert tel
> Sert dokulu tel

Bu teller kimyasal bilesimleri paralelinde ses iirettiginden tel se¢cimi tamamen tercihle
ilgili bir durumdur. Uda tel takma islemi ve sesinin duyulmasi bir yapimci i¢in en heyecanli
andir. lyi sesin alinmasiyla yapimcimnin yapim sirasinda bugiine kadar yasadig1 isin zorlugu
ve stresi melodiler diinyasinda kaybolur gider. Birseyi iretmenin gizemi; tekrar iiretme
istegi, is bittikten sonraki olumlu duygulanmalara bagldir. iste mutlu oldugun an bu andir.
Biitiin nicel gelisimin nitelige dokildiigi an bu andir. Sizler de bu ruhsal duruma
geldiginizde ustalik yoluna minik adimlarla giris yaptiniz demektir.

Ustalar “Bu tozu bir soludunuz mu bir daha kopamazsiniz.” derler.
Tiim ayarlar1 bitmis, ¢alima hazir udlar1 nemsiz ortamlarda muhafaza etmek ve olasi

kazalardan korumak gerekir. Asagida goriildiigii gibi sert kasa dedigimiz kiliflarda veya ut
sehpalarinda muhafaza edilir.

Resim 2.10: Tellerin isitsel ve yapisal olarak ¢calimip test edilmesi

> Utta pesten tize dogru tellerin isimleri
6. tel tek Fa #

5. tel ¢ift Si

4. tel ¢ift Mi

3. tel ¢ift La

2. tel ¢ift Re

1. tel ¢ift Sol
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_(UYGULAMA FAALIYETI

Ut burgu ve tellerini takiniz.

Islem Basamaklar

Oneriler

(bk.

» Burgulan yerlerine alistiriniz
Resim 2.2).

A\

Acgacak aparatinin keskin
olmasina dikkat ediniz.
Asamal1 yaparak burguyu israf etmeyiniz.

Burgularda simetriyi olusturunuz.

bicaginin

» Esik ayarlarint yapimiz (bk. Resim
2.4).

VV |VY

Calma yiiksekliklerine dikkat ediniz.
Calan icracinin isteklerine ve ut {izerinde
olabilecek ol¢iilere gore yapmalisiniz.

» Ut tellerini takiniz (bk. Resim 2.5).

A\

Telleri alt esige c¢ikmayacak sekilde
takiniz.
Telleri burgulukta fazla uzun

birakmayiniz. Fazlaliklar1 kesiniz.

Telleri takarken fazla kivrilmasina izin
vermeyiniz. Aymi dogrultuda esikten
burguya takimiz veya biikiilmesine izin
vermeyiniz de diyebiliriz. Aksi durumda
tel tist esikte erken yipranir, kopar ve ton
farki olur.

» Genel kontrol ve ayarlar1 yapimz (bk.
Resim 2.7-2.9).

Tellerin iizerinde pozisyon gezintileri
yaparak sapm diizgiinliigiinii ve esigin
yiiksekligini kontrol ediniz.

Tellerin saptan yiiksek olmasi, icra
zorlugu yaratacagindan dikkat edilmesi
gerekir.

Seslerde dengesizlik varsa tellerin alt ve
ist esige tam oturdugunu kontrol ediniz.
Reglaj ayarlarnm1 en iyi sekilde
yapabilmek i¢in ut bittikten sonra tellerin
oturmasi igin 5-8 giin bekleyiniz.

Udunuzu ¢ok iyi koruyunuz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi

degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayir

1. Burgulan yerlerine alistirdiniz mi?

2. Esik ayarlarim yaptiniz mi1?

3. Uda telleri taktiniz mi?

4. Genel kontrol ve ayarlar1 yaptiniz m?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden geciriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitliin cevaplariniz

“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme™ye geginiz.
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Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

1. () Tellerin takilacagi kisma burguluk denir.
2. () Tellerin yiiksekligi standart ve tek 6l¢iide olmalidir.

3. () Burgularin burguluktan uzakligi hepsinde esit olmalidir. Simetri olmasina 6zen
gosterilir.

4, () Piyasadaki teller icracinin tarzina gore gesitlilik gosterir.
5. () Udun telleri ¢eliktendir.

6. () Ut perdesiz enstriiman oldugundan entonasyon sorunu olur. Bundan dolayi reglaj
ayarlariin iyi yapilmasi gerekir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”’ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

Ust yiizey islemleri

Gerekli yerlere dolgu yaptiniz mi1?

Udun tamamuni sistrelediniz mi?

Udun kaba zimparalamasini yaptiniz mi?

Udun ince zimparasini yaptiniz mi?

Agag liflerini nemlendirerek kabarttiniz m?

Tekrar ince zimpara yaptiniz mi?

Uda polyester dolgu vernik uyguladiniz mi1?

Udun govdesine gomlak uyguladiniz mi?

© o N gk w N -

Son kat cilasini siirdiiniiz mi?

10.Polis i¢in ince zimparaladiniz mi?

11.Polis ve pasta uyguladiniz m1?

12.Kafesleri yerlerine yapistirip genel kontroliinii yaptiniz m?
Ayarlar

13.Burgular yerine alistirip taktiniz mi?
14.Telleri taktiniz nu?

15.Esik ayarii yaptiniz mi1?

16.Genel kontrol ve ayarlar1 yaptiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimzi bir daha gbzden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise bir sonraki modiile gegmek icin 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1’iIN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Yanhs
Dogru
Yanhs
Dogru
Dogru

OO~ WIN|F-

OGRENME FAALIYETIi-2’NiN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Yanlhs
Dogru
Dogru
Y anhs
Dogru

OO IWIN|F-
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