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ACIKLAMALAR

ALAN Miizik Aletleri Yapim
DAL/MESLEK Mizraph Sanat Miizigi Enstriitmanlar1 Yapim
MODULUN ADI Ut Projesi ve Sablonu
. Ut projesi ve sablonu hazirlama konularinda bilgi ve
R becerilerin kazandirildig1 bir 6grenme materyalidir.
ON KOSUL 10.smif modiillerini bagarmis olmak
c Ut projesi ve sablonunu hazirlamak
YETERLIK
Genel Amacg
Gerekli atolye ortami ve donanimlari saglandiginda teknigine
L uygun olarak Ut projesi ve sablonunu hazirlayabileceksiniz.
1. Proje ve sablon hazirlayabileceksiniz.
2. Malzeme ve tutkal hazirlayabileceksiniz.
Ortam:
Miizik aletleri yapim atolyesi
a0 o mo . Donanim:
EGITIM OGRETIM Cesitli Ut resim ve goriintiileri ile ut yapim kataloglari, teknik
ORTAMLARI VE resim ders arag ve gerecleri, sablon malzemeleri, kil testere,
DONANIMLARI dekupaj ve serit testere makinesi, ege, zimpara, sert karton
veya plastik, kaplama, tutkal gesitleri, agac katalogu, onerilen
malzemeler ve diger kaynaklar
Modiil iginde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
verilen 6lgme araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE Ogretmen, modiil sonunda dl¢gme araci (coktan se¢meli test,
DEGERLENDIRME dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)

kullanarak modiil uygulamalari ile kazandiginiz bilgi ve
becerileri dlgerek sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Miizik aletleri igerisinde mizrapli sazlar arasinda perdesiz tek enstriiman olan ut, Tiirk
miizigi enstriimanlar1 arasinda 6zel bir yere sahiptir. Diger sazlara gore icrasi daha zor olan,
sabir ve ¢aba isteyen udun yapimi da ayni derecede hassasiyet ve 6zen gerektirir.

Bu modiil ve bundan sonraki modiiller icerisinde yer alan birbirinin devami
niteligindeki uygulama faaliyetlerinin hepsini tamamladiginizda, estetik ve bi¢cim yoniinden
teknigine uygun bir ut yapmis olacaksiniz. Ses ve goriinlim agisindan en kaliteli ve en giizel
udu yapabilmek i¢in igin daha baginda utla ilgili iyi bir 6n hazirlik yapmaniz ¢ok 6nemlidir.
Iyi baslayan isin iyi devam etmesi ve iyi sonuglanmasi muhtemeldir ancak kétii baslayan bir
isin 1yi sonu¢lanmasi miimkiin degildir.

Bu anlayigla, bu modiil i¢inde yer alan 6grenme faaliyetlerine azami ilgiyi, uygulama
faaliyetlerinde de azami dikkati gdsteriniz.

Mizrapli sanat miiziginin temel sazi olan ut hakkinda ne kadar ¢ok on bilgi ve
donanima sahip olursaniz ‘Ut Projesi ve Sablonu’ modilinii o diizeyde basariyla
tamamlarsiniz. Herkesin begendigi ve arzuladigi bir ut yapmis olmanin hakli gururunu
duyarak ut yapimina iyi bir baslangi¢ yapmis olursunuz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Uygun ortam ve gerekli donanim saglandiginda teknigine uygun olarak proje ve
sablon hazirlayabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

> Miizik aleti yapim atdlyesini ziyaret ederek ut projelerini ve sablonlarini
inceleyiniz.

> Ut satist yapan magazalarda veya c¢evrenizde bulunan utlar1 6l¢ii ve bigim
yoniinden inceleyiniz.

> Aragtirma iglemleri i¢in internet ortami ve kaynak kitaplardan, kataloglardan
yararlanimiz. Miizik aletleri yapim atolyelerine giderek bu igle ugrasan
kisilerden 6n bilgi edininiz. Kazanmis oldugunuz bilgi ve deneyimleri kisa bir
rapor halinde arkadas grubunuzla paylasiniz.

1. PROJE VE SABLON

Tiirk miiziginin temel sazi olan udun yapimi i¢in 6ncelikle isin projesinin ¢izimi ve
proje resmi iizerinden sablonlarinin ¢ikarilmasina ihtiya¢ duyulur. Udun proje resmini
cizebilmek i¢in ise oncelikle udun tanimi, kisimlari, ¢esitleri ve tarihsel gelisimi igerisinde
almis oldugu 6l¢ii ve formu konusunda bilgi sahibi olmak gerekir.

Bu bilgiler 1s18inda yapilmak istenen ut, Ol¢ii ve bigcim yoniinden tasarlanarak
projelendirilir ve sablonlari ¢ikartilir.

1.1. Ut

Tiirk musikisinin perdesiz tek mizrapl sazi olan ut, geleneksel miizigimizde kullanilan
yarim armut bi¢imindeki govdesiyle calinmak {izere alindiginda kucagi tamamen dolduran,
istenen seslerin elde edildigi kisa ve kalin sapli, bu sesleri gii¢lendiren igi bos bir tekneye
sahiptir. Ut, 6 sese akort edilebilen, 11 telden olusan 3 oktavi (sekizli) agkin bir ses sahasina
sahip olan, mizrapla ¢alinan, 4’lii ses aralig1 esas alinarak akortlanan bir enstriimandir.
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Sekil 1.2: Ut ve udun dogru icra edilis bicimi

Tiirk musikisinde udun sesleri sol anahtarina gére yazilir. Uttan elde edilen sesler
yazilisindan bir oktav (sekizli) daha pestir. Alttan birinci ve ikinci teller naylon (misina),
diger teller ise naylon iizerine bakir veya giimiis sargili tellerdir. En tstteki altinci (bam) tel
tek, digerleri ise ¢ift takilir ve su seslere akort edilir:



Perde isimleri | Tiirk miizigine gore | Bati miizigine gore
1.Tel Gerdaniye SOL RE
2.Tel Neva RE LA
3.Tel Diigah LA Mi
4.Tel H.Asiran Mi Si
5.Tel | Kaba Buselik Si FA diyez
6.Tel | Kaba Gevest FA diyez DO diyez

Tablo 1.1: Ut tellerinin Tiirk ve Bat1 miizigindeki karsihiklar

Ut onceleri kartal kanadindan yapilan mizrap ile ¢alinirdi. Bugiin ise 0,5-1,5 mm
kalinliginda, 3-15 mm genisliginde 4-5 cm’den 20 cm’ye kadar degisen uzunluklarda,
plastikten yapilan muzraplarla calinmaktadir. Mizraplarin 0Olgii, sertlik, esneklik gibi
ozellikleri icracinin zevkine ve aligkanliklarina gore farklilik gosterir.

»

(a) Kartal kanath mizrap (b) Plastik mizrap (c) Mizrabin dogru tutulusu

Resim 1.1: Ut icrasinda kullamilan mizrap ve mizrabin dogru tutulusu

1.1.1. Tarihsel Gelisimi

Ut kelimesinin asli Arapgadir: “Sarisabir veya 6d agaci” anlamindaki el-oud’dan gelir.
Tirkler girtlak yapilart uygun olmadigi igin Arapga el-oud ismini “ut” seklinde
soyleyegelmistir. Batililarsa, 11-13. yiizyillar arasindaki Hagli Seferleri sirasinda taniyip
Avrupa’ya gotiirdiikleri bu saza, luth (Fr.), lute (Ing.), laute (Alm.), liuto (ital.), alaud (Isp.),
luit (Dat.) gibi hep L ile baslayan isimler vermislerdir. Hatta genelde “saz yapiciligi”
anlaminda kullanilan, 6zelde ud yapimcist demek olan “lutiyer” kelimesi de yine luth’den
gelmektedir.

Bu saz1 ilk defa 7. ylizyilda Horasan’dan Bagdat’a ¢alismaya gelen Tiirk iscilerin
elinde gormiis olan Araplar, gogsiinin yapilmis oldugu sarisabir agacindan (Aloexyion
agallocum) dolay1 el-oud adimi vermislerse de, saz Tiirklerin bin yillik kopuzundan baska bir
sey degildir. Nitekim Hunlardan beri ozanlar1 ve kopuzculart olmayan higbir Tiirk ordusu
olmamistir. Bu gergek, yilizyilimizin en 6nemli miizikologlar1 ve edebiyat tarihgilerimiz
tarafindan ortaya koyulmustur (Mahmut Ragip Gazimihal, Ulkelerde Kopuz ve Tezeneli
Sazlarimiz, Ank. Uni. Bas. Ank. 1975, s. 64; bk. Fuad Képriilii, Tiirk Edebiyatinda 1k
Mutasavviflar, Ank. Uni. Bas. 1966, s. 207, 209).
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Udun Macarcadaki adi kobzadir ve Tiirk kopuzunun biraz degistirilmisinden ibarettir.
Nitekim Dede Korkut’ta da yine kopuzdan tiiremis olan kobzasmak fiili ‘karsilikli saz
calmak’ olarak gecmektedir. Pi-pa adli Cinli-Tiirkistanl;, barbud adli iranli benzerleriyle
caglar1 agan ut, Kopuz adiyla Asya’dan Anadolu’ya, oradan da Rumeli’ye kadar gelmis, ayni
zamanda musikiginas olan Yunus Emre’nin siirlerinde de yer almustir.

Resim 1.2: Osmanh minyatiirlerinde degisik ut goriintiileri

Osmanli saray eglencelerinde uda pek ragbet edilmemis, onun yerine udun tiirevi
sayilan lavta ve tambur fazlaca itibar gérmiistiir. 17. ylizyildan itibaren ut Osmanli’da saray
eglencelerinde ¢okca kullanilan bir ¢algi aleti olmaya baglamigtir. Giinlimiize kadar gelisen
stire¢ icerisinde Anadolu’da bir¢ok lutiye (ut yapimcisi) ve udi (ut icracisi) istatlar ortaya
cikmistir. Tilirk yapimi utlarin, bugiin diinya miizik aletleri igerisinde hatir1 sayilir bir yeri
bulunmaktadir.

1.1.2. Kisimlari

Ut kabaca govde ve sap olmak ilizere iki ana pargadan olugmaktadir. Bu parcalar
tizerinde yer alan kisimlar sunlardir:

Bas esik
Teller (sap esigi)
Sap

Sekil 1.3: Udun kisimlari



> Tekne

Dilimlerin birbirine eklenmesiyle yapilan, udun ana govdesini olusturan ve sesi
¢ogaltan hazneye tekne denir. Tekne, kapak ve kapak iizerindeki kisimlar1 barndiran ana
kisimdir. Igerisinde 6n ve arka takoz olmak iizere iki adet takoz bulunur. Bu takozlara ut
iskeletinin tastyici kirisleri de denebilir. On takoz, dilimleri ve sapin gévdeyle birlesimini
saglarken arka takoz dilimleri arka kisimda bir arada tutmaya yarar.

Baglama, gitar vb. miizik aletlerinde de bulunan tekne kismi, utta gemi karinasimm
andiran yarim armut bi¢imindedir. Tekne yapiminda ¢ok cesitli agaclar kullanilir (ceviz,
kelebek, pelesenk, mese, giil, erik, maun, giirgen, paduk, abanoz vb.). Tek renk agagtan
filatolu ya da iki renk agagtan yapilan tiirleri mevcuttur.

Resim 1.3: Tekne Resim 1.4: Kapak ve balkonlar

> Ses tablas1 (kapak, gogiis)

Enstriimanin en duyarli boliimii olan ses tablasi, ¢ikan sesin kalite ve voliimiinde en
etkili kisimdir. Diger enstriimanlarda da oldugu gibi kapak kismi igne yaprakli agacglardan
genellikle ladin veya onun bulunmadigi durumlarda koknar agacindan yapilir. 1,5-2 mm
kalinliginda hazirlanan ut kapaklar1 genis bir ylizeye sahip olduklarindan iki veya bazen ii¢
parcadan yapilirlar. Ust kisminda alt esik (ses esigi, koprii), kafesler ve muzraplik bulunan
ince ve genis ylizeyli kapagin gerilim ve basinglara dayanabilmesi i¢in alt kisminda belirli
araliklarla kapaga yapistirilmis yedi adet balkon bulunur.

Balkonlar, ayni agactan hazirlanmis kare veya dikdorgen kesitli ¢italarin udun form
enine paralel sekilde (kapak damarlarina dik), kapaga alttan yapistirilmasi ile hazirlanirlar.
Balkonlarin araliklari ile ¢italarin 6l¢iisii ve bigimi, udun sesine biiylik oranda etki eder.

> Sap

Uzerinden gecen tellerin farkli noktalarina basildiginda degisik sesler veren masif
kisimdir. Ut, tel boyunun iicte biri olan uzunlugu ile kisa sapl ¢algilar arasinda yer alir. Sap
agaci sert diizgiin ve kuru olmalidir. En ¢ok tercih edilen agaglardan biri giirgen agacidir.
Tekne icinde bulunan 6n takoza kirlangic kuyrugu gee¢me ile tutturulur. U¢ kisminda
burguluk, dip kisminda ise bilezik vardir. Burgulukla birlesen kismin 6n yiizeyinde bas esik
veya list esik de denilen sap esigi bulunur.



Sapin 6n yiizii diizdiir ve iizeri klavye (tuse) denen farkli bir agacgla kaplanir. Sirt
formu ise yarim daire seklindedir ve ¢evresi tekne ile ayni agaclardan hazirlanmis filatolarla
kaplanir. Sapin tekne ile birlestigi dip kismindan uca dogru gittikge genislik ve derinligi
kiigiiliir. Sap konisinin dip genisligi ile u¢ genisligi arasinda her zaman 5 mm’lik fark
bulunur. Ornegin, sapin tekne ile birlestigi kisimdaki genisligi 50 mm ise uca dogru
koniklesen sapin ugtaki (iist esikteki) genisligi 45 mm olmalidir.

(a) Yapim asamasinda ut - (b) Yapim bitniis u

Resim 1.5 : Yapim asamasinda ve bitmis utta sap, burguluk ve burgular

> Burguluk ve burgular

Tellerin ug¢ kisimda sabitlendigi ve akort edildigi kisma burguluk, burguluk iizerinde
tellerin sarildigi parcalara da “burgu” denir. Burguluk, sap sirt1 ile 130 derecelik bir ag1
yapar. Burguluk iizerinde (ut, icra edis pozisyonunda tutuldugunda) istte alti, altta bes tane
burgu deligi bulunur. Burgular, konik ag¢ilmis burgu delikleri tizerinde dondiiriilerek telleri
sikar veya gevsetir. Burgularin sap kismi, konikleserek daralan burguluga goére degisik
uzunlukta olur.

Burguluk ‘U’ kesitli ve i¢i oyuk olacak sekilde alti par¢adan hazirlanir. Bunlar; sag
kapak, sol kapak, tist kapak, alt takoz, iist takoz ve gagadir (bk. Resim 1.5 a-b).

> Gaga

Gaga burguluk iizerinde ve esasinda burguluga ait olan bir parcadir. Kus gagasi
bi¢iminde oldugu i¢in gaga denmistir. Degisik goriiniimlerde yapilirlar. Gaga, bir utta estetik
yonden en ¢ok dikkat edilen kisimlardan biridir. Mizraplikla birlikte gaga yapimina, lutiyerin
yaptig1 uda imzasini attig1 yer olarak bakilir (bk. Resim 1.6).

Bazi utlarda gaga kisminin olmadigi, bunun yerine burguluk bitiminin kare kesitli diiz,
kavisli veya piramit seklinde yapildigi da goriiliir (bk. Resim 1.6 d).
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(@) (b) (© (d)
Resim 1.6: Cesitli gaga sekilleri

> Alt ve iist esikler

Alt esik kapak {lizerinde yer alir ve kapaga sicak tutkal ile yapistirilir. Esik mesafesi,
form boyunun beste biri kadardir. Uzerinde her tel i¢in acilmis 11 adet delik bulunur. Teller
bu deliklere diigiim atilarak baglanir. Alt esik sert ve koyu renkli agaglardan yapilir (bk.
Resim 1.7).

Ust esik, sap ile burgulugun birlestigi yerde, sapmn &n yiiziinde bulunur. Sap ucu
genisliginde ag1lan yuvasina gomiilerek sicak tutkalla sabitlenir. Ust esik klavyeden 1 mm
taskin olacak sekilde ayarlanir. Uzerinde her tel igin agilmus kertikler bulunur. Ust esik
yapiminda genellikle kemik kullanilir (bk. Resim 1.8). Kemik yerine abanoz tiirii sert
agaclar da kullanilabilir ancak sirma tellerin rahat kaymasi ve kopmamasi igin kemik esik
kullanilmasi hatta 6zellikle sigirn uyluk kemiginin kullanilmasi en dogru olanidir.

Iki esik arasindaki mesafe tel boyu olarak tarif edilir.

Resim 1.7: Alt esik (koprii) Resim 1.8: Ust esik (bas esik)

> Biiyiik ve kiiciik kafesler

Ses tablasinin ortasinda bir biiyiik, kenarlarda da iki kii¢iik daire bigimindeki delikler
kafeslerle kapatilmistir. Govde igindeki ses, bu kafeslerin siislenmis bosluklarindan digart
¢ikar (bk. Resim 1.9).



Kafesin deseninin sik ya da seyrek olusu sese etki eder. Tiirk utlarimin kafeslerinde
gil, ¢igek motifleri goriiliir. Baz1 utlarda (zenne ut) ve Arap utlarinda yalniz bir kafes
bulunur. Her ut yapimeisinin kendine has bir kafes motifi vardir. Bu kafes sekli belirlenerek,
formika, baga ve fildisinden yapilir. Normal utta biiyiik kafes ¢ap1 9 cm, kiiciik kafes cap1
4.3 cm’dir.

> Mizraphk

Muzrap, biiyiik kafes ile alt esik arasinda tellere vurur. Mizrabin kullaniminin gégse
zarar verecegi distinildiigiinden, buraya adina mizraplik denilen, kaplamadan veya bagadan
(kaplumbaga kabugu) yapilan ve sekli yapan kisiye has bir parga yapistirilir.(bk. Resim 1.9)
Mizraplik, ut yapimeisinin simgesidir. Ozellikle taninmus lutiyerlerin elinden ¢ikmis utlarin,
mizraplik seklinden udun hangi ustaya ait oldugu saptanabilmektedir.

Resim 1.9: Biiyiik ve kiiciik kafesler ile mizraphk ve teller

»  Aynave bilezik

Tekne tizerinde dilimlerin on ve arka u¢ kisimlarindaki birlesme noktalarinda olusan
kotii gorlintliyii kapatmak ve dilimleri saglamlagtirmak iizere tekne arka kismina ayna
denilen genisce bir kaplama, 6n kismina  (sap- tekne birlesme noktasi) ise bilezik denilen 3-
4 mm genisliginde bir kaplama yapistirilir.

> Teller
Udun ilk telleri kiris ve ipekten idi. Zamanla yerini naylon (misina) ve naylon {izerine

bakir veya glimiis sargili tellere birakti. Ut lizerinde agagidan yukart dogru bes adet ¢ift sira
tel ve en iistte tek tel olmak tizere 11 adet tel bulunur (bk. Resim 1.9).
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Maizrap darbesiyle tellerin titresmesi ve tiresimin esik lizerinden ses tablasina iletilmesi
sonucu titresim dalgalar1 sese doniisiir. Kisacasi diger tiim telli calgilarda oldugu gibi ses
olusumunu saglayan birincil unsur tellerdir.

Alttan birinci ve ikinci sira teller 0.60-0.70 mm kalinliginda misina, diger teler ise
sargili tellerdir. Ut, ancak teller belirli seslere akort edilerek icra edilebilir. Her icra
sonrasinda telleri kuru bir bezle silmek ve tel kopmalarinda ikili grup telin ikisini birden
degistirmek gerekir.

1.1.3. Denge ve Oranlar

Dengeyi, bir varligi olusturan 6gelerin simetrik uyumu; orani ise biitiinii olusturan
pargalarin Ol¢ii ve bigim yoniinden birbiriyle ve biitiinle olan dengeli iliskisi olarak
tanimlayabiliriz.

Denge, dogada var olan her seyin temel niteliklerinden birini olusturur ya da dogada
bulunan canli cansiz her sey bir denge igerisindedir de denilebilir. Bir miizik aleti i¢in denge,
olmazsa olmaz bir 6neme sahiptir zira bir miizik aletindeki dengesizlik hemen fark edilir.
Boyle bir enstriiman gozii ve kulagi rahatsiz eder. Utta denge olusturabilmek igin belirli
oranlara ihtiyag vardir. Bu oranlar sekil 1.3’te gosterilmistir.

-, |
h=3d
g b=2c¢
)
A 4b=3a
© g=1/2d
e=2d
« )
PRLELRP - NVRL: SN
N q f=e-d
« 3d N
’ 3.5d ,

(a)Form boyu, (b)Form eni, (c)Form derinligi, (d)Sap boyu, (e)Sap dibi esik yeri,
(fiSes deligi merkezi, (g)Esik yeri, (h)Tel boyu

Sekil 1.4: Utta denge ve oranlar

11



1.1.4. Form ve Tel Boylarinin Hesaplanmasi

Ut sazlarmin degisik kimselerce kolaylikla icra edilebilmesi i¢in enstriiman denge ve
oranlarina dikkat edilerek ¢ocuklar ve kadinlara has gesitli ebatlarda kiigiiltiilmiis utlar da
yapilmaktadir (zenne kadin udu, kiigiik boy erkek udu gibi).

Baglama ailesi sazlarinda oldugu gibi ut ailesi sazlarinda da form boyuna (tekne
uzunluguna) gore sazlara gesitli adlar verilmektedir. Asil olan teknenin boyudur. Sazin form
eni, form derinligi, tel boyu gibi diger kisimlari, form boyunun Olciisiine gore orantili
olacagindan bir udun biitiin 6lgtilerini ve dolayisiyla adin1 belirleyen temel ol¢iit sazin form
boyudur. Ut ailesi sazlarinda form boylar1 45 — 48.75 ¢cm arasinda degisiklik gosterir.

Form ve tel boylarinin hesaplanmig Slgiilerini gérmek icin tablo 1,2’ye bakiniz.

GereKli dl¢iiler Zenne Kiz Zenne Kiiciik Biiyiik
Udu (cm) Kadin Boy Erkek | Boy Erkek
Udu (cm) | Udu(cm) | Udu (cm)
a- Form boyu 45 46 47.5 48.75
b- Form eni 33.75 34.68 35.62 36.56
¢c- Form derinligi 16.87 17.34 17.81 18.28
d- Sap boyu 18 18.5 19 19.5
e- Sap dibi e.yeri 36 37 38 39
f- Ses deligi 18 18.5 19 19.5
g- Esik yeri 9 9.25 9.5 9.75
h- Tel boyu 54 55.5 57 58.5

Tablo 1.2: Ut ailesinin standart ol¢iileri

1.2. Projenin Cizimi

Aklimizda tasarladigimiz udun, tasarlandigi gibi yapilabilmesi i¢in projelendirilmesi
gerekir. Bunun i¢in yapilmak istenen udun oncelikle projesi ¢izilir. Projesi ¢izilmeyen isin
yapimi gelisigiizel olacagindan, yapilmasi diisiiniilen tasarlanmis isle sonugta ¢ikan bitmis is
arasinda birgok fark olusabilir. Bu farklarin olugmamasi, isin belli bir standarda gore
yapilabilmesi i¢in projenin teknigine gore gizilerek utla ilgili her tiirlii ayrintinin projede
belirtilmesi gerekir. Bir ut projesinde olmasi gereken asgari olgiitler asagida belirtilmistir.

Bir ut projesinde olmasi gereken olgiitler sunlardir:

Ug goriiniis (6n- yan- iist goriiniis)

Olgiilendirme

Tekne yan kesiti ( balkonlar- 6n ve arka takoz yan kesitleri)
Sap-tekne ve burguluk-sap baglanti detaylari

Burguluk ve gaga detay1

Antet (projenin kimlik bilgileri) ve diger agiklamalar

VVVYVYVYVYVY
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Ut projesinin ¢izimi dncelikle taslak kagidi olarak bilinen eskiz (parsomen) kagidina
cizilir. Parsomen kagidi AO kagidi dlgiilerinde (840 x 1188 mm) piyasada tabaka halinde
satilmaktadir. Yukarida belirtilen temel Olciitler proje iizerinde dengeli bir kagit diizeni
icerisinde resmedildikten sonra aydmnger kagidina rapido kalemleri (miirekkepli ¢izim
kalemleri) ile aktarilarak projenin uzun siire saklanmasi ve resmi islerde s6zlesme belgesi
olarak kullanilmasi miimkiin olur ancak istenirse parsomen kagidina ¢izilmis proje de sadece
isin yapimina kilavuzluk etmesi i¢in kullanilabilir.

Ister eskiz kagidina ¢izilmis isterse aydinger kagidma aktarilmis olsun, asil dnemli
olan projede yer alan udun 6l¢ii, bigim ve konstriiksiyon agisindan teknigine gore ve teknik
resim kurallarina gore resmedilmis olmasidir.

Gerekli . e Piyasada Temin
Malzemeler Miktar: Ozellikleri Bulu)rlms Sekli Edilecek Yer
Parsomen (eskiz) | 2 tabaka Kaliteli (yagh | AO 6lgiisiinde
kagidi (A0) ve agir) tabakalar halinde
Kursun kalem 1’er adet glé _VzeBoial;flu Tane
Silgi 1 adet Kokusuz Tane
T cetveli 1 adet Seffaf Tane .
- re Kirtasiyeler

Gonye , 30-60°lik ve

1’er adet . Tane

45
E ;\t/‘gls (egri 1 adet Biiyik boy | Tane
Pergel 1 adet Tane veya takim
Selebant 1 adet Iz birakmayan | Tane
Fir¢a 1 adet Kil dékmeyen | Tane Nalburiye
Aydinger kagidi TN 106 cm’ lik
e ¢ 1.5-2 metre Kahfeh (yagh sonsuz rulo
ve agr) halinde

Rapido kalemleri H_epsinden Tane veya takim
(0.2-0.3-0.5-1.0 birer aqlet halinde Biiyiik
numaralar) veya bir adet kirtasiyeler
Rapido miirekkebi pergelli Tiip icerisinde
Rapido silgisi rapido Tane
Rapido pergeli iﬁ:&ﬂi Aparat Pergel takiminda

Tablo 1.3: Proje ciziminde gerekli malzemeler
Proje ¢izmenin avantajlari sunlardir:
> Projeye ilk bakildiginda tasarlanan utla ilgili 6l¢ii ve bi¢im yoniinden genel bir
kanaate sahip olunur.

> Miisteri kendisine yapilacak udu 6nceden gérme ve inceleme imkanina sahip
olur.
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> Proje iizerinde, iki tarafin rizasiyla baslanan is sonrasinda c¢ikacak
anlagsmazliklar 6dnceden 6nlenmis olur ya da anlagsmazliklarin giderilmesinde
(ticari anlagsmazliklarda) projenin varlig1 belirleyici bir etken olur.

> Yapilmasi diigtiniilen udun muhtemel hatalari, uyum ya da uyumsuzluklar
projede ortaya ¢ikacagindan gerekli diizeltmeler 6nceden yapilabilir.

»  Udun baz1 pargalart bagkasi tarafindan yapilsa bile projeye bagh
kalinacagindan, isin biitiiniinde bir uyumsuzluk ya da olumsuzluk yasanmaz.

> Lutiyer isini daha hizli ve teknigine gore yapar. Zamani ve malzemeyi
ekonomik kullanir.

1.2.1. Net Resmin 1/1 Ol¢ekli Cizimi

Projeye ilk olarak net resmin, yani udun ii¢ agidan (6n-yan-iist) goriiniisiiniin ¢izimiyle
baslanir. Udun 6n goriiniisii; kapagin yukari, tekne sirti ve gaganin asagi (yer ¢izgisine
cakisik) yone baktigi, sapin sag tarafa geldigi posizyondur. Buna gore diger goriiniisler sol
yan ve listten bakig goriiniimleridir. Net resim, resim kagidinin sol iist tarafina yerlesecek ve
cerceve ¢izgisi ile arasinda 1-2 cm’lik bir bosluk kalacak sekilde tasarlanir. Cismin 6n ve yan
goriiniigleri yer ¢izgisi izerine oturtulmalidir.

Net resimde udun formlar1 olusturulurken kullanilan yardimer ¢izgiler, resim
tamamlandiktan sonra silinir. Bitmis bir net resimde yalnizca {i¢ goriiniis, 6l¢iilendirme, isin
adi, ve olcegi yazilidir.

Net resimde gercege en yakin goriintii elde edilmeye c¢alisilir. Bunun igin istenirse
proje iizerinde sonradan renk, desen ve golgelendirme ¢alismalar1 da yapilabilir.

16,57 cm

10 { 1375 { 10
3375¢cm

@ ZEMNNE KIZ UDLU

[] @ . GLCEK: 111

Sekil 1.5: Ut net resmi

@
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1.2.2. Olciilendirme

Net resim bittikten sonra ii¢ gériiniisiin dlciilendirilmesine gecilir. Olgiilendirme icin
ve ayni zamanda teknik resim kurali geregi li¢ goriiniis arasinda uygun ve esit bosluklar
birakilmalidir. Olgiilendirme iste bu bosluklara gére yapilir. Bunun disinda herhangi bir yere
Ol¢ii eleman1 konmaz.

|_ - Yan
o [l

on ]
Ayrint Sl L L
dogrusu En’ ! Definlik
MNet olgi~” )
dodrusu Ol Sinir gizgisi

Olst Clgirsimgesi Ol dogrusu

Sekil 1.6: Olciilendirme elemanlar

Olgiilendirmesi bitmis bir net resme bakildiginda yapilacak is ile ilgili biitiin dlgii
ayritilar1 anlagilmalidir. Bundan dolay1 her {i¢ boyut icin i¢ kisimda en az bir ayrint1 6lgii
dogrusu ve bunlarin diginda yer alan bir net (tam) 6l¢ii dogrusu olmalidir. Tam 6l¢ii dogrusu
tizerinde udun distan disa {i¢ boyutunun da anlasilmasi ve baskaca bir 06l¢ii rakami
bulunmamasi gerekir. Ayrintili degerlendirme igin Sekil 1.5’e bakiniz.

Bundan baska 6lgiilendirmede asagidaki hususlara da dikkat etmek gerekir:

VVV ¥V VYV VYVV V

Olgii dogrulart net resime yapisik olmamali, arasinda 0.5 cm bosluk
bulunmalidir.

Olgii smir gizgileri 6l¢ii dogrusundan her iki yonde de 0.5 cm taskin olmalidir.
Ayrint1 ve net 6l¢ili dogrular arasinda 1 cm bosluk olmalidir.

Olgii rakamlari, 6l¢ii dogrusunun iizerinde ve ortali, dl¢ii dogrusu ile resim
arasinda ve 6l¢li dogrusuna paralel yazilmalidir.

Olgii rakamlarinin tabanlar1 ile 6l¢ii dogrusu arasinda 1 mm’lik bosluk
birakilmalidir.

Net 6l¢li dogrusu iizerinde, dl¢iilendirme birimi yazilmali (mm veya cm), bunun
disinda ayrint1 6l¢ii dogrusu lizerine yalnizca 6lgli rakamini yazmak yeterlidir.
Biitiin 6l¢ii rakamlarinda ayni 6l¢ii birimi kullanilmalidir.

Biitiin 6l¢ii dogrularinda ayni 6l¢ii simgesi kullanilmalidir.

Olgiilendirme elemanlar1 resme gore daha ince ve yumusak kalemle yazilmali
ve ¢izilmeli, li¢ goriiniisle dl¢iilendirme birbirine karigsmamalidir.
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Sekil 1.7: Ol¢iilendirmede kullanabileceginiz 6lcii simgeleri

——

1.2.3. Kesit ve Detaylar

Kesit bir cismin goriinmeyen unsurlarimin kesilerek gosterilmesidir. Detay ise bir
gbriintiiniin  blytitilerek (gergek oOlglisiinde) resmedilmesidir. Dolayisiyla Kesitlerde
varsayllan kesicinin degdigi ylizeyler taranirken detaylarda yiizeyler desen ¢izgileri ile
desenlendirilir. Tarama ¢izgileri malzemenin cinsine gore cetvelle yapilirken, desenlendirme
serbest elle ylizey goriiniimiine gére yapilir. Tarama ¢izgileri zorunlu, desen yapmaksa
tercihlidir.

Kesit ve detaylar yapilacak olan udun kostriiksiyonu hakkinda bize bilgi vereceginden
cok onemlidir. Isin projesini baska, yapimini baska kisi yapacaksa imal eden kisi hangi
malzemeleri kullanmasi gerektigini ve hangi birlestirmeleri yapmasi gerektigini projeye
bakarak kolaylikla anlayabilmelidir.

al L

16.87 ¢cm

9 1 89 1 9 18 | 18 F. 10{13?5{10
fifi cm A375cm

ZEMMNE KIZ LUDU

OLCEK: 11

Sekil 1.8: Net resimde kesit ve detayin gosterilmesi

Kesit ve detaylar, net resim iizerinde bakis yonii ile belirtilerek numaralandirilmalidir.
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Uyluk kermidi

Abanoz burgu 130°

1 No'lu Detay

Sekil 1.9: Burgu-sap baglant1 detay1

1 3 4 5 6 9 10

1= T =] R o =] g
(
2 No'lu Detay % é é é é
1 2 7 8 11

Sekil 1.10: Burguluk detay1 (2 no‘lu detay)

Ahannz | . Ahanoz
5 L

1
AN WA OO N®

i
Ladin (1.5

Kelebek
Kelebek

A-A KESITI

X Girgen
Olgek: 111

Pelesenk-ceviz

Not: Kesitin anlasimast igin kesilen yerler
renklendirilmigtir

Sekil 1.11: Tekne yan Kesiti

B-B KESITI
Glgek 11

Sekil 1.12: On takoz Kesiti

Kelebek Ladin

Pelesenk - C Kesiti
Olgek: 11

Sekil 1.13: Arka takoz kesiti
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Tasarlanan ut projelendirildikten sonra proje {izerinden sablonlarmin ¢ikarilmasina
gecilir. Asagida bitmis bir ut projesi goriilmektedir (bk. Sekil 1.14).

10

€ - CKesiti
Olgek: 111

=
&

Uyluk kemigi

1275
A2 75cm

|
|

ZENNE KIZ UDU
OLCEK: 11

10

W3 289l

|
AE

13

18

18

A-A KESITI

Blgek: 11

C =l

Sekil 1.14: Bitmis bir ut projesi
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1.3. Sablonlarin Hazirlanmasi

Projesi tamamlanmig isin liretimine gegilebilmesi i¢in form sablonlarinin ¢ikarilmasi
gerekir. Form sablonlar1 boy formu, en formu ve alt form olmak tizere {i¢ ¢esittir. Proje resmi
(eskiz kdgidindaki net resimden) iizerinden karbon kagidi yardimiyla sablon malzemesine
aktarilan form sablonlari, ¢izgi hatlarindan kesilerek temizlenir. Sonraki islerde de
kullanilmak tizere numaralandirilir.

Boy formu Yan form

46 cm’lik tekneye ait
numaralandinlmig
form sablonlan

Alt form

Sekil 1.15: Uda ait sablonlar

1.3.1. Sablon Yapiminda Kullamlan Malzemeler

Sablonlar kolay temin edilebilecek, rahat islenebilecek ve uzun siire saklanabilecek
dayanaklikta malzemelerden yapilir. Sablon malzemesi ince ve hafif olmalidir. Calisan kisiyi
yormamalidir. Bu nitelikleri tasiyan her tiirlii tabaka, levha halindeki ¢esitli malzemeler
sablon olarak kullanilabilir. Piyasada sablon yapiminda genellikle asagidaki malzemeler
kullanilir.

> Karton: Ambalaj sektoriinde kullanilan 2-3 mm kalinhiktaki mukavvalar

sablon yapimina uygundur. Diger malzemelere goére daha az kullanilir. Kagit
olduklar1 i¢in muhafaza etmek zordur. Cabuk yipranirlar. Kenar Kkalitesi

istenildigi kadar iyi sonug vermez.
"™ .
p—

Sekil 1.16: Karton tabaka Resim 1.10: Plastik tabaka
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>  Plastik: Sablon yapiminda, esnek ve tath sertlikte olan polietilen (pe) ve
polivinil klorid (pvdc) tiirlerinin tabaka halinde olanlari kullanilir. Plastik
dayaniklt ve uzun Omiirlii bir maddedir. Sablon ig¢in kullanilacak plastik
levhanin, maket bigagi ya da falcata ile kesilebilecek sertlikte ve lizerine ¢izim
aktarilacagindan agik renkli olmasina dikkat edilmelidir.

> Cinko-aliiminyum: Ikisi de hafif alasimli yumusak metallerdir. Diger
gereglere gore daha sert ve az esnektir. Sablon i¢in ince (1-3 mm) levhalar
tercih edilmelidir. Kalinlagtikca egimli kesimleri yapmak zorlasir. Formu
aktarildiktan sonra ¢izgi hatlarindan metal islerinde kullanilan makine ve el
aletleri ile kesilir (giyotin, dekopaj, demir testeresi) ve ince disli egelerle
capaklar1 tiraglanir.

|
N A

7

Sekil 1.17: Aliiminyum kesimi Resim 1.11: Kontrplak-MDF

>  Kontrplak-MDF: Her ikisi de ahsap malzemedir. Ahsabin islenmesinin
kolayligt ve enstriman yapim atdlyelerinde ahsap malzemelerin
kullanilmasindan dolay1 kolay temin edildiginden, sablon yapiminda en sik
tercih edilen malzeme tiiriidiir. Sablon yapiminda 3-10 mm kalinlikta olanlari,
kontrplaklarin agik renklileri, MDF’nin ise bir yiizii parlak olanlar1 kullanilir (
Ahsap esasli malzeme olduklarindan rutubete ve neme karsi korumak gerekir.
Aksi halde sablonun formunda zamanla bozulmalar meydana gelebilir.).

1.3.2. Sablon Kesimi

Tekne kalibinin yapiminda kullanilacak olan sablonlarm elde edilmesinde oldukga
dikkatli davranilmas1 gerekir. Karbon kagidi ile aktarma isleminde ya da ¢izgi hatlarimdan
keserken yapilacak herhangi bir yanliglik Kkalibin, dolayisiyla da udun formunun bozuk
¢ikmasina sebep olacaktir.

pal

Sekil 1.18: Formun sablona aktarimi Sekil 1.19: Sablon kesimi
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Sablon malzemesi karton veya yumusak plastik ise makas ya da falgata ile direkt hat
tizerinden pay vermeden kesmek gerekir. Sablon malzemesi ahsap ya da metal gibi sert
plastik malzemeden ise ise uygun el testeresi ya da dekopaj makinesinde temizleme pay1
birakarak kesilmelidir.

Ahsap malzeme kesimi i¢in ‘Elde Kesim’ modiiliine bakiniz

~
T

Sekil 1.20: Plastik ut sablonlarinin falcata ile kesimi

Resim 1.12: Konrtplaktan hazirlanms alt form

Sablonlar kesildikten ve temizlendikten sonra numaralandirilarak daha sonraki iglerde
de kullanilmak iizere rutubetsiz ortamlarda kenar hatlar1 zarar gérmeyecek sekilde uygunca
muhafaza edilir.

Resim 1.13: Form sablonlarimin muhafazasi
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_(UYGULAMA FAALIYETI

) S —

Asagidaki islem basamaklari ve Onerileri goz oniinde bulundurarak teknigine uygun

proje ve sablon hazirlayimiz.

Islem Basamaklar:

|

Oneriler

Proj

€ cizimi

» Eskiz kagidini resim masasina
baglayiniz.

» Uygun biiyiikliikte resim masasi
kullaniniz.

» Resim kagidin1 gényesinde baglayimiz.

» Cizim aletlerini kuru bir bezle
temizleyiniz. Ellerinizi yikayiniz.

» Proje resmi, udu imal edecek kisinin
aklinda 6l¢ii, bigim ve konstriiksiyon
yoniinden belirsiz higbir konu kalmayacak
kadar agik ve kapsamli ¢izilmelidir.

> Projede yer alan biitiin goriiniis, kesit ve
detaylar resim kagidina dengeli
dagitilmalidir.

» Biitiin goriintisler 1/1 gercek olgiisiinde
cizilmelidir.

» Kursun kalem ile ¢izerken cismin dis ana
hat ¢izgileri kalin, i¢ hat ¢izgileri ince,
desen ve tarama ¢izgileri daha ince
cizilmeli ve yumusak kalem
kullanilmalidir.

» Yer ¢izgisi ¢iziniz.

> On ve yan goriiniisiin yiiksekligini hesap
ederek resim tstiinde 1-3 cm bosluk
kalacak sekilde yer ¢izgisini yeteri
uzunlukta ¢iziniz.

gore ABCD dikdortgenini ¢iziniz

» Udun form boyu ve form derinligine

> On goriiniisiin solunda iistteki bosluk
kadar bosluk birakiniz.

» Goriiniigiin disina tasacak olan pergel
noktalarin hesap ederek resim kagidim
masaya uygun yerden sabitleyiniz.

» ABCD dikdortgenini yer ¢izgisine
oturtunuz.

» Pergel yardimi ile 6n goriiniis
formunu ¢ikartiniz.

> On goriiniis formu, iist gdriiniis formunun
yarisidir ( Iki adet simetrik 6n goriiniis
formu, iist goriiniisii olusturur.).

> Ust goriiniiste anlatilan islem sirasini
yalniz bir simetrik par¢a ig¢in uygulayarak
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On goriiniis formunu ¢iziniz.

» Sap ve burguluk kismini ¢izerek 6n
goriiniisli tamamlayiniz.

Yan

goriiniis

» On goriiniisiin sagina olgiilendirme
boslugu birakarak udun form eni ve
form derinligine gére ABCD
dikdortgeni ¢iziniz.

» Dikdortgeni yer ¢izgisi lizerinde ¢iziniz.

» ABCD dikdortgeninin dikey ortasini
bularak E merkezini isaretleyiniz.

> Olgiilendirme i¢in, 6n goriiniis ile arasinda
uygun bir bogluk birakiniz (3-4 cm).

» Yiikseklik 6l¢iilerini 6n goriiniisten T
cetveli ile tagirabilirsiniz.
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» Pergelin sivri ucunu E noktasina

batirarak B kadar aginiz ve R1 yayini
¢giziniz.

>

Yan gorliniis, 6n ve list goriiniislerin teknik
resim kurallarina gore yanal diizleme
tasinmasi ile de bulunabilir.

B

A

‘:I

Yan form iizerinde aynalik, kapak ve
esik eklentilerini ¢iziniz.

Ust goriinily

Udun form boyu ve form enine gore
ABCD dikdortgenini ¢iziniz.

>

Ust gériiniisii, on goriiniisiin tam altina, yan
goriiniis ile ayni esit mesafede ¢iziniz.

ABCD dikdortgenini, eksen ¢izgisi
ile iki esit parcaya bolerek E
noktasini isaretleyiniz.

Form boyunun %4’ iinii tespit ederek
bir dikey dogru ile boliip, F ve G
noktalarini tespit ediniz.

Form enini {i¢ esit pargaya bolerek F-
G dogrusunu kesen, 1 ve 2 numarali
daire merkezlerini bulunuz.

Pergeli 1 noktasina batirip F kadar
acarak rl yaymi, 2 noktasina
batirarak r2 yaymi ¢iziniz.

Pergel agikliklarinin tam olmasina, sikma
crvatasinin sikilt olmasina dikkat ediniz.
Pergelin sivri ucunu tam olarak sizden
istenen noktaya batirmaya dikkat ediniz.
Cizerken kaydirma yapmayiniz.

Pergel ile ¢izilen yardimci ¢izgileri
yumusak kalemle ¢iziniz.

Form boyunun 1/3’tinii tespit ederek
bir dikey dogru ile boliiniiz.

Bu dogru (H-I dogrusu) dikdortgeni tasacak
sekilde uzatilir.

Form boyunun 1/3’iinii tespit ederek
bir dikey dogru ile boliiniiz.

Bu dogru (H-I dogrusu) dikdortgeni tasacak
sekilde uzatilir.

E-F ve E-G noktalarindan birer dogru

Formu olustururken yardime gizgileri
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uzatiniz. Bu dogrunun H-I dogrusunu
kestigi 3 ve 4 numarali daire
merkezlerini isaretleyiniz.

belirsiz ¢iziniz. Yardimci ¢izgilerin diger
goriiniigler lizerine tagsmasina aldiris
etmeyiniz.

» Pergeli 3 noktasina batirarak ve H
kadar agarak r3 yayini, 4 noktasina
batirarak da r4 yayini ¢iziniz.

13

13

EKSEN

» Udun, kafes, mizraplik, esik ve sap,
burguluk gibi kisimlarini ¢izerek iist
goriiniisii ve net resmi tamamlayiniz.

» Yardimci ¢izgileri silerek li¢ goriiniis
hatlarini pistole (egri cetvel) ile
belirginlestiriniz.

N N
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Olciilendirme

» Net resmi 6l¢iilendiriniz.

> Olciilendirmede dikkat edilecek
kurallari tekrar gozden gegiriniz.

I——

1287 |4
16.87 cm

10 13.75 10

|
1

3375cm

ZENNE KIZUDU

GLCEK: 11

Kesit ve d

etay cizimi

» Gereksiz kesit ve detaylarla resim
kagidin1 doldurmayiniz.
» Kaesit ve detaylara isim ya da numara

» Kesit ve detay yerlerini isaretleyiniz. veriniz.
» Kaesitlerin bakis yoniinii mutlaka
gosteriniz.
5
-
o
=
104 1875 410
3375cm

ZENNE KIZ UDU

OLGEK: 11

» Kesit ve detaylarimi 1/1 6l¢ekte ¢iziniz.

Ogrenme faaliyetlerindeki kesit
renklendirmeleri, konunun anlasilmasi
icindir. Siz kesit yiizeylerini usuliine
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gore tarama cizgileriyle tarayiniz.

~~t

—

z Ladin (1.Sinif)

Kelebek

A-A KESITI

Pelesenk-ceviz

- .

AL

Kelebek

> Isin ad1 ve isle ilgili agiklamalar1 yazarak
anteti doldurunuz.

» Net resmin altina isin ad1 ve 6lgegini,
proje kiinyesini antet igerisine, varsa
isin yapimu ile ilgili 6zel agiklamalar1
uygun bir bosluga yaziniz.

» Antet, 6l¢li rakamlar1 ve diger yazi ve
eklentiler dik norm yazi ile yazilmalidir
(Harf sablonu kullanilmalidir.).

Aydinge

r ¢izimi

» Aydinger kagidini, eskiz (parsémen)
kagidimin tam iizerine gelecek sekilde
masaya sabitleyiniz.

» Rulo halindeki aydinger
kagidini masaya
sabitlemeden Once ters
rulo yaparak
diizlemleyiniz.

» Aydinger kagidina
aktarim isi bitmeden resim kagidi
masadan kaldirilmamalidir.

» Miirekkepli kalem ile ¢izerken cergeve
cizgisi 1.0, cisimlerin ana hat ¢izgileri
0.5, i¢ hat ¢izgileri 0.3, desen ve tarama
cizgilerinde 0.2 numara rapido kalem
kullanilmalidir.

» Aydinger kagidi, 106 cm genigliginde
rulo bant halindedir. Gerekli
goriildiiglinde eskiz kagidina eklemeler
yapilabilir. Asil ¢izim aydingere
yapilacagindan projenin kdgida
sigmamasi gibi bir sorun olmayacaktir.

» Rapido kalemlerini ve diger ¢izim
araglarini hazirlaymiz.

» Rapido kalemin ucunda miirekkep
kurumussa ucu sokerek sicak suda
bekletiniz.

» Her kullanimda kalemlere ihtiyag
kadar miirekkep doldurunuz.

» Rapido kalemlerini doldudurken
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kagida miirekkep sigratmamaya
dikkat ediniz.

» Rapido ile ¢aligirken her zaman yavag
ve dikkatli davraniniz.

» Biitiin yatay ¢izgilerin iizerinden rapido
kalemi ile gecerek yatay cizgileri
aydingere aktariniz.

Iﬁﬁ

=B
J X

Rapido ile ¢izmeye iistteki yatay
cizgilerden baslaymiz. Asagiya dogru
cetveli kaydirarak devam ediniz.
Cizgileri soldan saga dogru T cetveli
yardimi ile ¢izerken ¢izginin nerede
baslayip nerede bittigine dikkat ediniz.
Miirekkeple ¢izdiginiz ¢izgilere cetvel
vb. bir sey siirtmemeye dikkat ediniz.
Cetveli her daim kaldirarak hareket
etmeyi aliskanlik edininiz.

Her ¢izgi i¢in uygun numara kalemi
elinize aldigimizda bos bir kagit
tizerinde birkag defa silkeleyerek varsa
kalem ucunda birikmis olan miirekkebi
damlatiniz (Aksi takdirde bu damla
resim kagidi lizerine damlayarak
dagilacaktir.).

» Biitlin dikey c¢izgilerin iizerinden rapido
kalemi ile gegerek, dikey ¢izgileri
aydinger kagidina aktariniz.

Dikey cizgileri ¢izmeye, resim
kagidinin solundan baslayiniz. Saga
dogru cetveli kaydirarak devam ediniz.
Dikey c¢izgiyi asagidan yukariya dogru
cizgiyi gorerek ¢ekiniz.

Farkli numara kalemleri kullanirken
elinizdeki kalemi gegici bir siireligine
birakacaksaniz kalemi ya kutusundaki
0zel bosluga ya da giivenli bir yere
birakiniz.

» Biitiin egri ¢izgilerin {izerinden rapido
kalemi ile gegerek egri ¢izgileri aydinger
kagidina aktariniz.

Rapido kalemi i¢in kullanilan pergel
aparatini kullaniniz.

Silme gerektiren durumlarda, rapido
silgisi kullaniniz ya da jilet ile yanlis,
lekeli kismi hafifce kaziyarak
diizeltiniz.

> Olgiilendirmeyi, antet, antet cercevesi ve
diger yazilar1 aydinger kagidina
aktariniz.

Cizimin baz1 kesit veya detaylar1 bagka
eskiz kagidi lizerine ¢izilmis ise ilk
eskiz kagidi aktarildiktan sonra ilgili
¢izimleri aydinger kagidinin saginda
kalan diger bosluklara uygun sekilde
dagitarak aktariniz.
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> Rapido kalemlerinin kalan
miirekkeplerini tekrar tiipe bosaltiniz.
» Cizim arag ve gereglerini toplayiniz.

Sablonlarin hazirlanmasi

» Ut formlarim alacak biiyiikliikte bir
sablon malzemesi (MDF) hazirlayiniz.

YA

» 6, 8 veya 10 mm’lik MDF kullaniniz.

» Form sekillerini birbirine yakin
asimetrik tutarak gereginden biiyiik
malzeme kullanmayiniz.

» Boy, yan ve alt formun ii¢linii birden
veya tek tek karbon kagidi ile sablon
malzeme ylizeyine aktariniz.

» Asil ¢izimi (aydinger kagidi)
karalamayiniz. Aktarma islemi i¢in
taslak ¢izimi ( eskiz kagidi) kullaniniz.

» Karbon kagidinin yetmedigi durumlarda
ekleme yapiniz veya yiizeyi
boliimleyerek karbon kagidim
kaydirarak calisiniz.

» Sablonlari, form hatlarinin 2 mm
disindan dekopaj testere ile kesiniz.

&

» Her sablonu, malzemeyi {ige bélecek
sekilde onceden kabaca keserseniz
hassas kesimi daha rahat yaparsiniz.

» Ege ve zimpara ile tagkinliklart
tiraglayiniz.

> Is parcasin1 mengeneye baglayarak
caliginiz.

» Sablonlara ad veya numara veriniz.

» Sablonlari uzun siire kullanmak tizere
rutubetsiz, tozsuz ortamlarda muhafaza
ediniz.

29




KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz becerileri Evet,
kazanamadigimiz becerileri Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1. Eskiz kdgidin1 resim masasina bagladiniz m?

N

Yer ¢izgisi ¢izdiniz mi?

3. Udun form boyu ve form derinligine gére ABCD dikdortgenini
cizdiniz mi?

4. Pergel yardimi ile 6n goriiniis formunu ¢ikarttiniz mi1?

o

Sap ve burguluk kismini ¢gizerek 6n goriiniisii tamamladiniz
mi?

6. On goriiniisiin sagina dlgiilendirme boslugu birakilarak, udun
form eni ve form derinligine gére ABCD dikdortgeni ¢izdiniz
mi?

7. ABCD dikdortgeninin dikey ortasini bularak E merkezini
isaretlediniz mi?

8. Pergelin sivri ucunu E noktasina batirarak B kadar a¢iniz ve R1
yayini ¢izdiniz mi?

9. Yan form iizerinde aynalik, kapak ve esik eklentilerini ¢izdiniz
mi?

10. Udun form boyu ve form enine goére ABCD dikdortgenini
¢izdiniz mi?

11. ABCD dikdortgenini eksen ¢izgisi ile iki esit pargaya bolerek E
noktasini isaretlediniz mi?

12. Form boyunun %’ iinii tespit ederek bir dikey dogru ile boliip F
ve G noktalarini tespit ettiniz mi?

13. Form enini iig esit pargaya bolerek F-G dogrusunu kesen, 1 ve
2 numaral1 daire merkezlerini buldunuz mu?

14. Pergeli 1 noktasina batirip F kadar agarak r1 yayini, 2
noktasina batirarak r2 yayini ¢izdiniz mi?

15. Form boyunun 1/3 iinii tespit ederek bir dikey dogru ile
boldiiniiz mii?

16. E-F ve E-G noktalarindan birer dogru uzatiniz. Bu dogrunun
H-I dogrusunu kestigi 3 ve 4 numarali daire merkezlerini
isaretlediniz mi?

17. Pergeli 3 noktasina batirarak ve H kadar acarak r3 yayni, 4
noktasina batirarak r4 yayini ¢izdiniz mi?

18. Udun kafes, mizraplik, esik ve sap, burguluk gibi kisimlarimni
cizerek iist gdriiniigii ve net resmi tamamladiniz mi1?

19. Net resmi 6l¢iilendirdiniz mi?

20. Kesit ve detay yerlerini isaretlediniz mi?

21. Kesit ve detaylarin1 1/1 dlgekte ¢izdiniz mi?
22. Isin ad1 ve isle ilgili agiklamalar1 yazarak, anteti doldurdunuz
mu?
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23. Aydinger kagidin, eskiz (parsomen) kagidinin tam iizerine
gelecek sekilde masaya sabitlediniz mi?

24. Rapido kalemlerini ve diger ¢izim araglarini hazirladiniz m?

25. Biitiin yatay c¢izgilerin iizerinden rapido kalemi ile gegerek
yatay ¢izgileri aydingere aktardiniz mi1?

26. Biitiin dikey ¢izgilerin iizerinden rapido kalemi ile gegerek
dikey cizgileri aydinger kagidina aktardiniz m1?

27. Biitiin egri ¢izgilerin lizerinden rapido kalemi ile gecerek egri
cizgileri aydinger kagidina aktardiniz mi?

28. Olgiilendirme, antet, antet gercevesi ve diger yazilari aydinger
kagidina aktardiniz m1?

29. Cizim arag ve gereclerini topladiniz mi?

30. Ut formlarim alacak biiyiikliikte bir sablon malzemesi (MDF)
hazirladiniz mi1?

31. Boy, yan ve alt formun ii¢ilinii birden veya tek tek karbon
kagidi ile sablon malzeme yiizeyine aktardiniz mi?

32. Sablonlari, form hatlarinin 2 mm digindan dekopaj testere ile
kestiniz mi?

33. Ege ve zimpara ile tagkinliklar tiragladiniz mi?

34. Sablonlara ad veya numara verdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogruysa “Olgme ve Degerlendirme “’ye geginiz.
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AOLCME VE DEGERLENDiRME _

Asagidaki sorularn dikkatlice okuyarak dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Asagida verilen seceneklerden hangisi udun kisimlarindan biri degildir?
A) Mizraplik
B) Kafes
C) Balkon
D) Tel takacagi (dip esik)
E) Alt esik

2. Udun Tirk miizigine gore akort diizeni i¢in [alt telden (1.tel) ist tele (6.tel) dogru]
asagida verilen nota siralamalarindan hangisi dogrudur?
A) Sol-Re-La-Mi-Si-Fa diyez
B) Sol-La-Si-Re-Mi-Fa diyez
C) Do-Re-Mi-Fa-Sol-La
D) La-Si-Do-Re-Mi-Fa diyez
E) La-Si-Do-Re-Mi-Do diyez

3. Asagidaki simgelere gore udun denge ve oranlart hakkinda verilen degerlerin hangisi

dogrudur?

A= Form boyu, B= Form eni, C= Form derinligi, D= Sap boyu, E= Sap dibi-esik
mesafesi

A) A=2.5D

B)B=%A

C) E=2D

D) B=2C

E) Hepsi

4, Ut hakkinda asagida sdylenenlerden hangisi yanlistir?

A) Mizrapl Tiirk miizigi sazlari arasinda perdesiz tek enstriimandir.

B) 11 adet teli vardir. Dortlii ses araligi esas alinarak akort edilir.

C) Form boyu 34 ile 50 cm arasinda olur.

D) Arapga el-oud kelimesinden dilimize ut ve Avrupa dillerine lute, luth vb. adlarla
gecmistir.

E) Eski tinlii lutiyerler tarafindan yapilan utlar, mizraplik ve gaga sekillerine bakilarak
ayirt edilebilir.

5. Bir ut projesinde asagidakilerden hangisi olmaz?
A) 1/5 6lgekli net resim
B) Burguluk detay1
C) 1/1 dlgekli tekne yan kesiti
D) Olgiilendirme
E) On ve arka takoz kesitleri
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6. Bir lutiyer; sablon yapiminda, kolay temin edebilme, rahat isleyebilme ve dayanikli
olma 6zelliklerini dikkate alarak asagidaki malzemelerden hangisini tercih etmelidir?
A) Karton-mukavva
B) Kontrplak- MDF
C) Aliiminyum- ¢inko
D) Sert plastik- PVC
E) Demir- bakir

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden geciriniz.

Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Gerekli ortam ve donanim saglandiginda teknigine uygun olarak malzeme ve tutkal
hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Cevrenizde bulunan utlar inceleyiniz. Hangi kisimlarinda ne tiir agag
malzemeler kullanildigimi gézlemleyiniz.

Ulkemizde yetisen agaclar ile ithal edilen agac tiirleri hakkinda arastirma
yapiniz.

Miizik aleti yapim atolyelerini ziyaret ederek enstriiman yapiminda kullanilan
sicak tutkalin nasil hazirlandigini gézlemleyiniz.

Aragtirma iglemleri i¢in internet ortami ve kaynak kitaplardan, kataloglardan
yararlaniniz. Kazanmis oldugunuz bilgi ve deneyimleri kisa bir rapor halinde
arkadag grubunuzla paylaginiz.

2. MALZEME VE TUTKAL

Projesi ve sablonu hazirlanmis udun hangi malzemeden yapilacagina karar vermek
gerekir. Daha sonrada igin yapiminda kullanilacak tutkal se¢imini yaparak ihtiyacimiz kadar
olan tutkali tekne imalat1 esnasinda hazirlamak gerekir.

vV VYV V VY

2.1. Ut Yapim i¢in Uygun Agaclar

Ut projesinde yer alan kesit ve detaylarda yapilacak olan udun neresinde hangi
malzeme kullanilacagi genellikle belirtilmistir. Projede belirtilen hususlara uyulmalidir
ancak projede isin Ol¢li, bicim ve konstriikksiyon acisindan nitelikleri belirtilirken
kullanilacak aga¢ malzeme cesitleri hakkinda bir tasar1 yapilmamigsa udu imal edecek
kiginin ut yapiminda kullanabilecegi aga¢ malzeme gesitleri ve bunlarmn birbiri ile uyumlu
birlikteligi hakkinda bilgi sahibi olmasi gerekir.

Bunun diginda ut projesini ve yapimini ayni1 kisi iistlenmisse ut yapiminda kullanilan
agaclar hakkinda da bilgi sahibi olmasi gerekir.
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Venge

Resim 2.1: ithal aga¢ numuneleri

Ut yapimu igin uygun aga¢ se¢imini; tekne ve sap icin agaclar, kapak i¢in uygun
agaclar ve diger kisimlarda (esik, burguluk, burgu vb.) kullanilan agacglar olmak iizere ii¢
baslikta incelemek gerekir.

2.1.1. Tekne ve Sap i¢in Uygun Agaclar

Udun tekne ve sapinda kullanilan aga¢ malzemeler, udun renk ve desen yoniinden
genel goriiniimiinii olustururlar. Bunun i¢in tekne yapiminda ve sap filatolarinda kullanilan
agac malzeme son derece dnemlidir.

Ut tekneleri ¢ift agactan dilimli ya da tek renk agagtan dilimler arasi filatolu yapilir.
Bunlarin diginda filatosuz ya da ili¢ renk agagtan yapilanlari da vardir. Tekne yapiminda
genellikle sert agaclar kullanilir.

Tekneler renk yoniinden sade, asortik (birbirini tamamlayan, uyumlu) ya da kontrast
(birbirinin zitt1) renkte olur.

> Sade tekneler: Ceviz, Giirgen, armut, kelebek, ardig, erik, pelesenk, giil, paduk,
makase, kayacik, maun gibi agaglardan yapulir.

Ardig tekne Cam tekne Paduk (filatolu) tekne
Resim 2.2: Sade tekneler
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»  Asorti tekneler: Erik-ceviz, pelesenk-erik, giil-pelesenk, ceviz-mese, abanoz-
giil, paduk-ceviz vb. agaglardan yapilir.

pelesenk-mese tekne erik - ceviz tekne

Resim 2.3: Asorti tekneler

> Kontrast tekneler: Kelebek-giil, kelebek-abanoz, kelebek-ceviz, kelebek-erik,
ardig-maun, armut-ceviz vb. agaclardan yapilir.

abanoz- pelesenk kelebek- giil abanoz- maun
Resim 2.4: Kontrast tekneler

Tekne ve sap yapiminda kullanilacak olan agaclarin tekstiir yapis1 (renk, desen ve
doku yapist) giizel olmali, biikiilebilme kabiliyeti iyi olmalidir.

Udun sap kisminda kullanilan agaglar sapin parcalarina gore degisiklik gosterir. Sap,
masif tagiyici, klavye ve sirt kaplamasi olarak ii¢ par¢adan olusur.

> Masif tasiyici: Masif tasiyict agact sert, diizglin lifli ve kuru agaglardan
hazirlanir. Genellikle kullanilan agag tiirii giirgen veya kayimndir.

> Klavye: Klavye iizerinde teller, parmaklar ve tirnaklar siirekli baski
yapacagindan burada kullanilacak agacin aginmaya dayanikli ¢ok sert dzellikte
olmasi gerekir. Klavye kisminda abanoz, pelesenk, vengi ve kayacik gibi
agagclar kullanilir.
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> Sap sirti: Sapin sirt kisminda genellikle tekne ile ayni tiir agaglar kullanilir.

Resim 2.5: Sap kesiti

2.1.2. Kapak i¢in Uygun Agaclar

Kapak agacinda diger birgok enstriimanda da oldugu gibi ¢am ailesi agaclarindan olan
ladin ve kdknar agaci kullanilir. Kapak agaclarinin diizgiin damar yapili olanlar tercih edilir.

Resim 2.6: Degisik kapak cesitleri
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2.1.3. Diger Kisimlar I¢cin Uygun Agaclar

> Balkonlar: Kapakta kullanilan agacin aynisi kullamlur.
> On ve arka takozlar: Sik dokulu, kolay islenebilen, hafif agaclardan yapilir.
Ihlamur, kelebek, kayin bu agaglardan bazilaridir.

¥

Resim 2.7: Ladin balkonlar ve thlamur takozlar

> Alt esik: Sert ve genellikle koyu agaglardan hazirlanir. En sik kullanilan alt esik
agaci abanozdur. Bundan baska ceviz, giil gibi agaglar da esik yapiminda
kullanilir

Resim 2.8: Abanoz alt esik  Resim 2.9: Kemik iist esik ~ Resim 2.10: Kiraz esik ve burguluk

> Ust esik: Ust esik icin en uygun gere¢ sigirm uyluk kemigidir. Bunun disinda
abanoz tiirii agaclar da kullanilir.

»  Mizraphk: Kaplama ya da kaplumbaga kabugundan yapilir. Kaplama olarak
cok degisik renkte olanlar kullanilir. Kirmiz1 tonlarda; pelesenk, giil, maun,
sapelli, kiraz, koyu kahve tonlarda; ceviz, abanoz, vengi, gibi kapak agacina
gore koyu diisecek agaglar tercih edilir.
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Resim2.11 : Ceviz mizraphk

> Ayna ve bilezik: Ayna kisminda teknede kullanilan agacin aynisindan ya da
ona yakin bir renkteki agacin kaplamasi kullanilir. Bilezik kisminda ise tekne ve

sapla uyumlu ¢ogunlukla ayni cins agacgtan kaplama kullanilir.

Resim 2.12: Ayna ve bilezik

> Kafesler: Kafes yapiminda kapak i¢i bazen dekopaj kesim ile bosaltilirken
genellikle sik dokulu, diizgiin lifli, kolay islenebilen agaglardan ¢ember seklinde
ve filatolu olarak hazirlanir. Cember iglerinde ceviz, akgaagag, ladin, koknar

tiirii agaglar kullanilir.

Resim 2.13: Ceviz- kiraz kafes cemberleri ve ladin i¢ kafesi
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> Burguluk: Tekne ve sapta kullanilan ayn1 agagtan kullanilir. Tekne veya sap iki
veya ii¢ renkli agactan yapilmig ise genellikle acik renkli olani tercih edilir.
Burgulugun i¢ kisminda genellikle kayin, ak¢aagag, thlamur, koknar gibi agik
renkli agaglar kullanilir.

> Burgu: Agac, kemik, plastik veya metal gibi ¢ok degisik malzemelerden
piyasada hazir halde bulunur ancak at6lyede yapilacaksa aga¢ tiirli olarak sik
dokulu, dayanikli, sert agaclar tercih edilir. Genellikle abanoz, pelesenk, giil,
ceviz gibi agaclar kullanilir.

Resim 2.14: Ceviz- Pelesenk burguluklar ve abanoz burgular

2.2. Ut Yapiminda Kullanilacak Tutkalin Ozellikleri

Herhangi iki pargay1 birbirine eklemek suretiyle tek parca haline getirme islemine
tutkallama, bu is i¢in kullanilan gerece de tutkal denir.

»  Adezyon: Tutkal molekiilleri ile aga¢ molekiilleri arasindaki ¢ekme kuvvetine
adezyon denir ( tutkalin agaci ¢gekme kuvveti).
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YV VV V

Kohezyon: Tutkal molekiillerinin birbirini ¢ekme kuvvetine kohezyon denir
(tutkalin, tutkali gekme kuvveti).

Viskozite: Tutkalin akiskanlik oranidir (katilik - sivilik orani).

Homojen: Tutkalin yiizeyin her noktasin da aymi miktarda dengeli ve esit
dagilimidir.

Tutkal acik siiresi: Tutkalin is parcasina siiriilmesinden sonra yapistirincaya
kadar (tutkalin 6zelliginden bir sey kaybetmeden) gegebilecek siiredir.

Iyi bir tutkal1, adezyon ve kohezyon kuvveti fazla, vizkosite ayar1 iyi (rahat siiriilebilir
kivamda, kati tutkallar i¢in viskozite ayari pratik yapilabilen) ve ylizeyde homojen bir
dagilm gosteren tutkal olarak tamimlayabiliriz. Ayrica tutkalin iyi yapistirmasi igin su
karisiminin oldukga az olmasi ve agag yiizeyinde renk degisiklikleri yapmiyor olmasi da
tutkalin kalitesini gosterir.

2.2.1. Tutkal Cesitleri

Ut yapiminda asagidaki tutkallar kullanilir.

>

PVA tutkal (plastik tutkali): P.V.A tutkali, bilinen adiyla plastik veya beyaz
tutkal veya masif tutkalidir. Kimyasal yollarla elde edilir. Soguk tatbik edilir.
Enstriiman yapiminda pek kullanilmaz ancak udun sesine etki etmeyen masif
kisimlarinda yalnizca 6n takoz-sap ve sap-burguluk birlesiminde arzu edilirse
kullanilabilir.

Resim 2.15: PVA tutkah

Gliiten tutkalh (boncuk tutkal) : Eski bir tamimlama ile sicak tutkal diye
bilinir. Oysa gliiten tutkalinin soguk kullanilanlar1 da vardir. Sicak gliiten
tutkali, udun yapisan tiim kisim ve ylizeylerinde kullanilir. Gliiten, hayvanlarin
deri ve kemiklerinde bulunan yumurta aki benzeri bir maddenin adidir. Piyasada
kemik tutkali diye de bilinir. Hepsi deriden yapilani, hepsi kemikten yapilani ve
deri-kemik karisimi olanlar1 vardir. En ideal olani %30 deri, %70 kemik
karisimli gliiten tutkalidir. Uretim sirasinda kullanilan asit iyi armdirilmazsa
tutkal, tanenli agaglarda leke yapar(mese-kelebek). Bunun disinda leke
yapmayan bir tutkaldir.
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Resim 2.16: Boncuk tutkal

Acik sari (bal renginde) ve koyu kahve renkte olurlar. Gliiten tutkali kaliteli ve tazeyse
kokusu rahatsiz edici degildir. Kalitesiz ve bayat tutkal fena kokar. Eskiden tabaka, parca ve
toz halindeyken simdilerde piyasada en ¢ok boncuk halde bulunur. Sandik ya da cuval
igerisinde kilo ile satilir.

Gliiten tutkalinin Sicak tutkal olusu, dogal yollarla elde edilisi, renk ve leke
yapmamasi ve ince yiizeylerde bile saglam yapigmasi (adezyonu gili¢liidiir), onun enstriiman
yapimlarinda vazgegilmez bir tutkal olmasimi saglamigtir. Agag¢ isleri endiistrisinde
kullanilirhi@ini biiyiik oranda yitirmesine karsin ¢algi yapiminda halen en tercih edilen tutkal
tlirtdiir.

Gliiten tutkalin digindaki diger tutkallar1 (plastik tutkal, deniz tutkali, bally), dogal
olmayan kimyevi yollarla elde edildikleri, iki ahsap arasinda yalitkan bir katman olusturdugu
ve ses iletimini engelledikleri igin enstriiman yapiminda kullanmak yanlistir. Enstriiman
yapimi igin en ideal tutkal, sicak olarak kullanilan, boncuk tutkal olarak bilinen gliiten
tutkaldur.

2.2.2. Gliiten Tutkalinin Hazirlanisi

Gliten tutkali, eskiden bakir kaplarda hazirlanirken, simdilerde genellikle piyasada
¢inko, aliiminyum ve ¢elik malzemeden, ¢aydanlik benzeri kaplarda piknik tiipii ve ocak
iizerinde mevcut imkanlarla hazirlanmaktadir ancak sicak gliiten tutkali bu is hazirlanmis
tutkal kaplarinda ve elektrikli isiticilar iizerinde hazirlanmalidir.

4

Resim 2.17: Tutkal kab1 ve 1s1ticis1
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Kiigiik olan (demlik kab1) kaba, ihtiya¢ kadar olan boncuk tutkal konarak, iist hizasini
iki cm gegecek kadar soguk su ilave edilir. Tutkal dolu kap, su dolu kabin istiinde
bekletilerek tutkalin sicak suyun buhari ile yavasca erimesi saglanir. Alt kapta su bittikce
soguk su ilavesi, iist kapta su bittik¢e (Tutkal yanmaya baglar ve rengi degisir.) alt kaptan
sicak su ilave yapilir.

Tutkal, ates iistinde 50-60 °C’de 5-6 saat kadar bekledikten ve iyice kaynastiktan
sonra artik kullanmaya hazirdir. Kullanmaya hazir tutkalin kaynatma islemi durdurulur
ancak caligsma siiresince siirekli sicak tutulur.

Tutkal tatbikinde dikkat edilmesi gereken hususlar sunlardir:

Tutkal yeteri kadar hazirlanmalidir. Hazir tutkallar, ana kaptan ihtiya¢ kadar bir
kaba bosaltilmalidir.

Yapistirilacak pargalar, yag ve tozdan arindirilmalidir.

Ek yerleri birbirine iyi alistirilmalidir.

Tutkalin acik zamani gegmeden is parcasi sikistirllmalidir ve yiizeye dengeli
basing uygulanmalidir.

Tutkal ylizeye dengeli (homojen) dagilmalidir.

Tutkalin fazla akici-sulu olmamasina dikkat edilmelidir.

Tutkalin agz1 agik birakilmamali, kullanilan araglar temizlenmelidir.

Tasan tutkallar, hafif nemli bir bez ile temizlenmelidir.

VVVY VVY V

-

=

-
.=
—
-a
R
)
- ma—
e
B —

Resim 2.18: Tutkal kabi ve 6zel 1s1ticisi
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Asagidaki islem basamaklarim ve 6nerileri takip ederek teknigine uygun malzeme ve
tutkal hazirlayiniz.

Islem Basamaklar Oneriler
» Projede malzeme tiirleri belirtilmemisse
» Ut yapiminda kullanacaginiz agag sectiginiz malzemeleri projeye ekleyiniz
tirlerini belirleyiniz. (Kesit ve detaylarda ilgili yerlere

malzeme adini yazarak belirtiniz.).

> Ihtiyag kadar tutkali st kaba |

doldurunuz. Ut yapimui i¢in yaklasik bir su bardagi

kadar boncuk tutkali yeterlidir.

» Tutkali ihtiyaciniz kadar hazirlayiniz.
Fazla tutkal tekrar 1sit1larak kullanilsa
da ilk seferki gibi yapigma kabiliyeti
olmaz.

» Yeni bir ise baslarken eski tutkal
kullanmayniz.

» Tutkali biraz gegecek kadar igine su » Musluktan alinan sebeke suyu
doldurunuz. kullaniniz.

> Ust kapta tutkal katilastik¢a alt kaptan
sicak su takviyesi yapilacagindan, alt
kapta her zaman yeterince su
bulunmalidur.

» Alt kaba alacagi kadar su doldurunuz. » Tutkal kaplarinda demir esasli malzeme

kullanmayiniz, az da olsa tutkalin

biinyesinde kalan asit, hem tutkalin

rengini karartir hem de yapisma

kabiliyetini azaltir.

» Alt kab 1siticiya yerlestiriniz.

@ > Ust kabr (tutkal kabini), 1sitic1 veya ocak
Igb iizerine direkt koymayiniz.

> Ust kabu, alt kabin {istiine yerlestiriniz.

> Elektrik ve gaz kagaklarina kars1
dikkatli davraniniz.

» Bu siire 1siticinin ve tutkalin 6zelligine
gore 3-10 saat kadar siirebilir.

> Isitic1 veya atesi fazla vererek veya st
kabi direkt ocaga yerlestirerek siireyi
hizlandirmaya ¢aligmayiniz. Tutkal
Ozelligini kaybetmeye baglar.

» Isiticiy1 aginiz.

> Ust kaptaki tutkalin alt kaptaki su
buharinin sicakligi ile erimesini
bekleyiniz.
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> Isinizi bitirdiginizde 1siticty1 kapatiniz,

elektrik fisini ¢ekiniz veya gazi kesiniz.

» Tutkal: stirekli sabit bir sicaklikta
kullaniniz. Akiskanligini her daim
kontrol ediniz.

» Tutkalin kalan kismini ¢épe dokiiniiz.

» Kalan tutkal kap igerisinde donmadan
tutkal kabin temizleyiniz. Temizleme
isini bekletmeyiniz.

» Sicak su ile tutkal kabini ve diger
araglar iyice temizleyiniz.

» Artik tutkallari lavabo vb. atik su gider
borularina bosaltmayiniz.

KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz becerileri Evet,
kazanamadiginiz becerileri Hayiwr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri

Evet Hayir

Ut yapiminda kullanacaginiz agag tiirlerini belirlediniz mi?

Thtiyac kadar tutkal {ist kaba doldurdunuz mu?

Tutkal1 biraz gececek kadar i¢ine su doldurdunuz mu?

Alt kaba alacagi kadar su doldurdunuz mu?

Alt kab1 1sitictya yerlestirdiniz mi?

Ust kaby, alt kabin {istiine yerlestirdiniz mi?

Isiticiy1 agtiniz mi1?

@ NSO~ WM

erimesini beklediniz mi?

Ust kaptaki tutkalin, alt kaptaki su buharinin sicakligi ile

gaz1 kestiniz mi?

9. Isinizi bitirdiginizde 1siticiy1 kapatip elektrik fisini gektiniz veya

10. Tutkalin kalan kismini ¢ope doktiiniiz mii?

11. Sicak su ile tutkal kabini ve diger araglari iyice temizlediniz mi?

DEGERLENDIRME

Cevaplariniz1 cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlhis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarmizin tiimii dogru ise “Olgme ve Degerlendirme ye ge¢iniz.
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Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

() Ut yapiminda st esikte kullanilan en uygun malzeme fildisidir.
() Klavye kisminda, abanoz, pelesenk, venge gibi ¢ok sert agaglar kullanilir.
() Ut teknesinin yapiminda arzu edilirse plastik tutkal kullanilabilir.
() Ut yapiminda kullanilan tutkal sicak gliiten tutkaldir.

() Gliiten tutkalinin en ideali %30 deri, %70 kemik karigimli olanidir.

() Is bitiminden sonra kalan tutkal katilastiktan sonra sokiilerek ana kaba aktarilir.

SoarLNE

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme ye ge¢iniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz becerileri Evet,
kazanamadiginiz becerileri Hayiwr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olcegi

| Evet | Hayir

Proje ve sablon

1. Udun 6l¢ii, bicim ve oranlarim belirlediniz mi?

2. Proje ¢cizmeye baslamadan 6nce arag gereglerinizi temizleyip
ellerinizi iyice yikadiniz mi1?

3. Net resim ¢izimini iglem sirasina gore yaptiniz mi1?

4. Net resim Ol¢iilendirmesini belirtilen usullere goére yaptiniz mi?

5. Projenin izah edilmesi gereken kisimlarindan kesit ve detaylar

aldiniz mi1?

6. Diger yazi ve antetleri tamamladiniz mi?

7. Projenin taslak ¢izimini (eskiz kagidi) anlagilmayan bir husus
kalmayacak sekilde tamamladiniz mi?

8. Projeyi rapido kalemleri ile aydinger kagidina aktardiniz mi1?

9. Rapido kalemlerinin kalan miirekkebini geri bosaltarak kalemleri

temizlediniz mi?

10.

Sablon malzemesini kaba 6l¢iisiinde hazirladiniz mi?

11.

Taslak ¢izim (eskiz kagidi ¢izimi) iizerinden form goriiniislerini
sablon malzemesine aktardiniz mi?

12.

Sablon formlarini ¢izgi hatlarinin disindan keserken temizleme pay1
verdiniz mi?

13.

Sablonlarin kenarlarini ¢apaklardan arindirarak ege ve zimpara ile
net Ol¢ii ve bicimine getirdiniz mi?

14.

Sablonlar1 numaralandirdiniz mi?

15.

Ut yapimu i¢in kullanacagimiz agaglar sectiniz mi?

16.

Sectiginiz agaclari projede belirttiniz mi? (Projeye eklediniz mi?)

17.

Ust tutkal kabina (kiiciik kap) tutkal ve su koydunuz mu?

18.

Alt tutkal kabina (biiyiik kap) su koyarak 1sitictya yerlestirdiniz mi?

19.

Gaz veya elektrik kacaklarina kargi gerekli 6nlemlerinizi aldiniz mi?

20.

Viskozitesi siirme kivamina gelinceye kadar tutkali su buharinin
sicaklir ile erittiniz mi?

21.

Is bitiminden sonra tutkal arag ve gereglerini sicak suyla iyice
yikayarak temizlediniz mi?

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile gegmek icin 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1’iN CEVAP ANAHTARI
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OGRENME FAALIYETI-2’NiN CEVAP ANAHTARI
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Yanhs
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