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ACIKLAMALAR

ALAN Miizik Aletleri Yapim
DAL/MESLEK Mizraph Sanat Miizigi Enstriitmanlar1 Yapim
MODULUN ADI Ut Eklentilerinin Yapim
MODULUN TANIMI Ut eklentllervln}‘nv yapimu ile ilgili .bl'lgl ve becerilerin
kazandirildig1 6grenme materyalidir.
SURE 40/32
ON KOSUL Ut ses tablosu modiiliinii basarmis olmak
YETERLIK Ut eklentilerini yapmak
Genel Amac¢
Gerekli ortam ve donanimlar saglandiginda teknigine uygun
o olarak ut eklentilerini yapabileceksiniz.
MODULUN AMACI Amaclar
1. Burguluk ve burgular yapabileceksiniz.
2. Ust esik, ayna ve bilezigi hazirlayarak monte
edebileceksiniz.
EGITiM OGRETIM Ortam: Miizik aletleri yapim atdlyesi
ORTAMLARI VE Donanim: Cesitli ut resim ve goriintiileri, ut yapim
DONANIMLARI kataloglari ile gerekli arag-gerecler.
Modiil ig¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
) verilen 6l¢me araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE Ogretmen modiil sonunda 6l¢me aract (goktan se¢meli test,
DEGERLENDIRME dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)

kullanarak modiil uygulamalari ile kazandiginiz bilgi ve
becerileri olgerek sizi degerlendirecektir.
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GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Ut yapiminin iist yiizey islemelerinden 6nceki son modiiliine gelmis bulunmaktasiniz.
Bu modiilde artik tekne, kapak ve sap yapimi tamamen bitmis olan udunuzun, burguluk ve
burgular ile iist esik, ayna ve bilezik gibi eklentilerinin yapimini1 6greneceksiniz.

Ut calgisinin, mizrapli sanat miizigi enstriimanlar arasinda, estetik gorliniimiiyle ayri
bir yeri vardir. Ut sazinin belki de en estetik yeri u¢ kismindaki burguluk yeridir. Bu kisim,
‘S’ bicimindeki egri formuyla ve ucundaki gaga kismiyla uda farkli bir hava katmaktadir.
Burgulugun bu formu siiphesiz ki sadece uda giizel bir hava katsin diye estetik kaygilarla
yaptlmamustir. Uzerindeki tel sayisi ve tellerin ¢api, burgularin giizel akort tutmasi gibi
teknik kaygilar, burgulugun bi¢ciminin olusmasinda daha ¢ok belirleyici olmustur.

Ayna ve bilezik ise tamamen estetik agidan, udun birlesme yerlerindeki ¢irkin
goriintiileri kapatmak amaciyla yapilmaktadir. Ust esik de udun énemli pargalar1 arasindadir
ve yapimu diger eklentiler gibi 6zen ve hassasiyet ister.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda uygun ortam ve donanim saglandiginda teknigine uygun olarak
burguluk ve burgularn yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Bu faaliyet dncesinde yapmaniz gereken oncelikli aragtirmalar sunlardir.

>

Ut calgisindan bagka diger enstriimanlarin burguluk ve burgu kisimlarim
inceleyiniz.
Piyasada hazir halde bulunan ut burgularini, 6l¢ii ve bigim ydniinden
inceleyiniz.
Aragtirma iglemleri i¢in internet ortami, miizik aletleri yapim atolyeleri ve
malzemecileri gezmeniz gerekmektedir. Kazanmis oldugunuz bilgi ve

deneyimleri rapor halinde arkadaslarinizla paylasiniz.

Resim 1.1: Burguluk ve burgular



1. BURGULUK VE BURGULAR

Tellerin ug¢ kisimda sabitlendigi ve akort edildigi kisma burguluk, burguluk iizerinde
tellerin sarildig1 pargalara da burgu denir. Burguluk, yarim ‘S’ bi¢imindeki formuyla, sap
sirt1 ile 130°lik bir ac1 yapar. Burguluk tizerinde (ut, icra edis pozisyonunda tutuldugunda)
uistte alti, altta bes tane burgu deligi bulunur (Resim 1.2).

Resim 1.2: Burgulugun formu ve sapa gore acisi (130°)

Burguluk i¢ takoz (bazu burguluklarda i¢ takoz olmaz) ve onu ¢evreleyen kapaklardan
olugmaktadir. Takoz kisminda kayin, gilirgen gibi orta sertlikte ama sik dokulu kolay
iglenebilen nispeten hafif agaglar kullanilir. Bu kisim igte kaldigi icin burgulugun
goriintlisiinii etkilemez. Asil dig gorinimiinii olusturan parcalar ise genellikle sapta
kullanilan kaplama dilimleri veya sap agacindan yapilir. Eger sap ya da tekne, kapak
kisminda flato kullanilmigsa, benzer flatolar kapak kisminda da kullanilir (Resim 1.3).

Resim 1.3: Cesitli renk agaclardan hazirlanms ut burguluklar:



1.1. Burgulugun Cizimi

Burguluk yapimina baglanmadan 6nce, burgulugun 1/1 dlgekli resmi ¢izilir. Burguluk
pargalart bu gorinilislere bakilarak hazirlanir. Burguluk resminin, ut projesinde ¢izilmis
olmas1 gerekir. Eger isin projesi yoksa veya burguluk kesitleri yetersiz ya da hi¢ yer
almiyorsa burguluk projesini resim kagidina, ¢izim aletleri yardimu ile ¢izmek gerekir.
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a) Burgulugun yandan goriiniimii b) Burgulugun 6nden goriiniimii

Sekil 1.1: Burguluk c¢izimi

Sekil 1.1. b’de goriildiigii gibi ut burgulugu (ayni sapta oldugu gibi) uca dogru
incelmektedir. Burguluk dibi ile ucu arasindaki bu genislik farki 8-10 mm’dir. Burgu boylar1
da buna paralel olarak birbirinden farklidir. Burgu araliklarinin burgu {izerindeki esit

mesafesine dikkat edilmeli, burgulugun ¢izimi esnasinda, burgu yan yiizeyi 11 adet esit
aralikli delik merkezine boliinmelidir.



1.2. Burguluk Parcalarinin Kesimi ve Birlestirilmesi

Burguluk ‘U’ kesitli ve i¢i oyuk olacak sekilde alti pargadan hazirlanir. Bunlar; sag
kapak, sol kapak, iist kapak, alt takoz, {ist takoz ve gagadir.

-

Resim 1.4: Burguluk kisimlari

Gaga, burguluk iizerinde ve esasinda burguluga ait olan bir pargadir. Kus gagasi
bi¢ciminde oldugu i¢in gaga denmistir. Degisik goriintimlerde yapilirlar. Gaga bir utta estetik
yonden en cok dikkat edilen kisimlardan biridir. Mizraplik gibi gaga da “lutiye”nin kendine
has motif ve bigimleri uyguladigi kisimdir. Eger ut iinlii bir lutiye tarafindan yapilmigsa bu
kisimlara bakilarak utun kim tarafindan yapildigi anlagilabilir. (Resim 1.5)

€N

Resim 1.5: Gaga cesitleri

Baz1 utlarda gaga kisminin olmadigi, bunun yerine burguluk bitiminin kare kesitli diiz,
kavisli veya piramit seklinde yapildig1 da goriiliir.
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1.3. Burgu Deliklerinin Ac¢ilmasi

Burguluga yan ylizeyinden bakildiginda, esit araliklarla dizilmis 11 adet delik merkezi
goriiliir. Delik caplar1 6 mm’dir.

Delik merkezleri yan yiizeye esit araliklarla markalandiktan sonra merkezleri
bizlanarak belirginlestirilir. Dikey delik makinesinde 6 mm’lik matkap ile gonyesinde
delinen burgu deliklerinin i¢ yiizeyi, konik rayba ile burgu konisinde traglanir. Yalniz
deliklerin burgu konisinde traglanmasi iglemi, burgular yapildiktan sonra yerlerine
alistirilirken, burgu ile birlikte yapilir.

1.4. Burgulugun Sapa Montaji

Burguluk iizerinde yapilmas1 gereken islemler bittikten sonra, burguluk sap tlizerindeki
yerine yapistirilir. Sapin ug¢ kismina burguluk yeri a¢ilmalidir. Burguluk acis1 130°dir. Yani
burgu sapa takildiktan sonra esik kismindan geriye dogru 50° yatik durur.

Resim 1.6: Sapa burguluk yerinin acilmasi

Burguluk ve sap diizgiin bir zemin iizerinde yanyana getirelerek sap kismi markalanir.
Burguluk yerini agmak i¢in sapin sirt formu, burguluk genisliginde sapin yiiz kismina 1
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cm’lik mesafe kalana kadar egimli kesilir (Resim 1.6). Bu islem sap tekneye takilmadan
once yapilirsa egimli kesim makinede yapilabilir. Burguluk hazirlandiktan sonra sadece
montaj1 yapilir. Ancak burgulugun sap kesimi yapilmamissa; bu asamada sapi, tekneyle
birlikte makine tablasina yatirmak 6zel kalip gerektireceginden ilgili kismi, tezgah iizerinde
el aletleri ile agmak daha dogru olacaktir.

1.5. Burgu Yapim

Burgular, konik acilmis burgu delikleri {izerinde dondiiriilerek telleri sikar veya
gevsetirler. Burgularin sap kismi, konikleserek daralan burguluga gore degisik uzunlukta
olurlar. Piyasada hazir halde satilan plastik, metal, ahsap burgular oldugu gibi, atolye
ortaminda torna, balon zimpara makinelerinde ve el aletleri ile de yapilabilir.

a) Plastik burgu b) Metal burgu ¢) Ahsap burgu

Resim 1.7: Burgu ¢esitleri

Burgu yapiminda genellikle abanoz, pelesenk gibi sik dokulu ve sert agaglar
kullanilmaktadir.

a) Cam b) Abanoz ¢) Pelesenk

Resim 1.8: Burgu yapiminda kullamlan agaglar

Burgular, 2.5 cm kare kesitli ahsap parcalarin torna makinesinde tornalanmasi ve
kulak kisimlarinin el aletleri ile bigimlendirilmesi ile hazirlanabildigi gibi, tamamen el
aletleri ile de hazirlanabilir. Hazirlanan burgularin, kulak kisimlarinin ayni 6l¢ii ve bigimde,
sap kisimlarinin da ayn1 ¢apta olmasina dikkat edilmelidir.
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IS PARCASI

TORNA MAKINESI

Sekil 1.2: Burgularin torna makinesinde yapimi



Burguluk ve burgular1 yapiniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler

Burguluk yapim

» Burguluk resmini 1/1 6lgekli ¢giziniz. » Varsa proje resminden faydalaniniz.

» Parca kalinliklart 4-5 mm olmalidir.
» Yan kesiti, sablon kullanmadan direkt
resim lizerinden de aktarabilirsiniz.

» Burguluk  pargalarmin  ¢ikarilacagi
malzemeyi hazirlayniz.

» Burguluk yan kesitini ¢izerek sablonunu
¢ikariniz.

» Burguluk yan formlarini, malzeme
iizerine aktariniz.

e

» Dekopaj testere makinesinde kaba
kesimini yaparak, ege, zimpara ile net
6l¢ii ve bicimine getiriniz.

> Iki yan vpargayr birlikte tezgiha
baglayarak net 6l¢ii ve bigimine getiriniz.

» Parcalar1 keserek net Ol¢ii ve bigimine
getiriniz.
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» Alt, st takozlar ile iki yan pargay1
tutkallayarak yapistiriniz.

» Sicak gliiten tutkali kullaniniz.

» Yapistirdiktan sonra iskence veya kagit
bant ile pres ediniz.

» Daha iyi bir yapistirma islemi igin,
burguluk icinde yardimci bir takoz

parcast kullanabilirsiniz.

» Arka (alt) kapak pargasin1 burguluk
formunda biikiiniiz.

» Arka (alt) kapak pargasini burguluga
yapistiriniz.

» Pres i¢in, burguluk egimine uygun kalip
takozlar kullaniniz.
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Alt kapak pargasinin fazlaliklarini
traglayiniz.

Yan kapaklarin i¢ yiizey koselerine pah
veriniz.

Varsa flatolarim1 hazirlayarak yerlerine
alistiriniz.

Burgu delik yerlerini markalayarak
deliniz.

» Burguluk yan yiizeyi boyunca, 11 adet
delik  merkezini esit  araliklarla
markalayimniz.

» Delme islemini dikey delik makinesinde
yapiniz.

» Delmeye baslamadan once  delik
merkezlerini bizlayiniz.
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» Sapin ug kismina burguluk yerini agmniz.

» Sap ile burguluk agisinin 130 derece
olmasina dikkat ediniz.

» Sap konusunun gectigi  uygulama
faaliyetinde bu asamayr tamamlamis
olmaniz gerekmektedir. (bkz. yandaki
resim)

» Eger sap ucunda burguluk kism
acilmamigsa udu tezgdha dik konumda
baglayarak burguluk yeri kesimini el
aletleri ile yapiiz.

» Eger gagay1 ist takozla birlikte tek
parcadan yapacaksaniz, st takozu yeterli
biyiikliikte hazirlaylp gaga formunu
tezgah tizerinde el aletleri ile veriniz.

» Gagayr hazirlayarak burguluk ucuna
yapistiriniz.

» Burgulugu  sap  ucundaki  yerine
yapistiriniz.

» Burgulugun genel temizligini yapiniz.

» Tutkal artiklarim1 ve diger fazlaliklan
temizleyerek burguluga son seklini
veriniz.
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Burgu yapim

» 3x3 cm oOlgiilerinde kare parga hazirlayiniz.

>

>

Parga boyu 11 adet burguyu
cikarabilecek Olc¢lide olmalidir.

Is parcasmi tornaya baglamadan &nce
makta kisimlarina ¢apraz kertikler
aciniz.

» Parcay1 torna makinesinde silindir héaline
getiriniz.

Torna makinesinde ¢alisma kurallarina
uyunuz. Gerekli gilivenlik onlemlerini
almiz.

Pargcayr uygun c¢apa getirmek ya da
burgular1 hemen tornalamak igin
aceleci davranmayiniz.

» Burgularin  kulak ve sap kisimlarimi
markalayarak, sap kisimlarmi 7 mm’ye
kadar tornalayiniz.

Biitiin burgu saplarini kademeli olarak
birlikte tornalaymiz. Bir burgu sapini
bitirdikten sonra digerine gegmeyiniz.
Eger biitiin burgularin elde edilecegi is
parcasi torna i¢in gereginden fazla
uzunsa, ayni c¢apta iki veya {li¢ boy
malzeme kullaniniz.

» Burgulari torna pargasindan  keserek
ay1riniz.
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» Burgu kulaklarmin formunu ege, zimpara
veya zimpara makinesinde traglayarak
yapiniz.

P

=)

» Balik sirt ege veya disk ya da balon

zimpara makinesi kullaniniz.

Q==

» Burgu saplarini,
alistiriniz.

burguluk deliklerine

» Burguyu

» Burgu saplarini, burgu trag aletinde

koniklestiriniz.

» Burgu deliklerini ayni c¢apta konik

rayba ile koniklestiriniz.

yuvasinda gevirip
cikardigimizda lifleri ezilmis olan
parlak yiizeyli kisimlar, traglanmasi
gereken kisimlardir. Bu kisimlar1 avug
icinde  zimpara ile  dondiirerek
diizeltiniz.

» Burguyu yuvasinda ¢evirdiginizde tim

sap yiizeyinin, delik ylizeyine temas
ettiginden emin olunuz.

» Markalama

islemini (fazlaligin
tespitini) burguluk lizerinde yapiniz.

» 1 mm’lik matkap kullaniniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢cin Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

Burguluk yapimi

Burguluk resmini 1/1 6l¢ekli ¢izdiniz mi?

Burguluk pargalarinin ¢ikarilacagi malzemeyi hazirladiniz mi?

Burguluk yan kesitini ¢izerek sablonunu ¢ikardiniz mi?

Burguluk yan formlarini, malzeme iizerine aktardiniz mi?

A Rl

Parcalar1 keserek net 6l¢ii ve bigimine getirdiniz mi?

6. Alt, iist takozlar ile iki yan parcay tutkallayarak yapistirdiniz m1?

Arka (alt) kapak pargasini burguluk formunda biiktiiniiz mii?

Arka (alt) kapak pargasini burguluga yapistirdiniz mi?

Alt kapak pargasinin fazlaliklarini trasladiniz mi?

10. Yan kapaklarin i¢ yiizey kdselerine pah verdiniz mi?

11. Varsa flatolarini1 hazirlayarak, yerlerine alistirdiniz mi?

12. Burgu delik yerlerini markalayarak deldiniz mi?

13. Sapin u¢ kismina burguluk yerini agtiniz mi?

14. Gagayi1 hazirlayarak burguluk ucuna yapistirdiniz mi?

15. Burgulugu sap ucundaki yerine yapistirdiniz mi?

16. Burgulugun genel temizligini yaptiniz mi1?

Burgu yapim

17. 3x3 cm olgiilerinde kare parca hazirladiniz mi1?

18. Pargay1 torna makinesinde silindir haline getirdiniz mi?

19. Burgularin kulak ve sap kisimlarini1 markalayarak, sap kisimlarini
7 mm’ve kadar tornaladiniz mi?
20. Burgular torna pargasindan keserek ayirdiniz mi1?

21. Burgu kulaklarmin formunu ege, zimpara veya zimpara
makinesinde traslayarak yaptiniz mi?

22. Burgu saplarini, burguluk deliklerine aligtirdiniz mi?

23. Burgu boylarinin fazlaliklarini kestiniz mi?

24. Burgu sapina tel deliklerini agtiniz mi?
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DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplariizi bir daha gozden geciriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplariiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”’ye geginiz.
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Asagidaki sorularn dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Burguluk yapimina agagidaki islemlerin hangisinden bagslanir?
A) Burgu yapimi
B) Burguluklarin yapimi
C) Gaga yapimi
D) Burguluk resminin ¢izimi
E) Burguluk parcalarinin kesimi

2. Burgu kulaklarinin burgu saplarina yapistirilmasinda asagidaki tutkallardan hangisi
kullanilir?
A) P.V.A tutkali
B) Sicak gliiten t.
C) Soguk gliiten t.
D) Deniz tutkal
E) Higbiri

3. Burgu, burguluk iizerindeki delik igerisinde sikica bir tur dondiiriildiigiinde, burgu
sapinin ylizeyinde ezik lifler ve parlak kisimlar olusuyorsa asagidakilerden hangisi
sOylenebilir?

A) Burgu yiizeyinde yag ve lekeler vardir.

B) Burgu ylizeyinde tutkal izleri vardir.

C) Burgu sapinin konisi ile delik konisi ayn1 degildir.
D) Burgu sapinin ¢api delikten kiigiiktiir.

E) Burgu, yuvasina tam oturuyordur.

4. Sap lizerinde yer alan burguluk acisinin kesilerek bosaltilmasi islemi hangi asamada
yapilmalidir?
A) Sap tekneye takilmadan hemen 6nce
B) Burgu, burguluga takilmadan hemen 6nce
C) Burguluk sapa takilmadan hemen 6nce
D) Burgular, burguluga takildiktan sonra
E) Bos bir zamanda yapilmalidir.

5. Unlii liitiyerlerin yaptiklari utlarin kime ait oldugu, udun neresinden anlagilir?
A) Esiginden
B) Gagasindan
C) Sapindan
D) Burgulugundan
E) Burgusundan
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6. Burgu ve burguluk yapimi i¢in asagida sdylenenlerden hangisi dogrudur?
A) Burgu yapiminda genellikle abanoz ve pelesenk agaglart kullanilir.
B) Burguluk iizerinde 11 adet burgu deligi vardir.
C) Burguluk deliginin koniklestirilmesi, rayba ile yapilir.
D) Burgu sapinin koniklestirilmesi burgu tras ile yapilir.
E) Hepsi

7.  Resimdeki yanlis1 bulunuz.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirrmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri domnerek tekrarlaymiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda uygun ortam ve donanim saglandiginda teknigine uygun olarak
st esik, ayna ve bilezigi hazirlayarak monte edebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Bu faaliyet dncesinde yapmaniz gereken oncelikli aragtirmalar sunlar olmalidir:

> Hayvan (s181r) kemigini oyma ve bi¢imlendirme yontemlerini arastiriniz.

> Ut aynalarinda kullanilan motiflerin sekillerini inceleyiniz.

> Aragtirma iglemleri i¢in internet ortami, miizik aletleri yapim atolyeleri ve
malzemecileri gezmeniz gerekmektedir. Kazanmis oldugunuz bilgi ve

deneyimleri rapor halinde arkadaslarinizla paylasiniz.

Resim 2.1: Ut aynasi

2. UST ESIK, AYNA VE BILEZIK

Ust esik, ut eklentileri arasinda énemli bir kisimdir. Ayna ve bilezik kisimlari ise
dilimlerin birlestigi yerde ¢irkin goriintiileri kapatmak amaciyla yapilir. Burada bahsedilen

eklentiler bir udun yapiminda, Ust yilizey uygulamalarindan o6nceki son eklenti ve
uygulamalardir.

20



2.1. Ust Esik

Kopriiye baglanan teller, gogiis ve sap lizerinden daha sonra da iist esik gecerek
burguluga baglanirlar. Eger perdelikte parmak basilmazsa, telin koprii ile esik arasindaki
boliimiin tiimii titresir. Sap ve burgulugun birlesme yerinde bulunan esik, klavyeden 1 mm
yukarida yapilir. Uzerinde her tel igin agilmis yuvalar bulunur.

Ust esik yapiminda kemik malzeme kullamlir. Sirma tellerin rahat kaymasi ve
kopmamasi i¢in kemik tercih edilir. Bunun i¢in de 6zellikle sigirin uyluk kemigi kullanilir.
Kemik kaynatildiginda isleme kolaylig1 saglansa da, rezonansi olumsuz etkileyeceginden
kemik dogal haliyle islenmelidir.

el
Resim 2.2: Ust esik Sekil 2.1: Ust esik kesiti

Ust esik, sap ile burgulugun 6n yiiz kdsesine kertik agilarak sicak gliiten tutkal (kemik

tutkali) ile yapistirilir. Esigin kertige oturan kismi dik koseli, tellerin iizerinden gececegi

kisim ise c¢eyrek yuvarlak kesitli yapilir. Esik, {izerinde biitiin islemler yapildiktan sonra
bitmis olarak yerine yapistirilir.

2.2. Ayna

Takozlar iizerinde yapismis olan dilimlerin bittigi arka kisimda, dilimlerin {izerini
orten bir kaplama parcas1 yapistirilir. Bu kaplama pargasina ayna denir. Aynanin islevi, hem
birlesme kusurlarimi 6rtmek, hem de dilimler ve flatolarin birlesmesini saglamlastirmaktir.

Aynalar, tekne ile uyumlu renk kaplamalardan yapilir. Cesitli motiflerde olurlar.

Belirli bir dl¢iisii yoktur. Teknenin arka kismini kapatacak kadar biiyiik ve sekilsiz degil,
estetik goriiniimii bozmayacak uygun ebat ve sekilde hazirlanirlar.
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Resim 2.3: Cesitli ayna goriiniimleri

Genel olarak yarim daire bigiminde, 3 yaprakli yonca yaprag: sekilli veya buna benzer
sekillerde, teknede kullanilan siisleme ve motiflere uygun tarzda hazirlanan ayna kaplamasi,
sicak gliiten tutkali ile tekne ekseninde kapaga ¢akisik olarak yerine yapistirilir. Ayrica ayna
yapiminda kullanilacak olan kaplamanin fazla kalin olmamasma ve elyaf yoniine dikkat
edilmelidir.

2.3. Bilezik

Bilezik de ayna gibi dilimlerin 6n takoz iizerinde birlestigi kisimlardaki ¢irkin
goriintiileri kapatmak ve dilimlerin yapiskanligini saglamlastirmak i¢in yapilir.

Bilezik sap sirt1 formunda hazirlanarak, sapin sirt formu boyunca tekne ile birlestigi
kisima sicak gliiten tutkali ile yapistirilir. 3—5 mm genisliginde ve 2 mm kalinliginda yarim
halka seklindedir. Ince bir citadan biikiilerek hazirlanabilecegi gibi, kalin papel
kaplamalardan da yapilabilir. Hatta iki normal kaplamanin st iiste yapistirilmasi ile de
hazirlanabilir.

Resim 2.4: Bilezik

Bilezik agacinin aynada oldugu gibi tekne ve sap agaci ile uyumlu olmasina dikkat
edilmelidir. Cogunlukla ayna ve bilezik ayni kaplamadan hazirlanmaktadir.
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Ust esik,ayna,ve bilezigi hazirlayarak monte ediniz.

Islem basamaklar1 Oneriler
Ust esik
> Ust esik icin uygun kemigi olgiisiinde
hazirlaymiz.

» Sigirin uyluk kemigini kullaniniz.

> Ust esigin bir kosesini yarim yuvarlak

sekilde yontunuz.

» Kolay islenmesi i¢in  kemigi
kaynatmayiniz.

> Ince disli ege ve ¢aki kullaniniz.

» Tel caplarinin yarist derinliginde
kertik aginiz.

» Tel yerlerinin kertiklerini aginiz » Esik yerine monte edildiginde,

klavye yiizeyinden 1 mm yiiksek
olmalidir.

» Esik yerinin kertigini aginiz

» Kertik yilizeylerinin  diizgiin  ve
biribirine dik oldugundan emin
olunuz.
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» Esigi sicak tutkal ile yerine yapistiriniz.

» Esigi yerine gonyesinde ve sap
ekseni ile ortalayarak yapistiriniz.
» Kagit bant ile pres yapiniz.

» Esigin fazla kisimlarini traglayarak son
diizeltmeleri yapiniz.

Ayna

» Ayna kaplamasini hazirlayiniz.

» Tekne ile uyumlu bir kaplama
seciniz.

» Kaplama kalinliginin fazla
olmamasina dikkat ediniz.

» Uygun motifi  belirleyerek  kaplama
yiizeyine aktariniz.

» Kaplamanin elyaf yoniine dikkat
ediniz.
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» Ayna motifinin kesimini yapiniz.

» Falgata kullaniniz.

» Kaplama kopmalarina karsi, kesim
hatlarinin  tizerini  seffaf bant ile
kaplaymiz.

» Kaplama i¢ yiizeyine sicak gliiten tutkali
suriniiz.

» Aynay1 yerine yapistirarak kagit bant ile
pres ediniz.

» Ayna tabaninin, tekne agzina gakigik
olmasina dikkat ediniz.

» Aynay1 tekne eksenine ortalayarak
yapistiriniz.

» Aynayr tekne yiizeyi ile ahstlrmgk icin > Zimpara yaparken agacm clyaf
kenar hatlarina zimpara takozu ile pah 1 X .
. yonlerine dikkat ediniz.
veriniz.
Bilezik
> Kalm kaplama hazirlaymmz. Ust iiste

Bilezik i¢in uygun kaplamay1 hazirlaymiz.
Bilezigi hazirlayarak yerine monte ediniz.

iki kaplama da yapistirabilirsiniz
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢cin Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

Ust esik

Ust esik icin uygun kemigi dl¢iisiinde hazirladiniz m?

Ust esigin bir kdsesini yarim yuvarlak sekilde yonttunuz mu?

Tel yerlerinin kertiklerini agtiniz m1?

Esik yerinin kertigini agtiniz mi1?

Esigi sicak tutkal ile yerine yapistirdiniz mi?

AN AN ol ol B

Esigin fazla kisimlarini traglayarak son diizeltmeleri yaptiniz m1?

Ayna

>

Ayna kaplamasini hazirladiniz mi?

8. Uygun motifi belirleyerek kaplama yiizeyine aktardiniz mi?

9. Ayna motifinin kesimini yaptiniz mi1?

10. Kaplama i¢ yiizeyine sicak gliiten tutkal siirdiiniiz mii?

11. Aynayi yerine yapistirarak kagit bant ile pres ettiniz mi?

12. Aynayi tekne yiizeyi ile alistirmak i¢in kenar hatlarina zimpara
takozu ile pah verdiniz mi?

Bilezik

13. Bilezik i¢in uygun kaplamay1 hazirladiniz mi?

14. Bilezigi hazirlayarak yerine monte ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz O6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”’ye geginiz.

26



Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

1. () Ust esik yapimina en uygun malzeme abanoz agacidir.

2. () Ust esik klavye yiizeyinden 3 mm yiiksek olmalidir.

3. () Ayna yapiminda kullanilacak olan kaplama fazla kalin_olmamahdir.
4. () Bilezik i¢in kullanilacak olan kaplama kalin olmalidir.
5. () Ayna ve bilezik, hizl1 sprey yapistirici ile yerlerine monte edilirler.

6. () Ayna ve bilezik agaglar1 tekne ve sap ile uyumlu olmalidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimz.
Cevaplarmizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

Burguluk ve burgular

Burguluk ¢izimini yaptiniz mi?

Burguluk parcalarini kestiniz mi?

Burguluk pargalarini yapistirdiniz mi?

Burgu deliklerini deldiniz mi?

Sap ucuna burguluk yerini a¢tiniz mi?

Burgulugu sapa monte ettiniz mi?

Burgular1 hazirladiniz m1?

Sl RN Rl R R

Burgular yerlerine aligtirdiniz m1?

Ust esik, ayna ve bilezik

9. Ust esigi hazirladiniz mi1?

10. Ust esigin gelecegi yeri kerttiniz mi?

11. Ust esigi yerine monte ettiniz mi?

12. Aynay1 hazirladiniz mi?

13. Aynay1 yerine monte ettiniz mi?

14. Bilezigi hazirladiniz mi1?

15. Bilezigi yerine monte ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha goézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz O6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise bir sonraki modiile gegmek icin 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETi-1‘IN CEVAP ANAHTARI

1 D
2 E
3 C
4 A
5 B
6 E
Bir delik
7 fazla
delinmistir

OGRENME FAALIYETIi-2NiN CEVAP ANAHTARI

Yanhs
Yanhs
Dogru
Dogru
Yanhs
Dogru

QN[N B WR(N [

29



KAYNAKCA

> ATIK, M.Fadil. Ahsabin Fiziksel Ozelliklerine Uygun Ut Tasarim, (Yiiksek
Lisans Tezi) Gazi Unv. Fen Bilimleri Ens., Ankara , 1998.

30



