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ACIKLAMALAR

ALAN Miizik Aletleri Yapumi
DAL/MESLEK Alan ortak
MODULUN ADI Yayh Calgilar Cizimi
MODULUN TANIMI Miizik aletleri yapiminda; klasik kemenge ve keman projesi
hazirlama konularinda gerekli bilgi ve becerilerin
kazandirildig1 bir 6grenme materyalidir.
SURE 40/32
ON KOSUL
YETERLIK Yayl calgilarin ¢izimlerini yapmak
Genel Amacg
Gerekli atolye ortami saglandiginda teknigine uygun olarak
yayli calgilarin ¢izimlerini yapabileceksiniz.
R Amaclar
LLLIBIELUINT/ 00 (0] 1. Teknigine uygun olarak klasik kemenge resmi
cizebileceksiniz.
2. Teknigine  uygun olarak  keman  resmi
cizebileceksiniz.
Ortam: Cizim atolyesi
EGITIM OGRETIM Qpnamm: Cizim masa51,.(T) cetve%, pgrqlel, 450 ve 60°
ORTAMLARI VE gonye, kursun kalem, rapido kalemi, silgi, daire sablonu,
DONANIMLARI pistole takimi, kobra, kagit (eskiz kagidi, aydinger kagidi),
kaziyic (jilet, nester vb.)
Modiil i¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
verilen 6l¢me araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE Ogretmen, modiil sonunda 6lgme araci (¢oktan segmeli test,
DEGERLENDIRME dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)

kullanarak modiil uygulamalari ile kazandiginiz bilgi ve
becerileri 6lgerek sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Calgi, miizik yapmak i¢in kullanilan aletlere verilen genel addir. Instrument
(enstriiman), calgi olarak Tiirkcemize girmistir. Calgi ¢ok eski tarihlerden giiniimiize
gelmistir.

Guniimiizde degisik miiziklerin icrasinda gesitli enstriimanlar kullanilmaktadir. Bu
miizik aletlerinin imalatinda degisik form ve standartlar kullanilmaktadir. Bundan dolay1 da
ses Ozellikleri farklilik gostermektedir. Miizik aleti imalatgilar usta ¢irak iliskisi ile
yetismekte, {irlinlerini belirlenmis standart ve normlara gore yapamamaktadir. Fakat son
yillarda gerek lise gerekse tiniversitelerde bu konuda boliimler agilmis, bilimsel ve akademik
calismalar yapilarak belirli bir standart yakalanmustir.

Bu modiilde yaylh aileden gelen klasik kemence ve kemanin ¢izimi ve tarihgesi
hakkinda bilgi verecegiz. Iyi bir calgr imalatcis1 yaptig: isi iyi bilmeli teknik bilgi ve beceri
sahibi olmalidir.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda gerekli ortam saglandiginda teknigine uygun olarak Klasik
kemenge resmi gizebileceksiniz.

( ARASTIRMA )

»  Sahip oldugunuz ya da c¢evrenizde gormiis oldugunuz klasik kemenceleri

inceleyiniz.
Klasik kemengeye 6nden yandan ve iistten bakiniz.
Incelediginiz Klasik kemencenin sekillerini ¢cizmeye ¢alisimz.

Bu arastirma i¢in miizik aleti imalatgilar1 ve saticilarina gidiniz.

YV V V V

Aragtirma gbzlem ve c¢izimlerinizi rapor haline getiriniz ve sinifta

arkadaglarinizla paylaginiz

1. KLASIK KEMENCE CiziMi
1.1. Klasik Kemen¢enin Tanitilmasi

Kemenge, biri Osmanli miiziginde, digeri Karadeniz yoresi halk miiziginde kullanilan
iki ayr1 yayli calginin ortak adidir. Bunlardan ilki i¢in yirminci yiizyilin ortalarina kadar
kullanilan "armudi kemenge", "fasil kemengesi" gibi adlar, artik yerini "klasik kemence"
adina birakmistir. Bir halk c¢algisi olan ikincisi ise "Karadeniz kemencesi" olarak anilir.

“Klasik kemence, karaagag, karadut, dikenli ardig, maun veya pelesenk ¢esitlerinden
birinden 42x16x6 c¢cm 6l¢iistindeki bir takozun; sadece i¢i oyulmak, tekne, boyun ve kafasina
gereken sekil verilmek, kapak, burgu ve tel takilmak suretiyle yapilan kiigiik bir miizik
aletidir. Kesiti minik bir kayik gibi olan teknenin taban1 6-10 mm, yanlar1 ise 3 mm’ye kadar
oyulup yuvarlak sistreyle tesviye edilir. Kafa da denen boynun (sap veya burguluk) kalinlig
govdeye yakin yerde 13 mm, ugta 9 mm’dir. Sazin 28 ¢cm boyundaki teknesi, orta siklikta
diizgilin elyafli yagsiz selviden, hafifge kavisli ve ortas1 4-5 mm, kenarlar1 2-3 mm kalinlikta
bir kapakla kapatilir. Kenarlara ince filato konur, ancak kapak cilalanmaz. Kapagm "tel
takozu" denen kuyruga yakin kisminda, sirtlar1 disariya dogru “D” seklinde simetrik iki delik
vardir (4x3 cm). Bu deliklerin iistiinde (sapa daha yakin) eskiden ardig (bugiin kelebek)
agacindan yapilan bir esik vardir (kuyruktaki tel takozundan gelen teller bunun iizerinden
atlayarak burgulara ulagirlar). Esigin sag ayagi gdgse, sol ayagi ise neva telinin hizasinda, sik
elyafli ladinden 5-6 mm c¢ap ve 3-5 cm yiikseklikte, tellerin abanoz vb. sert agaglardan



yapilmis, avug i¢i yukariya bakacak sekilde tutulan, titresimini tekneye ileten “can diregine”
basar.

Kemengenin ii¢ telinden ikisi bagirsaktan, iistteki ilk telse giimiis sargilidir. Ust ve alt
tel 25.5-26 cm, orta tel 29.2-29.5 ¢cm uzunlugunda; st tel 0.8 cm, orta tel 1.5 cm, alt tel 1
mm kalinhigindadir. Normal kemengeden 1-2 cm daha biiyiigii olan kaba (biiyiik) kemengeyi
de yaptiran Cemil Bey ayrica, sazda hicbir degisiklik yapmadan kemengeye dordiincii (kaba
rast) telini ilave etmigtir. Sadettin Arel 1933'te yaptirdigi dorder telli ve tel boylari esitlenmis
yeni bir kemence gelistirmistir. Bugiin {ilkemizde ii¢ telli klasik kemenge ile dort telli Arel
kemencesi birlikte tretilmekte ve Ogretilmektedir. Saz ortalama 60 cm uzunlugunda,
esnemeye dayanikli yilan, abanoz vb. sert agaglardan yapilmis, avug i¢i yukariya bakacak
sekilde tutulan bir yayla ¢alinir.

Calinirken kuyruk takozu sol dize, burgular1 gégse yaslanarak diisey konumda tutulan
ya da iki diz arasina konan kemengenin telleri, tustan 7-10 mm yiiksektedir. Ciinkii sesler,
telli galgilarin ¢ogunda oldugu gibi tellerin iistiine parmak uglariyla basilarak degil, teller
tirnakla yandan hafifce itilerek elde edilir.

Resim 1.1: Klasik kemence



Resim 1.2: Klasik kemence ¢alims sekli
1.2. Tarihsel Gelisimi

Kemenge kelimesi, yayla ¢alman sazlarin, Fars¢a 'yay' anlamindaki keman
kelimesinden tiiremis ortak adidir. Araplarm “rebab” dedigi bu tiire eski Tirkler “oklu”
anlaminda "iklig" diyorlardi ki bu tiir, biitiin yayli sazlarin en kidemli atasidir. 10 ila 15.
yiizyillarda yalmz Arap ve Bizanshilarin degil, Iranllarla Tiirklerin de kullandig
kaynaklardan anlagilmaktadir. 18. yiizy1l sonlarina kadar Tiirk musikisinin tek yayli sazi olan
kemengenin yerini, Bati’nin 6nce Viola 's1 (Sine kemani adiyla), sonra da Violino'su (keman)
aldi. Ama Karadeniz kemencesi Karadeniz horonlari sayesinde, armudi (klasik) kemence ise
19. yiizy1l ortalarina dogru girdigi fasil toplulugu i¢inde giiniimiize kadar gelebildi. Tiirk
musikisinin bu en kiiciik sazi, yaklasik 100 yillik bir siirede gelisme gostererek giiniimiizdeki
halini almastir.

Tel boylar1 esit olmayan bu sazda tel boylar esitlenerek kullanim kolayligr getirilmis,
klavye takilarak kalitesi arttirilmis, dordiincii tel ilavesi ile 1,5 — 2 oktavdan, 3,5 — 4 oktava
ses sahasi genigletilmis, gelistirilerek 4 (dort) telli hale getirilmistir.

Daha sonra 1990 yillarinda Istanbul Teknik Universitesi, Tiirk Musikisi Devlet
Konservatuart Enstriiman Yapim Boliimii Bagkani Cafer Ag¢in tarafindan Klasik kemence
daha da gelistirilmis, dort telli soprano ve alto klasik kemengelerin yanina, tenor, bariton ve
bas tonda olanlarin1 da gelistirerek klasik kemencge ailesi olusturulmustur. Boylece klasik
kemence bilimsel bir yapiya, miizigimiz de giiclii bir yayl1 sazlar ailesine kavusturulmustur.

1.3. Klasik Kemence Olgiileri

Giiniimiizde, klasik kemengenin form 6l¢iilerinde belirli bir standart yakalanmus, ii¢
telli ve dort telli gelistirilmis klasik kemengelerin form &lgiileri degismektedir. Asagidaki
tabloda standart klasik kemencge ailesi olgiileri verilmistir.



Uc Telli Gelistirilmis 4 Telli Klasik Kemence Ailesi ol¢iileri
Form .
Aol | el
¢ Kemence | Soprano Alto Tenor Bariton Bas
klasik klasik klasik klasik klasik
kemence | kemence | kemence | kemence | kemence
Form
Boyu 25 cm 25cm 35cm 50 cm 60 cm 70cm
F Eni
orm =t 15cm 15cm 21 cm 30 cm 36 cm 42 cm
Form
Derinligi sScm Scm 7cm 10cm 12cm 14.cm
EsikYerl |25 om 75cm | 105cm | 15cm 18 cm 21 cm
Sap Dibi
Esik Yeri 17,5cm 17,5cm 24,5cm 35cm 42 cm 49 cm
Sapboyu | 75.m 75cm | 10,5cm 15cm 18 cm 21cm
Tus Boyu
20 cm 20 cm 28 cm 40 cm 48 cm 56 cm
Tel Boyu
25-29 cm 25cm 35cm 50 cm 60 cm 70 cm

Tablo 1.1: Standart klasik kemencge ailesi dlgiileri

1.4. Klasik Kemencenin 1/1 Olceginde U¢ Gériiniis Cizimi

Klasik kemencge form ve oranlarina gore ii¢ goriiniisii 1/1 dlceginde ¢izilir.

1.4.1. On Goriiniisiin Cizimi

VVVVYV VY VYV

Enstriiman form 6lg¢iileri tespit edilmelidir.

[k olarak enstriimanin 6n goriiniisii ¢ikartilmali, sirastyla iist ve sol yan
goriiniigleri ¢ikartilmalidir.
Goriiniisteki elemanlarin birbirlerinden ayirt edilebilmesi igin ¢izgi kalinliklari
da birbirinden farkli olmalidir.
Cizilen 6n goriiniisten iz diislimler gonderilerek diger goriiniigler ¢izilmeli.
Iz diisiim ¢izgileri kesik ¢izgi ve ince olmalidr.
Hangi goriiniis ¢iziliyorsa enstriimanin o yiizii ¢evrilmelidir.
Gortinmeyen kisimlar kesik ¢izgi ile ¢izilmelidir.
Hangi goriiniisiin oldugu altina yazilmalidir.



1.5. Klasik Kemencenin Olciilendirilmesi

Klasik kemence resmine baslamadan once ¢izecegimiz kagidi T cetveli yardimu ile
masaya baglariz. Oncelikle kagidi orantili bir sekilde kullanmaya 6zen gostermeliyiz. Net
resim alan1 hesaplanarak yer ¢izgisi ¢izilir. On goriiniis cizilir ve yardimer ¢izgiler vasitasi
ile yan goriiniis cizilir. Iki ¢izim arasinda dl¢ii ¢izgisi icin 3 cm bosluk birakilir 6n goriiniisiin
altina da iist goriiniis ¢izilir. Yine 6n ve iist goriiniis aras1 3 cm bosluk birakilir.

On ile yan goriiniis arasina yiikseklik 6lgiileri, on ile {ist goriiniis arasina genislik
dlciileri, yan goriiniisiin altina ise derinlik 6lgiileri yazilir. Olgii dogrular ii¢ goriiniisiin ana
hatlarindan daha yumusak, ince cizgi ile cizilir. I¢ 6l¢ii dogrusuna ayrint1 dlgiiler, dis dlgii
dogrusuna ana hat 6lg¢iileri yazilir.

Q
3 R
N
N
L3 \
Y A\
= S d \
- / > N
Ss S | " N
—_ / N
s S8 = N
> 33/ AN
] / NN
[=] »n >/ N
23 N
£ o /
6 - ”‘;‘r \ :
/ \ N
—— :
| ]
=\ /
o 2 \\
s>
o4
ur
w
6/10 J
L2110

Form Eni Form Derinligi

Sekil 1.1: Klasik kemencede oran



1.6. Kesit ve Detaylarin Cizimi

Imalati yapilacak enstriimani olusturan elemanlarinin cinsine, yerine ve konumuna
uygun ¢izgisel ifadeler tagimali, gerekli cizgisel ve form 6Sl¢iileri gosterilmelidir.

Enstriiman imalatinin yapilabilmesi i¢in kesitlerde verilen pargalarin ve elemanlarinin
konumu ve onlara ait 6l¢ii ve bilgilere ihtiyag vardir.

1.6.1. Detaylarin Cizimi

Kesit ve detaylar1 ¢izmemizdeki amag sablonun ¢ikarilmasi ve enstriimanda istenilen
teknik 6zelliklerin bilinmesidir. Net resim bittikten sonra yerlerini belirttigimiz noktalardan
kismfi kesit ve detay cizimlerine gegeriz.

Kesit ve detaylar harf veya numara ile adlandirilir. Taramalar standartlara uygun ve
stirekli ince ¢izgi ile cizilir. Kesitlerde kesme diizleminin arkasinda kalan kisim yokmus gibi
diisiiniiliir ve bu kisim hi¢bir zaman gosterilmez.

Tiim ¢izimler bittikten sonra rapido kalemleri ile eskiz kagidindaki ¢izimler aydinger
kagidina aktarilir.



Klasik kemenge projesini hazirlayiniz.

Islem Basamaklar: Oneriler
» Gerekli ¢izim ara¢ ve geregleri
hazirlaymiz. » Biitlin ara¢ ve gereclerin hazir olmasi
> Eskiz kagidin1 masaya yapistiriniz. uygulamay1 kolaylastiracaktir.
» Eskiz kagidinin yatay ve diiseyligine dikkat
ediniz.

» Cismin dig ana hat cizgileri kalin, i¢ hat
cizgileri ince, desen ve tarama cizgileri daha
ince ve yumusak kalem ile ¢izilmelidir.

» Klasik kemenge formunu standart klasik
» Klasik kemenge formunun denge ve kemenge Olciilerine uygun olmasina dikkat

oranlara gore ¢iziniz (Sekil 1.2). ediniz.
» Klasik kemence govdesinin ¢iziniz. | » Govde c¢iziminde form ol¢ii c¢izgilerinden
faydalaniniz.
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Sekil 1.2: Klasik kemencenin form élciileri ve govdesinin ¢izilmesi
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» Klasik kemenge formuna gore sap, ses | » Klasik kemenge sapinin standart olgiilerine
deligi yerlerini ¢iziniz (Sekil 1.3). uygun olmasina dikkat edelim.

» Burguluk, esik ve kuyrugu ciziniz|>» Esik ve ses deligi ¢iziminde denge ve
(Sekil 1.4). oranlardan faydalaniniz.

7S )

L L1
3D Ste
N

Sekil 1.3: Ses delikleri ve sapin ¢izimi Sekil 1.4: Esik, burguluk ve kuyrugun ¢izimi
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» Form yardimci ¢izgilerini siliniz, uygun
cizgi kalinlig1 se¢iniz.

> Olgiilendirme ve norm yazi yazma
kurallarini hatirlayiniz.

» Burguluk, burgular ve filatoyu ¢iziniz
(Sekil 1.4).

» Klasik kemengenin form olgiilerini
yaziniz, Olgiilendiriniz (Sekil 1.6).

Bom

7 hem

25 m

25om

Them

15

Sekil 1.5: Tel ve kuyruk diigmesi ¢izimi Sekil 1.6: On goriiniis tamamlamp él¢iilendirilmesi
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Sekil 1.7: Klasik kemengenin 6n goriiniisii
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> Iz diisiim tasima kurallarini
> On goriiniisten iz diisiim 1s1nlar1 tastyiz. hatirlayalim.
» Alin yatay katlama ¢izgisini ¢iziniz. » Elimizdeki klasik kemengeye listten
> Ust goriiniisiin gévdesini (tekne) ¢iziniz. bakalim.
» Ses deliklerini ¢iziniz. » Klasik kemenge form eni ve form
» Form olgiilerini yaziniz (Sekil 1.8). derinligini ¢izelim.
» Goriiniis adim yazalim.

&

T5om

20 cn
25 om

-:,
—
5o

7.5cm

15]em

TST GORUNUS

Sekil 1.8: Klasik kemengenin iist goriiniisiiniin ¢izilmesi
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> On ve list goriiniiten iz diisiim 1gmlar: > Iz diisiim tasima kurallarin hatirlayalim.

taslyiniz. S N
» Ayni islemleri yaparak sol yan goriiniisii > E;Lrg;lzniekl Klasik kemengeye sol yandan

ciziniz (Sekil 1.9).

SOL YAN GORTHS

s TGARTNTS

Sekil 1.9: Klasik kemencenin sol yan goriiniisii ile ii¢ goriiniisiiniin ¢izimi
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» Klasik kemengeyi Ol¢iilendiriniz (Sekil | > Sirasiyla 6n, iist ve sol yan goriiniise 6l¢ii
1.10). veriniz.

) 16 cm I||I_|;||
b

Hif

S0

T5an

i

25cm

.................. i
15fm

AN GARTHTS L
30L TAN GORTNTS

T.5cm

Jom

3T GORONS

Sekil 1.10: Klasik kemencenin 6l¢iilendirilmesi
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» Klasik kemengenin 6n goriiniisiinii ¢iziniz.
» Yatay (X-X) ve diisey (Y-Y) yoniinde kesit > iz diisiim tasima kurallarmi
yerleri belirleyiniz hatirlavalim
» Once yatay (x-x) yoniinde kesiti ¢iziniz. > Kesit };zme 'kurallarml
» Sonra diisey (y-y) yoniinde kesiti ¢iziniz. uygulgyahm
> Tafa_rnalarl yapiniz. .. .. » Kesilen elemani kalin ¢izelim.
» Klasik kemengenin eleman isimlerini yaziniz. > Goriiniis olan clemanlart ince
» Bakis yoniinii belirtiniz. izelims
» Kesit isimlerini yaziniz. ¢ '
» Cizimi kontrol ediniz. (Sekil 1.11)
A4> C 16 cm
— — 5
S \
AU/ ng/
g 8¢
. \
] 5 5
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Sekil 1.11: Klasik kemencenin kesitlerinin ve detay yerlerinin gosterilmesi
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Sekil 1.12: Klasik kemengenin X-X ve Y-Y Kesitlerinin cizilmesi

17




> Onem arz eden yerleri belirleyiniz.

» Belirlediginiz noktalari inceleyiniz.
» 1/1, 1/2 veya 1/5 dlgeklerinde ¢iziniz.
» Eleman isimlerini yaziniz.

» Cizimi kontrol ediniz (Sekil 1.13).

> Ozellikle birlesme yerleri ve ince iscilik
gerektiren noktalar1 detaylandiriniz (Sap
ucu, tekne sap birlesme yeri gibi).

Burguluk

Tel

= Bas Egak

ON GORUNUS BURGULUK DETATY]

Esik [T ¢l

Ses Delid Can direl

ON GORUNTS SES DELIGI
ve CAN DIREK DETAYI

Burguluk

Bag Eak Sap Burgu
SO0L YAN GORUNUS BURGULUK

i, Can direl

Tel

Est dwde alt

Y- ¥ KESITICAN DIREK ESIK DETATYI

Sekil 1.13: Klasik kemengeye ait detay resimleri

> Onem arz eden yerleri belirleyiniz.

» Belirlediginiz noktalari inceleyiniz.
» 1/1, 1/2 veya 1/5 olgeklerinde ¢iziniz.
» Eleman isimlerini yaziniz.

» Cizimi kontrol ediniz (Sekil 1.13).

> Ozellikle birlesme yerleri ve ince is¢ilik
gerektiren noktalar detaylandiriniz. (Sap
ucu, tekne sap birlesme yeri gibi)
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Kuyruk i

Digmesi o

ON GORUNUS KUYRUK
DETAYI

Digmest

Esik Y-Y KESITI KUYRUK DETAYI

X1-X1 KESITI SAP
DETAYI

Sekil 1.13: Klasik kemenceye ait detay resimleri
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KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz becerileri Evet,
kazanamadiginiz becerileri Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

1. Klasik kemenge formunu denge ve oranlara gore ¢izdiniz
mi?

2. Klasik kemence govdesini ¢izdiniz mi?

3. Klasik kemence formuna gore sap, ses deligi yerlerini
¢izdiniz mi?

4. Burguluk, esik ve kuyrugu ¢izdiniz mi?

5. Burguluk, burgular ve filatoyu ¢izdiniz mi?

6. Klasik kemencenin form dlgiilerini yazip 6l¢iimlendirdiniz
mi?

7. On goriiniisten iz diisiim 1sinlarim tasidimiz mi1?

8. Alin yatay katlama ¢izgisini ¢izdiniz mi?

9. Ust goriiniisiin gévdesini (tekne) ¢izdiniz mi?

10.Ses deliklerini ¢izerek form dl¢iilerini yazdiniz mi?

11.0n ve iist goriiniisten izdiisiim 1s1nlarini tasidimiz m?

12.Ayni islemleri yaparak sol yan goriiniisii ¢izdiniz mi?

13.Klasik kemengeyi 6lgtimlendirdiniz mi?

14 Kesitler ¢izdiniz mi?

15.Detaylar ¢izdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”ye geciniz.
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Asagidaki sorulan dikkatlice okuyunuz dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Asagidakilerden hangisi kemenge gévde yapiminda kullanilan agaglardan degildir?
A) Karaagag
B) Karadut
C) Dikenli ardig
D) Sarigam
E) Dut

2. Asagidakilerden hangisi Cafer Agin tarafindan gelistirilmis klasik kemenge cesidi
degildir?
A) Soprano
B) Alto
C) Bas
D) Bateri
E) Baglama

3. Asagidakilerden hangisi klasik kemence 6n goriiniis ¢iziminde gévdeden sonra ¢izilen
elemandir?
A) Burguluk
B) Filato
C) Sap
D) Esik
E) Detay

4, Asagidakilerden hangisi klasik kemengede ses tablosu tizerinde bulunan D seklindeki
bosluklardandir?
A) Ses deligi
B) Kuyruk diigmesi
C) Kuyruk
D) Esik
E) Demet

5. Asagidakilerin hangisinde goriiniisler ¢izilirken iz diisiim ¢izgilerinin ¢izilis bigimi
dogru verilmistir?
A) Kalin
B) ince
C) Kesik
D) Noktali kesik
E) Parcali
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6. Taramalarin yapildigi bolim asagidakilerin hangisinde dogru olarak verilmistir?
A) Kesitte
B) Ust goriiniiste
C) On goriiniiste
D) Sol yan goriiniiste
E) Ortada

7. Asagidakilerin hangisinde tist goriiniisiin ¢izildigi boliim dogru olarak verilmistir?
A) Alin
B) Yatay
C) Profil
D) Yardimc diizlem
E) Ust

8. Kesit ¢iziminde kesilen elemanlarin ¢iziminde asagidakilerden hangisi kullanilir?
A) Noktali kesik ¢izgi
B) Kesik ¢izgi
C) Kalin gizgi
D) ince cizgi
E) Biitiin ¢izgi

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda gerekli ortam saglandiginda teknigine uygun olarak keman resmi
¢izebileceksiniz.

( ARASTIRMA )

Bu faaliyete baglamadan 6nce bazi arastirmalar yapmaniz gerekir. Bunlar;

> Sahip oldugunuz ya da gevrenizde gormiis oldugunuz kemanlar1 inceleyiniz.
> Kemani1 6nden yandan ve listten bakiniz.
> Incelediginiz kemanin sekillerini ¢izmeye ¢aligimz.

Bu arastirma i¢in miizik aleti imalatgilar1 ve saticilarina gidiniz. Arastirma gozlem ve
cizimlerinizi rapor haline getiriniz ve sinifta arkadaslarinizla paylaginiz

2. KEMAN CiziMI

2.1. Kemanin Tamtilmasi

Keman sesi, oteki galgilara gore birgok bakimdan insan sesine daha yakindir. Keman,
gene alt1 ile omuz arasina sikigtirilarak tutulur. Sol elin parmaklar1 sap tizerinde bulunan
tellere basarak gezinirken, sag elde tutulan yay, keman tellerine siirtiilerek ¢alimir. Govdenin
orta bolumiindeki yan girintiler yayin daha kolay hareket etmesini saglar. 35 ile 36 cm
arasinda degisen bir govdesi vardir. Kiigiik ve hafif bir ¢algi olmakla birlikte, ortalama 84
ayr1 parcanin bir araya getirilmesiyle yapilir. Genellikle 2 cm kalinliginda bir ¢cam veya
akagagtan oyma kalemi ve rende kullanilarak bigime sokulur. Kemanin bir gévdesi ve buna
bagli bir sap1 vardir. Govde gogiis tahtas1 ya da tabla denen {ist kapak, alt kapak ve onlari
birlestiren yanlik adli verilen bir kasnaktan olusur. Tellerin k&prii araciligiyla gévdeye
yaptig1 basinca direnebilmesi alt ve tist kapaklara hafif bir kavis verilmistir. Sapin ucundaki
burgulara (kulak) sarilarak baglana teller bir esikten (koprii) gegerek gdvdenin ucundaki
kuyruk boliimiine baglanir. Koprii tellerin titresimini tist kapaga iletir.

Burgu yuvalarma yerlestirilen kulaklar tellerin istenilen Olgiide gerilmesini saglar.
Govdenin i¢ine boydan boya yerlestirilmis, bas ¢ubugu ya da bas kirisi denen bir ¢ita, esigin
tam altinda da can diregi denilen bir takoz bulunur. Bas ¢ubugu sesin tinlanmasina, can
diregi de ses titresimlerinin alt kapaga iletilmesine yardimci olur. Ust kapak {izerinde " f "
bigimindeki iki ses deligi ses titresimlerinin govdeden disar1 ¢ikmasini saglar. Dis etkilerden
korunabilmesi igin yapimi tamamlandiktan sonra 6zel karisimli bir tutkalla cilalanir, cila
ayni zamanda kemanin ses tinisini belirleyen 6nemli bir 6gedir.
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Ulkemizde keman yapim teknikleri cok gelismistir. Keman yapim ustalarina Luthier
denir. Cesitli yarigmalarda birincilik alan “Luthier”lerimiz vardir : Cafer Agin , Mesut
Gozalan, Yunus Tarhan, Mehmet Alkan, Nevzat Onder, Ayhan Damcioglu, Ahmet iyidogan,
Emin Tilev, Bedii Akol gibi isimlerdir.

2.2. Tarihsel Gelisimi

Keman, yayli calgilarin en kiigiigii ve en yiiksek tondan calmamdir. Ilk olarak 16.
yiizyilda Kuzey ltalya'da ortaya cikt1. ik keman yapimcilarmin Rebec, Ronesans kemani ve
Lira da braccio adli enstriimanlardan esinlendikleri sanilmaktadir. Keman dort telli yayli bir
calgidir. Keman ilk baslarda 7 telliydi fakat tutusunun zor olmasindan ve hantal durmasindan
dolay1 zamanla degiserek su anki 4 telli halini almugtr.

2.3. Keman Olgiileri

Kemant icra edecek kisinin bedensel 6zelliklerine gore keman farkli boylarda yapilir.
Buna gore;

1/4 keman= 297mm

2/4 keman= 320mm,

% keman= 335 mm,

4 /4 keman= 355 mm. 4/4 kemanda sap boyu 130 mm. A. stradivarius modeli 4/4
kemanin, tel boyu: 327 mm

(Bazen 32,5 ile 32. kopriide tel araligi (kopri tizerinden gegen tellerin arasi) 11,3-5

mm.
Form Ust Orta Alt Form | Sesdel. | Esik Sap.d Sap Tel
Boyu form Form Form Der. Yeri Yeri Esik Boyu Boyu

Eni Eni Eni Yeri

36cm | 18cm |10,8cm|21,6cm | 6cm 20cm 20cm | 32,5cm | 13.33 | 33.3cm
cm

Tablo 2.1. Kemanda standart form oélciileri
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334

Resim 2.1: Keman formatlar:

A

Vb [

"V OGS

yume

G

Sekil 2.1: Keman kasasi
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AG Armonik kasa uzunlugu 352
PQ Orta form ( C )yiiksekligi 88

NB Ust form genisligi 161,3
LD Orta form genisligi 110

IE Alt C genisligi 176
HF Alt form genisligi 202,58
AP Ust form yiiksekligi 121
QG Alt form yiiksekligi 143

Tablo 2.2: Kemanda armonik kasa o6lgiileri

Kemanda denge ve oran su sekilde saglanir:

Her yapimcinin kendine has tasarimi oldugundan format ve oranlar biraz farklilik
gosterebilir. Form boyu verilen kemanin bilinmeyen 6l¢iilerini su sekilde buluruz:

YV WV VYV VVYYVY

Oncelikle birim bulmak i¢in form boyu dokuza béliiniir.

Birim dort ile carpilirsa esik yeri, bes ile ¢arpilirsa sap dibi esik yeri bulunur.
Form boyu ona boliintip bes ile garpilirsa iist form eni, ti¢ ile ¢arpilirsa orta form
eni, alt1 ile ¢arpilirsa alt form eni bulunur.

Sap dibi esik yeri iice boliiniip iki ile ¢arpilirsa sap boyu bulunur, bes ile
carpilirsa tel boyu bulunur.

Form boyu altiya boliiniirse form derinligi, dokuza bdliiniirse yanlik derinligi
bulunur.

Form boyu dorde boliiniip ti¢ ile garpilirsa tus boyu ve bas balkon boyu bulunur.
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nkog |81 G/S

nkog ds sz

UOA N1$3 IqIPES G/E

5/10 Ust Form Eni

3/10 Orta Form Eni

nAog

SN1 /€

%J%ﬁ

6/10 Alt Form Eni

1zosa| 181190 SS 6/5

UBA MIST 6/%

nkog wioH 6/6

Sekil 2.2: Kemanda denge ve oran
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2.4.1/1 Olgeginde U¢ Goriiniisiin Eskiz Cizimi
Klasik kemenge form ve oranlarina gore ti¢ goriiniisii 1/1 6lg¢eginde ¢izilir.

Enstriiman form olgiileri tespit edilmelidir.

Ilk olarak enstriimanin 6n goriiniisii c¢ikartilmali, sirasiyla iist ve sol yan
goriiniigleri ¢ikartilmalidir.

Goriiniisteki elemanlarin birbirlerinden ayirt edilebilmesi i¢in ¢izgi kalinliklar
da birbirinden farkli olmalidir.

Cizilen 6n goriiniisten iz diistimler gonderilerek diger goriiniigler ¢izilmeli.

Iz diisiim cizgileri kesik ¢izgi ve ince olmalidir.

Hangi goriiniis ¢iziliyorsa enstriimanin o yiizli ¢evrilmelidir.

Gortinmeyen kisimlar kesik ¢izgi ile ¢izilmelidir.

Hangi goriiniisiin oldugu altina yazilmalidir.

VVVVY VYV VYV

2.5. Kemanin Olciilendirilmesi

Keman resmine baslamadan 6nce ¢izecegimiz kagidi T cetveli yardimi ile masaya
baglariz. Oncelikle kagidi orantil bir sekilde kullanmaya 6zen gostermeliyiz. Net resim alan
hesaplanarak yer cizgisi ¢izilir. On goriiniis ¢izilir ve yardimeci cizgiler vasitasi ile yan
gdriiniis cizilir. Iki ¢izim arasinda dl¢ii ¢izgisi icin 3 cm bosluk birakilir. On gériiniisiin altina
da iist goriiniis cizilir. Yine 0n ve {ist goriiniis arasi 3 cm bosluk birakilir.

On ile yan goriiniis arasina yiikseklik 6lgiileri, on ile {ist goriiniis arasina genislik
dlciileri, yan goriiniisiin altina ise derinlik Slgiileri yazilir. Olgii dogrular ii¢ goriiniisiin ana
hatlarindan daha yumusak, ince cizgi ile cizilir. I¢ 6l¢ii dogrusuna ayrinti Slgiiler, dis dlgii
dogrusuna ana hat 6lgiileri yazilir.

2.6. Kesit ve Detaylarin Cizimi

Imalati yapilacak enstriimani olusturan elemanlarinin cinsine, yerine ve konumuna
uygun ¢izgisel ifadeler tagimali, gerekli ¢izgisel ve form olgiileri gosterilmelidir.

Enstriiman imalatinin yapilabilmesi i¢in kesitlerde verilen parcalarin ve elemanlarmin
konumu ve onlara ait 6l¢ii ve bilgilere ihtiyag¢ vardir.

Kesit ve detaylar ¢izmemizdeki amag sablonun ¢ikarilmasi ve enstriimanda istenilen
teknik ozelliklerin bilinmesidir. Net resim bittikten sonra yerlerini belirttigimiz noktalardan
kismi kesit ve detay ¢izimlerine gegeriz.

Kesit ve detaylar harf veya numara ile adlandirilir. Taramalar standartlara uygun ve
stirekli ince ¢izgi ile ¢izilir. Kesitlerde kesme diizleminin arkasinda kalan kisim yokmus gibi
diistiniiliir ve hi¢gbir zaman gosterilmez.

Tiim ¢izimler bittikten sonra rapido kalemleri ile eskiz kagidindaki ¢izimler aydinger
kagidina aktarilir.
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Keman projesi hazirlaymiz.

Islem Basamaklar Oneriler
» Gerekli ¢izim arag ve geregleri
hazirl .
» Esizrzl}gg:czhm masaya » Biitilin ara¢ ve gereglerin hazir olmasi

uygulamay1 kolaylastiracaktir.

Eskiz kagidinin yatay ve diiseyligine dikkat

ediniz.

» Cismin dis ana hat ¢izgileri kalin, i¢ hat ¢izgileri
ince, desen ve tarama ¢izgileri daha ince ve
yumusak kalem ile ¢izilmelidir.

t .
yapistiriniz >

» Kemanin formunun ¢izilmesi » Kemanin formunu keman altin oranlarina uygun
(Sekil 2.3). olmasina dikkat edelim.
» Kemanin gévdesinin ¢izilmesi » Govde ¢iziminde form 6l¢ii ¢izgilerinden
(Sekil 2.7). faydalaniniz.
— — .
E
1
l
%1
E 9
— ="
i 7 £
8 o
B m i
ﬁ ] Tt frrgm dni=1Fom E‘
! o
g £
=
0y
3 g é—\ /Q
B A
J[" [0 rta foprn= 10 Somy I
S
b
Alt form erp= 21.6 om

Sekil 2.3: Kemanin altin boliim oranlari ile form 6l¢iileri ve govdesinin cizimi
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» Keman formuna goére sap ve esik | » Keman sapinin standart 6lgiilerine  uygun
yerlerini ¢iziniz (Sekil 2.4). olmasina dikkat edelim.

» Burguluk, esik ve salyangozu|>» Esik ve ses deligi ¢iziminde denge ve oranlardan
¢iziniz (Sekil 2.5). faydalaniniz.

B o
=1

| I I
'-II!

4 4

L

L\
V/ —
N

TET
RS

Sekil 2.4: Esikler ve sapin ¢izimi Sekil 2.5: Esik, burguluk ve salyangoz ¢izimi
» Kuyrugu, ses (F) deliklerini ve » Form yardimci ¢izgilerini siliniz, uygun ¢izgi
filatoyu ¢iziniz (Sekil 3.4). kalinlig1 seciniz.
» Kemanin form 6l¢iilerini yaziniz, > Olgiilendirme ve norm yazi yazma kurallarint
ol¢iilendiriniz (Sekil 3.5). hatirlayiniz.
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Sekil 2.6: Filato, ses (f) deligi ve kuyruk ¢izimi Sekil 2.7: Kemanin govdesinin ¢izilmis hali
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27 cm

33353 cm

13 33 cm

26 cm

3% 33cm

21.6 cm

ON GORUNTS

Sekil 2.8: Kemanin 6n goriiniisii
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VV VYV V VY

On goriiniisten iz diisiim 1simlart
tasiymniz.

Alin  yatay katlama ¢izgisini
¢iziniz.

Ust goriiniisiin gdvdesini (tekne)
¢iziniz.

Ses deliklerini ¢iziniz.

Form dlgiilerini  yazimz  (Sekil
2.11).

> Iz diisiim tasima kurallarin1 hatirlayalim.

» Elimizdeki kemana istten bakalim.

» Kemanin form eni ve form derinligini ¢izelim.
» Gorliniis adini yazalim.

1333 m

3333 m

Ao

36 om

ey

5T c{@&;mﬂs
1

Sekil 2.9: Kemanin iist goriiniisiiniin cizilmesi
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> On ve iist goriiniisten iz diisiim 1s1nlar1
tasiymniz.

» Ayni iglemleri yaparak sol yan goriiniisii
ciziniz (Sekil 2.10).

> Iz diisiim tasima kurallarin1 hatirlayalim.
» Elimizdeki kemana sol yandan bakalim.

A

=

Jeem

r e !
i .DLY&NGﬁRiJHﬁs
¥ / //
7
; e
[ 44
= "31 &cm .

Sekil 2.10: Kemanin sol yan goriiniisii ile ii¢ goriiniisiiniin ¢izimi
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> Kemani Slgiilendiriniz (Sekil 2.11). > \S/;?rslgla On, {ist ve sol yan goriiniise 6li

1333 an

oo

3333 an
3333 an

6 cm

S0L VA GORUTHUG

Sekil 2.11: Kemanin dl¢iilendirilmesi
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VVVVVVY VYV

Kemanin 6n goriiniigiinii ¢iziniz
Yatay (X-X) ve diisey (Y-Y) yoniinde
kesit yerleri belirleyiniz

Once yatay (x-x) yoniinde kesiti ¢iziniz. | > Iz diisiim tasima kurallarimi hatirlayalim.
Sonra diisey (y-y) yoniinde kesiti ¢iziniz. | > Kesit ¢izme kurallarini uygulayalim.
Taramalar1 yapiniz. » Kesilen elemani kalin ¢izelim.

Kemanin eleman isimlerini yaziniz. » Goriiniis olan elemanlari ince ¢izelim.
Bakis yoniinii belirtiniz.

Kesit isimlerini yaziniz.

Cizimi kontrol ediniz (Sekil 2.12.)

ez, P
|
Pl

Eaxzuibis

g Bl ) —
1
Tt Ses Tablosa

Ses(ef ) DekE

¥ - ¥KESIT]

Dijgmsf

ahlo

ik

Alttablo
- KESITI

Sekil 2.12: Kemanin X-X ve Y-Y Kkesitlerinin ¢izilmesi
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> Onem arz eden yerleri belirleyiniz.

» Belirlediginiz noktalar1 inceleyiniz.
» 1/1, 1/2 veya 1/5 dlgeklerinde ¢iziniz.
» Eleman isimlerini yaziniz.

» Cizimi kontrol ediniz. (Sekil 2.18)

> Ozellikle birlesme yerleri ve ince iscilik
gerektiren noktalar1 detaylandiriniz (Sap
ucu, tekne sap birlesme yeri gibi).

Sekil 2.13: Kemanin yatay Kesiti
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Sekil 2.14: Keman blok detay ¢izimi
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112

Sekil 2.15: Tel takacag: detay cizimi

195

Sekil 2.16: F deligi detay ¢izimi
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106

138

268

Sekil 2.17: Sap ve tuse detay cizimi
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Kernan Bagsi
i(Sdyangoz)

ovd

—_—]

Esik

T

G

On Garinis Burguluk Detay

Kuyruk
Cigmest

Ust Garints Kuyruk Detap

oK

Ly

Teller

Kuyruk

On Gérinig Esik Detan

Kuyruk

Kuyrule ,,Jf_b

Digmest

On Gorinis Kuyruk Detay

Sekil 2.18: Kemana ait detay resimleri

> Onem arz eden yerleri belirleyiniz.
» Belirlediginiz noktalari inceleyiniz.
» 1/1,1/2 veya 1/5 olgeklerinde ¢iziniz.
» Eleman isimlerini yaziniz.

» Cizimi kontrol ediniz (Sekil 2.19).

> Ozellikle birlesme yerleri ve ince is¢ilik
gerektiren noktalar1 detaylandiriniz (Sap
ucu, tekne sap birlesme yeri gibi).
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Esik

Ust tablo

Fuyruk Takoz
A _ e I“:_ll':.'l"lll{
Diigmesi
Can Dired1
X-X Kesiti Esik, Y-Y Kesiti Kuyruk Detayy

Can Direg1 Detay

Salyangoz

Burguluk

Burgu Delig

Sol Yan Goriniis Burguluk Detay

Sekil 2.19:Kemana ait detay resimleri
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz becerileri Evet,
kazanamadigimiz becerileri Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1. Klasik gitar ¢izimi i¢gin gerekli malzeme hazirlig1 yaptiniz m?

2. Cizeceginiz klasik gitar olgiilerini belirlediniz mi?

3. Form seklini 6lgekli ¢izdiniz mi?

4. On goriiniisii kuralina uygun ¢izdiniz mi?

5. On goriiniisten iz diisiim tastyarak iist goriiniis ¢izdiniz mi?

6. iki goriiniisten faydalanarak {i¢iincii (sol yan) goriiniisii ¢cizdiniz
mi?

7. Cizmis oldugunuz goriiniislere 6l¢ii verdiniz mi?

8. En az iki kesit ¢izdiniz mi?

9. Gerek duydugunuz noktalarin detaylarini ¢izdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden geciriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz O6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”ye geginiz.
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Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

() Keman ¢iziminde 6nce yan goriiniis ¢izilmelidir.

() 1/4 keman 297 mm’dir.

() Keman formunu ¢izerken birim bulmak i¢in form boyu sekize bdliiniir.

() Birim bes ile garpilirsa sap dibi esik yeri bulunur.

() Keman ¢izimini aydinger kagidina tasirken 6nce yatay, sonra dikey ¢izgiler ¢izilir.

arwbdE

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”’ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

UYGULAMA TESTI
Asagida hazirlanan uygulama testine gore, kendinizin veya arkadasinizin hazirladigi
enstriman  ¢izimlerini  degerlendiriniz.  Gergeklesme diizeyine gore evet-hayir

seceneklerinden uygun olani kutucuga isaretleyiniz

Asagidaki performans testi ile modiille kazandiginiz yeterlilikleri 6lgebilirsiniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1. Enstriiman ¢izimi i¢in gerekli malzeme hazirlig1 yaptiniz mi1?

2. Cizeceginiz enstriimanlarin form 6l¢tilerini belirlediniz mi?

3. Form sekillerini 6lgekli ¢gizdiniz mi?

4, On goriiniislerini kuralina uygun ¢izdiniz mi?

5. On gériiniisten izdiisiimii tastyarak {ist goriiniisleri ¢izdiniz mi?

6. Iki goriiniisten faydalanarak iigiincii (sol yan) goriiniisii ¢izdiniz
mi?

7. Cizmig oldugunuz goriiniisleri 6l¢iilendirdiniz mi?

8. En az iki kesit ¢izdiniz mi?

9. Gerek duydugunuz noktalarin detaylarini ¢izdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Cevaplariniz1 cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz.
Cevaplarmizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile gegmek i¢in 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI 1’IN CEVAP ANAHTARI

O N[O | DI WIDN|
W >IO>PIO|0|>|0

OGRENME FAALIYETI 2°NiN EVAP ANAHTARI

gl |lwN|fe-
0O|0|<|0|<
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