T.C.
MILLI EGIiTiM BAKANLIGI

MUZIK ALETLERI YAPIMI

TAMBUR SES TABLOSU
215ESB335

Ankara, 2012



Bu modiil, mesleki ve teknik egitim okul/kurumlarinda uygulanan Cergeve
Ogretim Programlarinda yer alan yeterlikleri kazandirmaya yonelik olarak
ogrencilere rehberlik etmek amaciyla hazirlanmig bireysel 6grenme
materyalidir.

Milli Egitim Bakanliginca {icretsiz olarak verilmistir.

PARA iLE SATILMAZ.




ICINDEKILER

ACTKLAMALAR ..ttt ettt sttt e teste et e sae st e neeebeeseeseeaneeneesrens ii
GIRIS ettt ettt ettt ettt et s sttt n s e ettt enenn et tans 1
OGRENME FAALIYETI-1 ..ot 3
1. SES TABLOSU......ot ettt sttt s ere ettt et enbeeneeseeseeeneeseennean 4
1.1. Ses Tablosunda Kullanilacak ASacin SEGIMI ........cvervvrvrieiiiieeiiieee e 4
1.2, OIGUIBNINITIMEST ..ottt ettt es ettt en s st sans 5
1.3. ki Par¢anin YapiStirIImas...........cceereveverreeseeeersseseseeetesesesesssssssesesesesensssesesssssesseeeens 6
UYGULAMA FAALIYET ..ot 8
OLCME VE DEGERLENDIRME .......cccooviueiiieieiceieeeeieeeeieseeee s ses e senae s 11
OGRENME FAALIYETI=2 ...t 12
2. SES TABLOSU MONTAUL ..ottt 12
2.1. Ses Tablosunun Tekneye Gore Markalanmasi..........ccocovvveiiiincnneeece e 12
2.2. FazlaliKlarin Traglanmasi........ccccveuierieiieiieseesiesieesieesieesieessen e sseessseessessseesssesnnens 13
2.3. Ses Tablosunun Tekneye Tutkallanmast..........cccevirieiiieniinenieee e 13
2.4 TEMIZIBNMEST ...t 14
2.5.Kenar Filatosunun YapiStirtlmast ........ccoieeiiiinieiinieie e 15
UYGULAMA FAALIYETT ...iviiiiieceee e 16
OLCME VE DEGERLENDIRME ........cooeviiiiiiiinisiiieessie s 20
CEVAP ANAHTARLARI ...ttt ettt st s 22
AN 1Y S NSRS 23



ACIKLAMALAR

KOD 215ESB335
ALAN Muzik Aletleri Yapim
DAL/MESLEK Mizraph Sanat Miizigi Enstriitmanlar1 Yapim
MODULUN ADI Tambur Ses Tablosu
MODULUN TANIMI Tambur sevs -tat)lvosu ile |Ig|||. 'bllgl ve becerilerin
kazandirildig1 bir 6grenme materyalidir.
SURE 40/32
ON KOSUL Tambur Tekne ve Sap1 modullini basarmig olmak
YETERLIK Tambur ses tablosunu yapmak
Genel Amag
Gerekli atdlye ortamu ve donamimlan saglandiginda
teknigine  uygun olarak  tambur ses  tablosunu
Amaclar
1. Tambur ses tablosunu hazirlayabileceksiniz.
2. Tambur ses tablosunu tekneye yapistirabileceksiniz.
L. L ) Ortam: Enstriiman yapim atdlye ortami
EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE | Donanmim: Tambur proje, sablon ve yapim kataloglari, serit
DONANIMLARI testere, calisma bigagi, iskence, el zimparast ve zimpara
makinesi, aga¢c malzeme ve diger arac gerecler
Modiil i¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
verilen 6lgme araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
. Ogretmen modiil sonunda dlgme arac1 (goktan se¢meli test,
OLQME . VE dogru-yanhs testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)
DEGERLENDIRME

kullanarak modiil uygulamalar1 ile kazandigimiz bilgi ve
becerileri dlgerek sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Bu modul, Miizik Aletleri Yapumi alaninda Mizrapli Sanat Miizigi dalin telli
calgilarindan olan tamburun ses tablosunu hazirlama ve tekneye yapistirilmasina hazirlik
asamalaruini igermektedir.

Tambur yapiminda tekneyi olusturmak ne kadar dnemliyse ses tablosunu dogru ve
usulline uygun olarak yapmak da o kadar énemlidir. Ses tablosunun yapiminda en 6nemli
faktor, yuzeyde bulunan ve igeriye dogru olusturulacak olan ¢okintudir. Bu ¢okuntl igin
yapimcilarin kullandigi degisik yontemler mevcuttur.

Ses tablosunda olusturacagimiz ¢okiintii kadar ses tablosunun yapiminda
kullanacagimiz aga¢ malzeme de 6nemlidir. Ses tablosu dogrudan sese etki yaptigindan
kullanacagimiz aga¢ malzeme yumusak, kuru, diizgiin elyafli ve 6ziirsiiz olmalidir.

Yapacaginiz kesim islemini, 6lclsel olarak projedeki formunuza uygun kesiniz. Mizik
aletleri yapiminda kullanilan malzemeler ve aletler zor bulunur. Bundan nedenle aletleri
diizgiin, yerinde ve malzemeleri de israf etmeden kullanmaya caliginiz.

Ses tablosunun iyi ve dogru yapilmasi, tamburdan ¢ikacak sesin de istenilen niteliklere
uygun olmasini saglayacaktir.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda uygun ortam ve donanim saglandiginda teknigine uygun olarak
tambur ses tablosunu hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Yapacagimiz Ses tablosunun 6zelliklerini arastiriniz.
Ses tablosu yapiminda hangi malzemelerin kullanildigini arastiriniz.
Bu malzemeleri nereden temin edebileceginizi arastiriniz.

Kullanilan agaglarin hangi 6zelliklerde olmas1 gerektigini arastiriniz.

YV V V V V

Ses tablosu olgiileri ve sekilleri nasil olmasi gerektigini arastiriniz.

Resim 1.1: Tambur teknesi ve ses tablosu kism



1. SES TABLOSU

1.1. Ses Tablosunda Kullanilacak Agacin se¢imi

Ses tablosu igin segilecek agacin Ozellikleri, sap yapimindaki gibidir. Sapta
kullandigimiz aga¢ malzeme kuru, diizglin elyafli ve &ziirsiiz (budaksiz, ardaksiz vb.)
olmaliydi. Aymi sartlar tamburun ses tablosu iginde gegerlidir. Ses tablosu, butln
enstrimanlarda sese dogrudan etki yaptigindan malzemenin se¢imi, hazirlanisi ve yerine
montesi blyuk 6nem tasimaktadir. Ses tablosu yapiminda ladin veya koknar agaci tercih
edilir.

Resim 1.2: Ladin agaci

Tamburun icrasi sirasinda, icrasinda kullanilan muzraptan ¢ikan darbeler, esikten
kapaga, kapaktan i¢ kubbeye ve tekrar kapaktan titresimle ses disariya ¢ikar. Bu nedenle ses
tablosunun (kapagin) yumusakligi, sertligi, damar araliklarinin sikligi ve seyrekligi
onemlidir. Ses dalgalar1 kubbeye iletilmeden 6nce bitiin kapak yuzeyini gezer.

Yuzeye dik gelen damarlar, form boyunca, birbirine paralel olarak cekilmis tel gibi
titresim yaparak tamburun rezonansini fazlalagtirir.

Tambur, volimli ses derinligi genis bir estriimandir. Bunun igin de ses tablosu 6zenle
hazirlanmalidir. Damarlarin sikligi ve seyrekligi, ses uzamalarinda dnemlidir. Sesin genis
olmas1 isteniyorsa sik damarlar kenara, seyrek damarlar ortaya getirilir. Bu sekilde
hazirlanan ses tablosunun ses verme kapasitesi daha genistir.

Sik damarlar ortaya, seyrek damarlar kenara getirilerek hazirlanan ses tablosunun ses
derinligi, digerine gore nispeten daha azdir ¢ilinkii esik mahiyesine vurulan ilk siddetli
darbede, ses dalgalar1 kenara dogru yayilir. Damarlar birbirine ¢ok yakin olacagindan
birbirine garpar ve ses frenlemesi meydana gelir. Ses dalgalari daha kenardaki damarlara
iletilmeden sesin ses dalgalar1 zayiflayip kaybolur.

Seyrek damarlar ortaya, sik damarlar kenarlara getirildiginde bu gibi arizalar
giderilmis, tamburdaki bogulma 6nlenmis ve kenarlardaki damarlara kadar ses dalgalari
iletilmis olur.



Resim 1.3: Ses tablosunda kullanilacak aga¢ malzemenin elyaf durumu

1.2. Olgulendirilmesi

Tamburun form eninde ladin veya koknar agaci bulamayacagimizdan ses tablosu iki
parcadan meydana gelmek zorundadir.

Cizdigimiz tambur resminden ses tablosunun sablonunu ¢ikaririz. Cikan sablon
sonucunda ses tablosunun oOlgiileri kabaca meydana ¢ikar. Bir bagka yontem de yaptigimiz
tekneyi bir kagidin Uzerine ters gevirip koyarak disindan ¢izmek suretiyle ses tablosunun net
6lgiilerini ¢ikarmaktir. Bu yontem digerine gore daha pratik ve hatasizdir.

Cikardigimiz Olgiilere gore ses tablosunu iki par¢adan olusacak sekilde agag
malzememizi keserek hazirlariz.

Sekil 1.1: Tambur teknik resmine gore ses tablosu sablonu



Resim 1.4: Yaptigimiz tekneye gore ses tablosunun él¢iilendirilmesi
1.3. Iki Parcamin Yapistirllmasi

Olgiilerine gore ¢ikarilmis ses tabloluk aga¢ malzeme, damar yapisi diizgiin olacak
sekilde ve iki parca arasinda hi¢ bosluk birakilmadan alistirilarak yapistirilir. Yapistirilan
kapak kuruduktan sonra rende yardimiyla ses tablosununda olmasi gereken (istenilen)
kalinlik olciisiine getirilir. Bu kalinlik 6l¢iisii 1,4 — 1,7 mm arasindadir. Kalinlik, ses
tablosunun (kapagin) sertlik veya yumusakligina baglidir. Agag sert ise 1,4 mm, yumusak ise
1,7 mm kalinhiga getirilir. Daha sonra yaptigimiz tekne tizerine 0lgU almak Uzere tutturularak
tekne dis ylizeylerinde ¢izilir.

Resim 1.5: Ses tablosunun alistirilmasi



Resim 1.6: Ses tablosunun ahstirilmasinin tamamlanmasi ve yapistirilmasi



(' )Tambur ses tablosunu hazirlayiniz.

Islem Basamaklar: Oneriler

> Ses tablosunda kullanilacak agag
malzemeyi seciniz(Resim 1.2 - 1.3).

» Ses tablosu i¢in sececeginiz malzeme
kuru, diizgiin elyafli ve 6ziirsiiz
olmalidir.

» Ses tablosu iki parcadan meydana
geldiginden secilen malzemenin her
iki parcada da ayni 6zelliklerde ve
birbirini tamamlayan yapida olmast
gerektigini unutmayiniz.

> Olculendirme yaparken cizdiginiz
tambur resminden yararlanarak
sablon ¢ikartabilirsiniz ya da
yaptiginiz tekneyi dogrudan
kullanarak ses tablosunun él¢tlerini

> Ses tablosunu 6lgllendiriniz (Resim 1.4- ¢ikarabilirsiniz.
1.5) » Dilimlerin kahp tizerinde egimleri
verilirken uygun kalip dilimleri
olmazsa tekne iizerinde ¢ikintilar
olabilir.

» Uygun olabilecek kalip dilimlerini
dizenleyiniz.




Islem Basamaklan

Oneriler

» Ses tablosunu olusturan iki pargay1
aligtirarak yapistiriniz (Resim 1.6).

» Her iki parganin arasinda hi¢ bosluk
kalmadan alistigin1 kontrol ediniz.

» Yapisacak yiizeyler birbirine iyi
aligmamigsa, arada bosluk varsa
planya rendesi ile rendeleyerek
alistiriniz.

» Rendeleme yaparken sik sik
parcalarin birbirine alismasini
kontrol ediniz. Bos yere rendeleme
yaparak ses tablosunu él¢iistinden
diistirmeyiniz.

» Calistiginiz rendenin taban kisminin
gonyeli olmasina ve rende tiginin
yeni bilenmis, keskin bir yapida
olmasina 6zen gosteriniz.

> Ses tablosunu olusturan iki pargay1
birbirine alistirdiktan sonra
cumbalarina sicak tutkal siirerek
kurumaya birakiniz.

» Dabha kaliteli bir yapisma i¢in her iki
parcay1 ylizey kismindan kagit bir
bantla birbirine gerdirerek
baglayiniz.




KONTROL LIiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandigimiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

Ses tablosu yapmak i¢in kullanacaginiz aga¢ malzemeyi sectiniz mi?

Olgiilendirilmesini yaptmiz mi?

Ses tablosunu olusturan iki pargay1 alistirarak yapistirdiniz mi?

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.

Kendinizi yeterli goérmiiyorsanmiz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme™ye geginiz.

10



Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yazimz.

() Ses tablosunda genellikle kéknar ve ladin agaci kullanilir.

(' ) Ses tablosu tek bir par¢adan olusur.

() Kéknar nemli ortamlarda ¢abuk ¢iirliyen dayaniksiz bir agagtir.
() Ses tablosunun 6lcilerini yaptigimiz tekneden ¢ikarabiliriz.

(' ) Ses tablosunu alistirirken planya denilen rendeyi kullaniriz.

© o~ w DN PP

() Rende tiginin bilenmis olmasti, rende yaparken aga¢ malzemenin kirilmasina yol

acar.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiiniz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.

11



OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda uygun ortam ve donanim saglandiginda teknigine uygun olarak
tambur ses tablosunu tekneye yapistirabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Ses tablosunun tekneye montajinda hangi tutkallar kullamilmalidir? Bu
tutkallarin tamburun sesi Uzerindeki etkilerini arastiriniz.
»  Ses tablosunun tekneye montesinde hangi tiir birlestirme ¢esitleri kullanilir?

Aragtiriniz.

2. SES TABLOSU MONTAJI

2.1. Ses Tablosunun Tekneye Gore Markalanmasi

Ses tablosunu markalarken hazirladigimiz tekneden faydalaniriz. Teknemizi,
yapigtirarak hazirladigimiz ses tablosunun Uzerine ters gevirerek teknenin disindan ¢izeriz.
Bu markalamay1 yaparken dikkat etmemiz gereken sey Ses tablosu iki pargadan olustugu i¢in
teknemizin orta kismini ses tablomuzun orta kismina getirmektir. Bdylece iki parcadan
olugan ses tablosu tekneye yapistirildiginda tam merkezden yapigmis olacaktir. Bunu
saglamak i¢in Resim 2.1’de goriildiigi gibi ses tablosunun tam ortasindan bir kagit bant
yapistirtlir. Bu bantlama islemi ayni zamanda tekne i¢in merkezi saglayabilmek ve ses
tablasinin fazlaliklarini traslarken yapistirdigimiz yerin tekrar ikiye bélinmesini engellemek
icin gereklidir.

Resim 2.1: Ses tablosunun ortadan bantlanmasi

12



2.2. Fazlahklarin Traslanmasi

Markalamay1 yaptiktan sonra ses tablosunun fazlaliklarini almaya baslariz.
Fazlaliklarin1 ¢alisma bigagimizi kullanarak markaladigimiz ¢izginin 1-1,5 mm digindan
diizgiin bir sekilde aliriz.

Resim 2.2: Ses tablosunun fazlahklarinin alinmasi

2.3. Ses Tablosunun Tekneye Tutkallanmasi

Hazirladigimiz  ses tablosunu tekneye sicak tutkal yardimiyla yapistirinz.
Yapistirmadan hemen sonra kagit bant ya da selobantlarla siki sikiya tekneye yapistirilir.

Ses tablosunun tekneye monte edilmesinde en énemli faktor, ylzeyde bulunan ve
iceriye dogru olusturulacak olan ¢okintiddr. Ses tablosu, tekneye diiz olarak yapistirilmaz.
Teknenin arka kismunda, teknenin i¢ine dogru bir ¢okiintii olusturulur. Bu ¢okiintli igin
yapimcilarin  kullandigr degisik yontemler mevcuttur. Cokiintii olusturulurken tekne
kenarinda yapigsmamalar, kalkmalar olusacaktir. Bu normaldir ¢iinkii tekne ortasinda bir
¢okiintli olusturmaya ¢alisirken kenarlar tekneden kurtulup havaya dogru kalkacaktir. Bunu
dengeleyebilmek icin tekne kenarlarina parga parca sicak tutkal strerek ses tablosu kisim
kisim yapistirilmalidir. Boylece teknenin biitiiniinde ses tablosunun yapismasini saglariz.
Kuruma gergeklestiginde ses tablomuzun tekneye yapistigim ve ¢okiintiiniin de
kendiliginden olustugunu goriiriiz.

13



Resim 2.4: Tekneye kirlangickuyrugu agma

2.4. Temizlenmesi

Ses tablosunu teknemizin sablonuna goére 1-1,5 mm disindan galigma bigcagimizla
traglayarak olusturmustuk. Ses tablosunu tekneye yapistirdiktan sonra bu fazlalig1 yine avug
ici rendelerin yardimiyla temizleriz. Kabasini rendeyle aldiktan sonra tekneye gore
alistirmasini da zimpara kullanarak tamamlariz.

14



Resim 2.5: Ses tablosunun fazlahklar

2.5.Kenar Filatosunun Yapistirilmasi

Ses tablosu temizlendikten sonra etrafina kenar filatosu denilen ince, 1 mm
kalinliginda, 5 mm genisliginde, teknede kullandigimiz aga¢ malzemeye uygun bir agag
malzemeyle ya da armoni yapilabilecek bir agagla doniiliir.

Bu islem ayni1 pervaz gibi tekne ile ses tablosunun yanini kapatarak ses tablosunun
kenardan kalinligin1 gérmemizi engeller. Kenar filatosu da yapistirilip konulduktan sonra her
iki tarafi sifirlanir ve ortada bombe birakilir. “D” seklinde yarim yuvarlak bir goriintii
olusturur.

nial

Resim 2.6: Kenar filatosunun gérinima

15



Tambur ses tablosunu tekneye yapistiriniz.

Islem Basamaklar Oneriler

» Ses tablosunu tekneye gore
markalayiniz (Resim 2.4).

» Ses tablosunu sablondan veya direk
yaptigimiz tekneden markalamasini
yapabilirsiniz.

» Markalamada dikkat etmeniz gereken ses
tablosunun merkezi ile teknenin
merkezinin birbirine denk gelmesidir.
Bunu saglamak i¢in ses tablosunun tam
merkezinden gegen bir kdgit bant
yapistirarak isaretleyiniz. Ayni isaretlemeyi
tekne tizerinde sap1 baz alarak merkezden
isaretleyiniz.

» Fazlaliklarini traglayarak aliniz.

» Markalama ¢izginizi 1 — 1,5 mm disindan
calisma bigaginizla ses tablosunun
fazlaliklarini aliniz.

» Calisma bigagi kullanirken serbest elle ses
tablosunu tutacagimiz i¢in gerekli is
giivenligi dnlemlerini almay1 unutmayiniz.
Gerekirse uzun ve zahmetli bir is olmasina
ragmen kalip yaparak fazlaliklart
alabilirsiniz.

» Yapacagniz fazlaliklari alma iglemi is
glivenligi agisindan risk tagidigi i¢in bu
riski azaltma ag¢isindan ¢aligma bigaginizin
yeni bilenmis ve keskin olmasina dikkat
ediniz.

» Gerekirse bir arkadasinizdan yardim aliniz.

16



Islem Basamaklar

Oneriler

» Ses tablosunu tekneye yapistiriniz.

iﬁ\\ﬁ

D |

Ses tablosunu tekneye sicak tutkalla
yapistiriniz.

Ses tablosunu bir anda bittinuyle
yapistiramazsiniz. Bu sebeple boliim
bolim yapistiriniz. Bir bolumu
yapistirdiktan sonra ilerleyen kisimlara
geciniz.

Boliim boliim yapistirma yaparken sicak
tutkalimizin 6zelligini kaybetmemesini
saglayacak onlemleri aliniz.
Tutkallama islemi bittikten sonra tutkal
kabi ve fircalarinizi temizlemeyi
unutmayiniz.

Ses tablosunu yapistirirken en dnemli
olay, ses tablosunda tekneye dogru bir
¢okiintii olusturabilmektir.

» Ses tablosunu tekneye yapistirdiktan
sonra markalamada biraktigimz 1-1,5
mm fazlalig1 temizleyiniz.

Yapistirma islemi bittikten sonra
fazlaliklar1 parmak rendelerle alabilirsiniz.
Parmak rendenin bilenmis ve keskin
olmasina dzen gosteriniz.

Son noktaya kadar temizligi parmak rende
ile yapmayniz. Tekneye cok
yaklagtiginizda zimpara kullanarak
tekneyi uygun hale getiriniz.
Zimparalama yaparken ¢izik yapmayacak
su zimparasi kullaniniz.

17




» Kenar filatolarini yapistiriniz.

» Kenar filatosunun yapilis amaci yandan

» Kenar filatosunu 1 mm kalinliginda, 5 mm

» Kenar filatosunu “D” bi¢iminde yapilir.

bakildiginda ses tablosunun kalinligim
gérmemek ve ses tablosuna mukavemet
saglamaktir,

genisliginde yapilir.

18



KONTROL LIiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandigimiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1. Ses tablosunu tekneye gore markaladiniz mi?

2. Fazlaliklar tragladiniz mi?

3.  Ses tablosunu tekneye tutkalladiniz mi1?

4.  Fazlaliklarini temizlediniz mi?

5. Kenar filatosunu yapistirdiniz m?

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.

Kendinizi yeterli goérmiiyorsaniz O6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢gme ve Degerlendirme”’ye geginiz.

19



Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yazimz.

1 () Ses tablosunu yaptigimiz tekneye goére markalariz.

2 () Ses tablosunu yapistirirken akrilik bazli endiistriyel yapistiricilar kullaniriz.

3. (' ) Ses tablosunu dogru yapistirabilmek i¢in boliim boliim yapistirma yapariz.

4 () Ses tablosunun iyi ses ¢ikarabilmesi i¢in yapistirma esnasinda ses tablosunun
lizerinde ¢okme olusturulur.

5. (' ) Ses tablosunun fazlaliklarini temizlerken sistire kullanabiliriz.

DEGERLENDIRME

Cevaplariniz1 cevap anahtariyla karsilastiriiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin timii dogru ise “Modiil Degerlendirme”ye geciniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Bu modiil kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadigimiz beceriler i¢cin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Tambur ses tablosunu hazirlayarak yapistiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
A-Ses Tablosu
1. Ses tablosunu 6lgilendirdiniz mi?
2. Iki pargay1 birbirine yapistirdiniz mi?
B- Ses Tablosunun Montaj1
Ses tablosunu tekneye gore markaladiniz mi?

3.
4.  Fazlaliklarini trasladiniz mi?

5.  Ses tablosunu tekneye tutkalladiniz mi?
6.

Fazlaliklarim temizlediniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsamz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimz
“Evet” ise bir sonraki modiile gegmek i¢in 6gretmeninize basvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

>_

OGRENME FAALIYETI- 1'NiN CEVAP ANAHTARI

Dogru

Yanlis

Dogru

Dogru

Dogru

SR ESI RN L

Yanlis

OGRENME FAALIYETI- 2’NiN CEVAP ANAHTARI

Dogru

Y anhs

Dogru

Dogru

SEESIE N L

Dogru
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—( KAYNAKGA )—

> ACIN Cafer, Tambur Yapim Sanat, istanbul, 2004.
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