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ACIKLAMALAR

ALAN Miizik Aletleri Yapim
DAL/MESLEK Mizraph Sanat Miizigi Enstriitmanlar1 Yapim
MODULUN ADI Tambur Ust Yiizey Islem ve Ayarlar
MODULUN TANIMI Tambyr st yiizey 1slemv V?vayal’larl ileilgili .ggrekll bilgi ve
becerilerin kazandirildig1 6grenme materyalidir.
SURE 40/32
ON KOSUL Tambur eklentilerinin yapimi modiiliinii basarmis olmak
YETERLIK Tambur st yiizey islem ve ayarlarimi yapmak
Genel Amag
Gerekli atolye ortam ve donanimlart saglandiginda teknigine
uygun olarak tambur iist yiizey islem ve ayarlarini
yapabileceksiniz.
MODULUN AMACI
Amaclar
1. Tambur iist yiizey islemlerini yapabileceksiniz.
2. Tambur perdelerini baglayabileceksiniz.
3. Tambur aksesuar ve genel ayarlarin1 yapabileceksiniz.
L . Ortam: Enstriiman yapimi atolyesi
EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE Donanim: Tambur proje, sablon ve yapim kataloglari, serit
DONANIMLARI testere, calisma bigagi, iskence, el zimparasi ve zimpara
makinesi, list yiizey ara¢ geregleri ve diger malzemeler vb.
Modiil ig¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
verilen 6l¢me araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
.. Ogretmen, modiil sonunda 6lgme araci (¢oktan se¢meli test,
OLgME VE dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)
DEGERLENDIRME kullanarak modiil uygulamalari ile kazandiginiz bilgi ve
becerileri olgerek sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Bu modiil, Miizik Aletleri Yapimi alaninda Mizrapli Sanat Miizigi dalinda, telli
calgilarimizdan olan tamburun {ist yiizey islemleri, perdelerin baglanmasi ve genel
ayarlarinin yapilmasi konularim1 kapsamaktadir. Onceki modiillerimizde tambur yapimiyla
ilgili bilgileri aldik ve bunlar1 yaptigimiz tambur {izerinde uyguladik. Bu son modiiliimiizde
arttk tamburumuzu tamamlayacagiz.

Ust yiizey uygulamasi yapilmamis bir enstriiman, yarim kalnus bir enstriimandir. Ust
yiizey islemleri, perde baglama ve ayarlarimin yapilmasi tambura son seklini verecek ve ses
karakterini belirleyecektir. Tamburu yaparken meydana gelen hatalar ve arizalari bu
calismada giderebileceksiniz.

Biiyiik ¢aba ve Ozenle bu asamaya getirmis oldugunuz tamburunuzun son islem ve
ayarlarini da en giizel sekilde yapacak ve basari ile tamamladiginiz bu modiiliin miikafatini,
elinizdeki tamburun ¢ikaracagi hos sesin sizde yarattig1 hazzi duyarak alacaksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda uygun ortam ve gerekli donanim saglandiginda teknigine uygun
olarak tambur iist yiizey islemlerini yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

>
>

Yapacaginiz list yiizey islemlerinin 6zellikleri i¢in 6n arastirma yapiniz.

Ust vyiizey islemlerinin cesitlerini ve bu islemlerde hangi malzemelerin
kullanildigim aragtiriniz.

Bu malzemeleri nereden temin edebileceginizi arastiriniz.

Kullanilan st yiizey islemleri malzemelerinin hangi 06zelliklerde olmasi
gerektigini arastiriniz.

Arastirma islemleri igin Internet ortami ve miizik aletlerinin yapildig: atélyeleri
gezmeniz gerekmektedir.

Kazanmis oldugunuz bilgi ve deneyimleri rapor halinde sunarak

arkadaslarinizla paylaginiz.

D g

Resim 1.1: Lutiyer Hulusi Babalik tarafindan iist yiizey islemi yapilmis tambur



1. UST YUZEY ISLEMLERI

Biitiin enstriimanlarda oldugu gibi tamburu da dis etkilerden korumak ve géze hos
gbriinmesini saglayarak estetik degerini artirmak igin iist yiizey islemleri uygulanir. Ust
yilizey islemleri icin degisik oOzelliklerde cila malzemeleri kullanilir. Yapilacak iist yiizey
islemlerinin tamburun ses kalitesini etkilememesine dikkat edilmesi gerekir. Enstriiman ne
kadar iyi yapilirsa yapilsin, iist yiizey islemleri dogru ve uygun malzemelerle yapilmamissa o
enstriiman degerli sayilmaz. Hatta iyi yapilmis bir enstriiman koti bir st yiizey
goriiniimiiyle daha degersiz hale gelebilir.

1.1. Vernik Cesitleri ve Ozellikleri

Tambur yapiminda farkli yapilarda cila kullanilabilir. Tambur cilas1 olarak
kullanilabilecek cilalar asagidaki sekilde gruplandirilir:

>

Polyester vernik: Ham gereci alkid yapay reginedir. Alkid regine veya
polyester regine, karboksilli asitlerle ¢ok degerli alkollerin kimyasal bilesigidir.
Iki elemanl1 bir verniktir. Birinci eleman1, doymamis polyester recinesinin strol
icindeki eriyigidir. Ikinci eleman, sertlestirici adi verilen organik peroksittir.
Olusan kalin vernik katmani, mekanik ve kimyasal etkilere karsi ¢ok
dayanaklidir. Polyester verniklere tepkime vernikleri de denilir. Vernik
filmlerinin kurumasi1 kendini meydana getiren elemanlarin kimyasal
tepkimelerine baglidir.

Tepkime siiresini kisaltmak igin vernige hizlandirict adi verilen bir eleman da
katilir. Yalniz basina vernikte 6nemli bir degisiklik yapmaz. Fakat sertlestirici
konulan vernikteki kimyasal tepkimeyi hizlandirir.

Polyester vernik, filmlerindeki hatalarin onarilma kolayligi vernigin degerli
tstiinliiklerinden biridir. Vernigin yaklagik %94’ katman haline gelir.
Siiriildigii gerece yapigsma giiciiyle agaca gore ayarlanabilen esnekligiyle yapay
recgine gereglerini aratmayan sert ve dayanikli filmiyle iistiin 6zellikler gosteren
bir verniktir. Siirtinmeye dayanikli olmasi gereken agacin verniklenmesinde
olumlu sonug verir. Ancak vurulmaya ¢ok duyarhdir. Kolay kirilir.

o Hazirlama ve uygulamasi: Piiskiirtme ve dokme yontemiyle ise siirtiliir.
En basit uygulama yontemi, vernigin dogrudan ise dokiilmesidir. Vernik
dokiilecek isin kenarina kagit bant cekerek kenarlardan akmasini
engelleriz. Su terazi Olgiiliip yatay olarak yerlestirilir. Hizlandiricr 1:10
oraninda sertlestirici ile karigtirilan vernik ise dokiiliir. Bir agag¢ spatula
ile hava kabarcigi yapmayacak bigimde dagitilir. Akiskan bir sivi olan
polyester vernik, yiizeyde dengeli ve diizgiin katman yapacak sekilde
yayilir. Dikkat edilecek nokta, havanin ve agacin kuru ve nemsiz
olmasidir. Gerekirse vernik siiriilecek yiizey onceden 1sitilabilir. 10-30
dakika iginde akigkanligi azalir. Calisan atdlyenin sicakligi (Olmasi
gereken 20 °C’dir.), vernikteki kimyasal tepkimeyi hizlandirir. Ortam



sogursa tepkime siiresi uzar. Vernik iki defada dokiilebilir. iki defada
dokiilen vernikte daha kaliteli bir vernik filmi elde edilir.

Ikinci ydntem, tabanca ile piiskiirtmedir. Vernik firesi %30-50 oraminda degisir.
Polyester vernik piskiirtmede kullanilan tabancamin u¢ agikligi 1,8-2 mm olmalidir.
Piiskiirtme basinct 1,5-2 atmosfere ayarlanmali ve tabanca isten 25-30 cm uzakta
tutulmalidir. Bir defada siiriilebilir. Istenirse yine kenarlar bantlanabilir.

Polyester vernik, zimparalama, yani asindirma yontemi ile parlatilir. Vernik filmi
parlatilmak iizere diizeltilirken asindirilir, inceltilir. Zimpara sertligine 10 saat kurutulunca
ulasilir. Kuruyan ve yeterli sertlige ulasan vernik filmindeki gézenek ¢okiintiileri ve yiizeysel
girinti, cikintilar zimparalanarak giderilir. Kaba zimparalama 180 numara ile yapilir.
Zimparalama boy yoniinde yapilmalidir. Tamamen diizeltilen yiizey, yar1 mat bir goriiniis
kazanir. Son parlatma, 6zel polyester pastasi ile yapilir. Parlatma sivisindaki silikonlu yaglar,
yiizeyi hem parlatir hem de neme kars1 dayaniklik kazandirir.

>

Seliilozik vernik: Ugucu olmayan yani katman yapan gereglerle ugucu olan
eritici, inceltici sivilardan olusan bir gerectir. Yaklasik %25-35’lik boliimii
stiriildiigii yiizeyde katman haline gelir. Katman yapan bolimii nitroseliiloz,
recineler ve yumusaticilardan olusur. Geri kalan %65-75’1ik bolimii eritici
inceltici sivilardir. Enstriimana siiriilen vernikten buharlasarak ayrilir. Kuruma
olay1r fizikseldir. Katmanin kurumasi ve sertlesmesi, kimyasal bir tepkimeye
bagh degildir. Vernigi olusturan gerecglerde de kimyasal bir degisme olmaz. Bu
yiizden kurumus bir seliilozik vernik filmi tizerine yeni siiriilen vernik eskisini
etkiler. Filmin {izerini yumusatir. Ust iiste siiriilen vernik katlar1 arasinda tam
kaynagma biitiinlesme olur. Normal sartlarda havada kurur. Tirnak sertliginde,
esnek bir film katmani yapar. Isiya oldukg¢a dayaniklidir. Seliilozik vernik, filmi
stirtiinme ile gittikce parlar ve sertlesir.

o Hazirlanmasi ve uygulanmasi: Kullanma amacina gore degisik 6zellikte

seliilozik vernikler bulunmaktadir. Biitiin tekniklerle yilizeye (cila topu,
firca, tabanca, rulo vb.) siiriilebilir. Piskiirtme tabancasi ile c¢alisirken
gerekli basing 2-3 atmosferdir. Tabanca u¢ acgikhg 1,5 — 1,8 mm
olmalidir.
Kisa siirede kururlar. 20 °C ve %65 nemli havada, siiriiliis kalinligina
gore 20-30 dakikada kurur. Astar ve dolgu vernikler 20 dakikada kurur.
Dolgu veya astar vernik adi ile piyasada satilan vernikler, mat ve parlak
vernikten dnce agacin gozeneklerini doldurmak i¢in kullanilir. Boylece
mat ve parlak vernik sivist i¢in saglam, diizgiin bir altyap1 olusturur.
Vernik sivisinin agag¢ tarafindan gereksiz emilmesini Onler. Seliilozik
dolgu verniklerinde kuruma siiresi 20 °C’de 10-15 dakikadir.
Zimparalanacak sertlige ulasabilmesi i¢in 30-60 dakika kurutulur. Dolgu
verniginin i¢inde recine olmadigindan kolayca zimparalanir ve diizeltilir.
Parlak vernik kullanacaksak katlar aras1 zimpara yapilirken dolgu vernigi
tozlarimi temizlemeye gerek yoktur. Sonra atilan vernigin tineri, tozlar
eritip dolu katin1 kalinlastirir. Mat vernik atacaksak tozlar1 temizlememiz
ylizeyin dengeli ve diizgiin goriintisiinii bozar.



Gomalak cilasi: Bir tiir dogal regine olan gomalagin cila topu yardimiyla
stiriilerek aga¢ yiizeyinde olusturdugu koruyucu parlak katmana, gomalak cilasi
denir. Islemde kullanilan sivi, cila eriyigidir. Islemin adi cila yapmak veya
cilalamaktir. Elle yapilir ve zaman alir. Ozel bilgi ve beceriyi gerektirir.

Bitkisel ve hayvansal bir triindiir. Hindistan’da yaprak bitine benzeyen bir
bocegin c¢ikardigr salgidan elde edilir. Gida olarak agacin 6z suyunu emer.
Sindirim sirasinda regineye doniigiir. Bocek bir siire sonra kendi salgisi ve
agacin salgiladigi 6zsu i¢inde kaybolur, oOrtiiliir. Kabuk halinde sertlesir.
Kalinligt 1 cm’ye kadar ¢ikan kabuk, agacin veya ¢alinin dibini kaplar. Bu
kabuk ham gomalaktir. Birtakim islemlerden sonra kullanilacak sekilde satilir.
Rengine gore fiyatlanir. Beyaz olani en pahalisidir.

Gomalak agag tizerinde diger biitiin iist ylizey gereglerinden daha rahat uyum

saglayan bir film katmani olusturur. Agacin caligsmasina, sekil degistirmesine

uyar. Catlamaz ve vyiizeyden ayrilmaz. Piskiirtme seliilozik vernikleri
uretilirken katki gereci olarak gomalaktan yararlanilir. Bdoylece seliilozik
vernigin ozelligi gelistirilir.

o Hazirlama ve uygulamasi: Diger enstriimanlarda oldugu gibi tamburda

da en ¢ok kullanilan iist yiizey ¢esidir. Dort ¢esit gomalak cila vardir. En
cok beyaz ve sari olan tiirleri tercih edilir. Agacin cinsine gore
kullanacagimiz gomalagi segeriz. Koyu renk agaglarda beyaz, agik renk
agaclarda ise sar1 gomalak kullanilir. Cam sisede hazirlanir. Alkolle ve
mavi ispirto ile eritilip 24 saat bekletildikten sonra kullanima hazir hale
gelir. Bekleme siiresi ne kadar uzun olursa gomalak cila o kadar iyi olur.
Bir litre alkole, 100 gram gomalak konularak eritilir.
Hazirlanan gomalak cilasi, cila topuyla dairesel hareketlerle tatbik edilir.
Keten bezin igine bir miktar pamugun konulup top bi¢imine getirilmesi
ile hazirlanir. Pamuk olarak seyrek dokulu ve emdigi cilay1 tekrar yiizeye
verebilecek bir pamuk kullanilmalidir. Cila topu hazirlandiktan sonra
cilanin tatbikine gegcilir.

1.2. Ust Yiizey islemlerine Hazirlama

>

Perdahin amaci ve 6nemi: Enstriimanin giizel goriinmesi, siiphesiz biiyiik
Olciide tist yiizey islemlerinin yapilisina baglidir. Ancak {ist yiizey islemlerinde
basar1, sadece boya ve vernik yapanlarin bilgi ve yetenegine bagli degildir.
Kurutma, depolama, makine, montaj gibi boliimlerde meydana gelen biitiin
hatalar iist yiizey islemlerini etkiler. O halde parca se¢iminden baglamak iizere
biitiin ¢aligmalarda, {ist yiizey islemlerinde bozucu sonug yaratacak hatalardan
sakinmak gerekir.

Kisaca perdah diye isimlendirilen rendeleme, sistireleme, zimparalama ve
yeniden zimparalama gibi islemlerin amaci;

o Yiizeyi temizlemek,
. Yiizeyi diizeltmek,



. Yiizeyi, Ust ylizey islemlerinde kullanilan geregleri esit ve hatasiz
uygulayacak hale getirmektir.

Rendeleme ve sistireleme: Testere ile kesilen agacin damari, deseni belirsizdir.
Ancak tamamen diizeltilen ve biitiin piiriizleri giderilen agacta, dogal goriintii ve
giizellik iizerindeki donukluktan kurtulur. Kesme etkisi ile yiizeyden esit
kalinlikta ve koparmadan talas c¢ikaran perdah rendesi, en iyi perdah
rendelerinden biridir. Iyi bilenmemis, kapagi tam oturmamis tigla talas
cikartilabilir ama boya ve vernige uygun bir yiizey hazirlanamaz. Perdah
rendesi ile ylizey tamamen diizeltilemez. Rende tabanindan taskin durumda is
goren t1g, yiizeyde genis kanallar agar. Kanallar arasinda g¢ikintilar vardir ve
giderilmesi gerekir.

Sistirenin boyu ve c¢aligma sistemi, yiizeyi istenilen diizgiinliige getirebilir.
Sistire, en basit goriiniiglii fakat bilenmesi ve kullanilmasi en ¢ok dikkat
isteyenidir. Egilip biikiilen, pasl, ¢izgili, agz1 diizgiin olmayan sistireler, yiizeyi
kazir ama istenilen diizeltmeyi yapamaz. Kollu sistire de 6énemli bir perdah
aracidir. Temiz, bakimli, iyi bilenmis ve ayarlanmis kollu sistire ile diizenli
caligilirsa sonug basarili olur.

Perdah rendesi ve sistire, genellikle elyaf boyu yoniinde siiriiliir. En temiz yiizey
bu yonde caligilarak elde edilebilir. Sistirelemede 6nemli konulardan birisi de
igne yaprakli yumusak agaglarin sistire ile kazinmamasidir. Yumusak
ozellikteki ahsap sistire yapilmadan dogrudan zimparalanarak diizeltilir.

Zimparalama: Zimparalamanin amaci, rende ve Sistirenin  yaptig,
kacinilamayan yiizeysel bozukluklar1 gidermektir. Yiizeydeki son girinti ve
¢ikintilar ancak zimparalama ile giderilebilir.

o Zimpara tiirleri: Zimparada aranan en onemli o6zellik, agacin sert ve
yumusak bdliimlerini, dengeli ve esit Ol¢lide asindirmasidir. Zimpara
tanecikleri yiizeye dengeli dagilmali, tane biyiiklikleri ve ozellikleri
farkli olmamalidir. Aksi takdirde yiizeyde derin ¢izgiler meydana gelir.
Cizgilerin giderilmesi de zordur. Zimpara, agactan ¢ikan tozla, recine
birikintilerle hemen dolmamali ve uzun zaman gozenekli kalabilmelidir.
Taneciklerin arasina sikisan tozlar, siirtiinme etkisi ile sertlesir. Yiizeyi
cizip ezmeye baslar. Zimparalama 6zelligi, taneciklerin sertligine, kesici
uglarinin keskinligine baghdir.

Elde yapilan basit isler icin kagith Seylan tas1 zimparasi, 1slak
zimparalama i¢in su, gaz yagi, neft yagi gibi sivilara dayanikl, ozel
kagida yapistirilmis elektrokoruma tanecikli zimpara, bana ve silindir
zimpara makinelerde, kopmaya dayanikli, 6zel kagith veya bezli zimpara
kullanilir. Sert agaglarin zimparalanmasinda, elektrokoruma tanecikli
zimpara, uzun siire bozulmadan dayanir. Ustiin kaliteli zimpara, uzun
stire kullanilmasi, temiz ve kaliteli is yapmas1 bakimindan, en ekonomik
olanidir. 40-280 numarali zimparalar agacin perdah edilmesinde, 320—
600 numaral1 zimparalar, vernikli yilizeylerin diizeltilmesinde kullanilir.



o Zimparalama islemi: Agacin diizgiin ve dengeli zimparalanmasi,
dokularmin ezilmemesine baglidir. Normal basingta, tanecikleri agaci
kesmeyen zimpara korlenmistir. Kor zimpara ile ¢alismaya devam etmek
amact ile basinci artirmak yanligtir. Basingla ezilen agacin dokulari,
sonraki 1slanmalarda kabarir. Diizgiin goriinen yiizey bozulur.

[k zimparalama, ¢ogunlukla 40-80 numarali zimparalarla yapilir. Yagh
boya veya renkli ortiilii boya yapilacak isler de 40-80 numara ile elyafa
dik zimparalanabilir. Elyafa dik zimparalanan isler, su boyalar1 veya
kimyasal boyalarla boyaninca, basta belirsiz olan zimpara ¢izgileri, koyu
cizgiler halinde goriiliir. Zimparalanan iste, zimparanin ise siirtiinme
alaninin biiytklik ya da kiigiikliigii, yiizeyin goriiniisiinii ve kalitesini
etkiler. Yiizeyin c¢izgi halinde bir siirtiinme alaninda zimparalanmasi,
belirli ¢izgilerin olusmasina yol agar.

Zimpara tozlarmin fircalanmasi: Agacin boya ve vernige hazirlanmasinda,
onemi bazen kiigiimsenen bir yardimci islem vardir. Ozellikle genis yaprakli
agaclarda unutulmamasi gereken bu Onemli islem, zimparalanmis islerin
firgalanmasidir.  Agacin  yiizeyi biylite¢le incelendiginde, gbézenek ve
bosluklarin ¢oklugu dikkat ¢eker. iri gdzenekli agaclarda durum daha da
belirgindir. Ayni aga¢ zimparalandiktan sonra incelenirse gozeneklerin ¢ukurlar
halinde olmadig1 ve doldugu gériiliir. ince tellerden veya ince bitkisel tellerden
hazirlanmig bir firga ile yiizey firgalanirsa gozenekler yeniden ve bosluklar
halinde goriiliir. Firgalanmayan yiizeyde, sikismig bir halde go6zenekleri
dolduran toz, boya sivisini iter. Firca veya siingerle boyanacak islerde kalacak
biraz toz, 6nemli hataya yol agmayabilir. Piiskiirtme boyamada ise tozlarin
temizlenmesi mutlaka ve Ozenle yapilmalidir. Basingli hava piiskiirterekten
ylizeydeki zimpara tozlar1 temizlenebilir. Ancak tozlarin giiclii bir sekilde
emilerek alinmasi daha giivenilir bir ydontemdir.

1.3. Gerekli Yerlerinin Tamir Edilmesi

Ne kadar dikkatli ¢alisilirsa calisilsin enstriiman yapiminin ek yerlerinde, filato
birlestirmelerinde vb. yerlerde kiigiik hatalar bulunabilir. Bu hatalar1 gidermek amaciyla
yaptigimiz enstriimanda, kullandigimiz malzeme ve iist ylizey gerecinin cinsine gore onarma
macunlari hazirlariz. Bu onarma macunlarini gruplandiracak olursak;

>

Basaga¢ macunu: Onarilacak agacin cinsinde veya en yakin renkte agaclar
hazirlanir. Bag tarafi rendelenen agag, diiz kalemle kazmir. Cikan ince talas,
sulu gliten tutkali ile macun héaline getirilir. Ayni macun, aga¢ basinin
sistirelenmesiyle ¢ikarilan talagla da hazirlanabilir. Ancak tutkal olarak
kesinlikle plastik tutkal kullanilmamasi gerekir. Macunu ¢ok koyu veya sulu
tutkalla hazirlamak hatadir. Macun, tutkal 6zelligi gosterir ve saglamlik elde
edilemez. Sicak tutkalla hazirlandigi i¢in macun yapistirma giiciinii
kaybetmeden kullanmak gerekir.

Vernikli aga¢c macunu: Zimparalanarak elde edilen aga¢ tozu, uygun dolgu
gereclerini inceltmis seliilozik vernikle karistirarak hazirlanir. Porselen topragi
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(kaolin) macuna yayilma 6zelligi verdiginden macuna katilir. Renklendirmek
icin elenmis kurutulmus toprak boyalardan faydalanilir. Zamanla koyulasan
macunu yumusatmak igin seliilozik tiner konulur. isleri boyadiktan sonra uygun
renkte macunla onarmak daha olumlu sonug¢ verir. Onarilacak yer, macunun
hazirlanmasinda kullanilan seliilozik tinerle nemlendirilirse agaca yapisma giicti
artirilmis olur. Macun, spatula ile bastirilarak onarilacak yere doldurulur.
Kurumaya birakilir.

»  Gomalak macunu: Gomalak, ince bir beze konularak sicak suda yumusatilir.
Temiz Dbir tahta {izerinde yuvarlatilarak macun c¢ubuklari haline getirilir.
Gomalak isitilmis bir demirle aliir. Elektrikle 1sitilan macun spatulasi
calismay1 kolaylastirir. Sicak demir iizerinde biraz bekletilen macun yumusar.
Yumusamis halde, onarilacak yere bastirilir. Soguyan ve gerektigi kadar
bekletilen macun sertlesir. Fazlasi diiz kalemle alinir ve zzmparalanir. Gomalak
macununun yakilarak onarilacak yere damlatilmasi dogru degildir. Yanan
gomalak, koyu renkli ve kirilgan olur.

1.4. Kaba Zimpara ve Genel Temizligin Yapilmasi

Macunla onarilan enstriiman, macun yapilan yer iyice kuruduktan sonra diiz kalemle
kazinir ve daha sonra zimparalanarak diizeltilir. Enstriimanin diger yerlerini, 40-80 numarali
zimparalarla zimparalayarak temizligine baslariz. Elde zzimparalama; genelde thlamur, kavak
gibi agaclarin altina mantar yapistirilmis takozlarla yapilir. Zimparalanacak bdlgenin
formuna uygun 6zel takoz veya aparatlar yapilir, zzimparalanir. Zimparalamada énemli olan
uygulanacak olan basingtir. Agacin diizgiin ve dengeli zimparalanmasi, dokularinin
ezilmemesine baghdir. Cok kuvvetle bastirmamak gerekir. Basingla ezilen agacin dokulari,
sonraki 1slanmalarla kabarir. Diizgiin goriinen yiizey bozulur.

1.5. Lif Kabarmasi icin Nemli Bezle Islatilmasi

Tutkallamasi bitirilmis, tamirat1 yapilmis tamburun kaba zimparalamasi yapildiktan
sonra, Uist yiizey islemlerine devam edebilmek i¢in 1slatilmas1 gerekir.

Islatilma yapilmasinin nedeni, zimparalama yaparken yanlis uygulanan basingla ezilen
agacin dokularimi kabartarak diizeltmektir. Eger bu 1slatmay1 kaba zimparalamadan sonra
yapmazsak boya ve vernik sivilarinin yapacagi elyaf kabarikligini, bu islemler bittikten sonra
gidermek glictiir. Boya ve vernik sivisinin kabarttigi dokular, diizeltme amaciyla
zimparalanirsa asman yerlerde boyanmamis ve verniklenmemis noktalar halinde renk
farkliliklart olusur. Bu durum ancak yiizeyin Onceden islatilip kuruduktan sonra
zimparalanmas1 yoluyla 6nlenebilir.



1.6. Ince Zimpara Yapilmasi

Islatilmast yapilan tamburun, ince zimparalama iglemine gegilir. Islatilan yiizeyin
yeteri kadar kurumadan zimparalanmasi veya kor zimpara ile zzimparalanmasi hatalidir.
Kabaran dokularin nemli oldugu asinmaz fakat ezilir. Sonradan nemli bir ortama gelince
yeniden kabarir. Kor zimpara ile ¢alisildigi zaman da ayni1 sakinca kendini gosterir. Islatilan
yilizeyin kuruma siiresi 8-24 saat arasinda degisir. Siireyi kisaltma gerekliligi varsa ¢abuk
buharlasan sivilarla (6rnegin ispirto ile) yiizeyi kabartmak miimkiindiir.

Kabartilan ve yeterince kurutulan yiizey, 0 veya 100-120 numara zimpara ile
zimparalanir. Son zimparalamada fazla bastirmak, sert takoz kullanmak, ayn1 yeri uzun siire
zimparalamak, kor zimpara kullanmak zarar verir.

1.7. Dolgu Vernigi ve Zimpara Yapilmasi

Dolgu verniginin yapilma nedeni, siirildiigii yiizeylerdeki agacin gozeneklerini
doldurma o6zelligine sahip olmasidir. Agacin gozeneklerini doldurarak dis etkilere karsi
(rutubet, nem vb.) agact korur. Son kat vernige gore biraz daha koyu kivamdadir. Rengi
bulanik goriiniimdedir. Depoda uzun siire bekleyen dolgu verniklerinde, dolgu gereci olan
parcaciklar dibe ¢oker. Bu nedenle kullanima baslamadan 6nce dolgu vernigi temiz bir
cubukla dikkatlice homojen hale gelinceye kadar karistirildiktan sonra kullanilir.

Dolgu vernigi olarak kullanacagimiz son kat malzemeye gore seliilozik veya sentetik
dolgu vernigi kullanilir. Bu vernikleri firga ya da piiskiirtme tabancalariyla kullanabilmek
icin inceltici sivilar kullanmak gerekir. Bu da tinerdir. Vernik katmani kururken inceltici
stvilar genellikle buharlagir.

1.8. Son Kat Cilanin Yapimi

Dolgu vernigi ve zimparasi yapilan enstriiman, artik son kat cila yapimina hazir hale
gelmistir. Bu ana kadar anlattigimiz konular, son kat cilaya kadar yapilan islemlerdir. Son
kat cila, yapilmasi diisiiniilen cila ¢esidine gore yapilir,
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Bu faaliyet sonunda uygun ortam ve gerekli donanim saglandiginda teknigine uygun
olarak tambur iist yilizey islemlerini yapiniz.

Islem Basamaklar: Oneriler

» Rendeleme ve sistirelemesini yapiniz. > s giivenligi onlemlerinizi aliniz.

» Kesme etkisiyle yiizeyden esit kalinlikta
ve koparmadan talas ¢ikaran perdah
rendesinin iyi bilenmis olmasina dikkat
ediniz.

» Rendelemede yiizey tamamen
diizeltilemez. Yiizeyde kanallar agar. Bu
kanallari iyi bilenmis, masati ¢ekilmis
sistire ile giderebilirsiniz.

» Temiz, bakimli, iyi bilenmis ve ayarl
bir kollu sistirede kullanarak diizeltme
yapabilirsiniz.

» Rende ve sistire, agacin elyaf boyu
yoniinde c¢alisarak kullanilir.

» Gerekli yerleri tamir ediniz. » Kullandigimiz tist ylizey gereci cinsine
gore onarma macunu hazirlayiniz.

» Onarma macunlarin, filato birlestirme
yerlerinde, ek yerlerinde, hafif kaplama
kiriklari olan yerlerde kullaniniz.

» Kaba zimpara ile genel temizligini » Kaba zimparaya gegmek i¢in onarim
yapiniz. macununun kurumasini beklemeniz
gerektigini unutmayiniz.
“- » Kaba zimparalama i¢in 40-80 numara

zimpara kullanabilirsiniz.

» Agac dokularinin ezilmemesi i¢in
zimparaya dengeli bir basing
uygulayiniz. Kaba kuvvetle

bastirmayiniz.
» Liflerin kabarmasi i¢in nemli bezle » Islatma, iist yiizey islemleri 6ncesi
1slatiniz. agacin liflerinin kabararak

diizeltilmesini saglamak i¢in yapilir. Bu
sebeple bezin ¢ok 1slak degil, nemli
olmasina 6zen gosteriniz.

» Kullandiginiz bezin, tambur iizerinde
hav birakmamasina dikkat ediniz.

> Ince zimparay1 yapiniz. > Ince zimpara yapilabilmesi icin nemli

11



bezle 1slatilan bolgenin kurumasini
bekleyiniz. Kuruma siiresi 8-24 saattir.
Kurumadan zimparaya baglanilmaz.
Ince zimparalamada 0 ila 100-120
numara zimpara kullanilir.

» Dolgu vernigi ve zimparasini yapiniz.

Gomalak cila, cila topuyla yapilir. Keten
bezin igine, bir miktar pamuk koyarak
cila topu olusturabilirsiniz.

Cila topunun i¢ine konulacak pamuk,
seyrek dokulu ve emdigi cilay: tekrar
yiizeye verebilecek tiirde olmasi gerekir.
Dolgu cilasindan sonraki zimparayi, ince
su zimparasiyla yapabilirsiniz.

Ortii cilasinda, cila topuna vazelin yag
(makine yagy) siirerek yiizeyde saglam
bir cila katmani olusturabilirsiniz.

Cila topunu yiizeye dairesel hareketler
cizerek slirmek, her bolgenin cilayi esit
ve dengeli olarak almasini saglar.

Cila topuna fazla cila koymak, bolgesel
bozulmalara (cila kabarmasi ve
y1g1lmasi) sebep olur.

Oda sicakliginda cilanin kurumasi 48-72
saat stirer.

» Son kat cilay1 yapiniz.

Bitirme cilasinin basarili olmasini, agag
gozeneklerinin tamamen dolmasi, cila
katmaninin yeterince sertlesmesi ve
ylizeyin diizgiin olmasiyla elde
edebilirsiniz.

Ince bez ve yumusak malzemeyle
hazirlanmis yeni cila topu kullaniniz.
Cila eriginin dolgu cilas1 veya Ortii
cilasinda hazirladiginizdan daha ince
hazirlanmasi gerekir.

Biiyiik daireler ¢izerek fazla
bastirmadan cila topunu tiim ylizeye
stirebilirsiniz.

Topun igindeki cila eriyigi azaldikca
basing artirilabilir. Eriyigi azalan ve
nemi azalan cila topu, yiizeydeki
katman diizeltir, sikistirir ve yiizeydeki
yagi alir.

Kurumaya birakilan cila yiizeyi iizerinde
olusabilecek yag birikintilerini yumusak
bir bezle ve uygun polisle (yag alict s1v1)
yilizeyden alabilirsiniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgciitleri Evet Hayir

Rendeleme ve sistirelemeyi yaptiniz mi1?

Gerekli olan yerleri tamir ettiniz mi?

Kaba zimpara ve genel temizligi yaptiniz m?

Lif kabarmasi i¢in nemli bezle 1slattiniz mi1?
Ince zimparay1 yaptiniz mi1?

Dolgu vernigini ve zimparasini yaptiniz mi?
Son kat cilay1 yaptiniz mi?

No|gas w M

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden geciriniz.

Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplariiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”’ye geginiz.
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Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

1. (....).Tamburda ist yiizey islemi olarak seliilozik, polyester ve gomalak cila yapariz.

2. (....).Gomalak cilas1 Hindistan’da bir bocegin ¢ikardigi salgidan elde edilir.

3. (....).Gomalak cilas1 alkol veya ispirto ile eritilerek hazirlanir.

4, (....).Ust yiizey islemleri enstriiman i¢in ¢ok &nem arz etmez.

5. (....).Ust yiizey islemlerinde perdah, yiizeyi temizlemek ve diizeltmek igin yapilir.

6. (....).Iyi bir zzmparalama, aga¢ dokularin ezilmemesine baglidir.

7. (....).Dolgu verniginin amaci siiriildiglii yiizeydeki agacin gozeneklerini bos
birakmaktir.

8. (....).Dolgu vernigini kemence iizerine slirebilmek i¢in tinerle incelterek kullaniriz.

9. (....).Ince zimpara veya 100-120 numara zimpara ile yaplir.

10.  (....).Cila topu, keten bezin i¢ine seyrek dokulu pamuk konarak hazirlanir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda gerekli ortam ve donanim saglandiginda teknigine uygun olarak
tambur perdelerini baglayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

YV V V V V

Perdelerin farkli sekillerde baglanip baglanamayacagini arastiriniz.

Perde yapiminda kullanilan malzeme ¢esitlerini arastiriniz.

Bu malzemeyi nereden alabileceginizi arastiriniz.

Perde baglarken kullanilan kaliplar var midir? Arastiriniz.

Arastirma islemleri igin /nternet ortami, mobilya atdlyeleri ve miizik aletlerinin
yapildig atolyeleri gezmeniz gerekmektedir.

Kazanmig oldugunuz bilgi ve deneyimleri rapor halinde arkadaslarinizla

paylasiniz.

Resim 2.1: Perde baglamada kullanilan misina malzemesi
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2. PERDE BAGLAMA

Biitlin perdeli sazlarda oldugu gibi tamburda da perdenin gerisine basildiginda o perde
esik gorevi goriir. Perde ile tam temas edip sabitlesen tel, perde ile alt esik arasinda titrer.
Bundan dolay1 biitiin perdeler sikica, cizirtt yapmayacak sekilde baglanmalidir. Perde
baglanmasinda kullanilabilecek iki ¢esit malzeme vardir. Hayvan bagirsagindan yapilan
“kat-kiit” veya misinadir. Giiniimiizde genellikle misina kullanilmaktadir. Perde
baglanmasinda kullanilan birkac cesit diigiim vardir. Her perde sapa bes kez dolanarak
baglanir. Sap boyunca baglanan perdeler pes tarafa dogru gidildikge daha kalin misinalar
tercih edilir. Kullanilan misina kalinliklar;

Tiz Neva—Neva arasi; 0,45 mm,
Neva—Rast arasi; 0,50 mm,
Rast—Kaba nim hisar arast; 0,60 mm’dir.

2.1. Sap Uzerine Perde Sablonuyla Perde Yerlerinin Markalanmasi

Perde yerlerinin markalanabilmesi igin 6ncelikle tambur perde semasina ihtiyag vardir.
Perde semasi lizerinden bir perde sablonu hazirlanir. Bunun en pratik yolu, bir karton tizerine
veya daha basitiyle kendinden yapiskanli bir kagit bant iizerine, perde semasi {izerinden
isaretleme yapilmasidir.

Resim 2.2: Kagit bant sablonu
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Perde | Koma Erkek Tamburlar Meydan
Sira No. Tamburu
No. Tel Boyu | Tel Boyu | Tel Boyu | Tel Boyu Perde Adi
104 cm 106 cm 108 cm 112 cm
1 4 5.30 5.40 5.50 5.70 Kaba mim Hisar
2 5 6.58 6.70 6.83 7.08 Kaba Hisar
3 6.5 8.46 8.66 8.80 9.12
4 8 10.33 10.52 10.72 11.12 Kaba Dik Hisar
5 9 11.54 11.77 11.99 12.43 Huseyni Asiran
(Mi)
6 13 16.26 16.57 16.88 17.51 Acem Agiran (Fa)
7 14 17.40 17.73 18.06 18.73 Dik Acem Agiran
8 15 18.52 18.88 19.23 19.95
9 15.5 19.07 19.49 19.81 20.55
10 17 20.73 21.13 21.52 22.32 Irak
11 18 21.81 22.23 22.65 23.49 Gevest
12 21 24.97 25.45 25.93 26.89 Dik Gevest
13 22 26.00 26.50 27.00 28.00 Rast (Sol)
14 26 29.97 30.55 31.13 32.28 Nim Zirgiile
15 27 30.94 31.53 32.13 33.32 Zirgiile
16 28.5 32.35 32.98 33.59 34.84
17 30 33.75 34.40 35.04 36.34 Dik Zergiile
18 31 34.66 35.33 35.99 37.33 Diigah (La)
19 35 38.19 38.93 39.66 41.13 Kiirdi
20 36 39.05 39.80 40.55 42.05 Dik Kiirdi
21 37.5 40.28 41.08 41.86 43.41
22 39 41.55 42.35 43.14 44.74 Segah
23 40 42.36 43.17 43.99 45.62 Puselik
24 43 44,73 45.59 46.45 48.17 Dik Puselik
25 44 45.50 46.37 47.25 49.00 Cargéh (Do)
26 48 48.48 49.41 50.35 52.21 Nim Hicaz
27 49 49.20 50.15 51.09 52.99 Hicaz
28 52 51.31 52.30 53.28 55.26 Dik Hicaz
29 53 52.00 53.00 54.00 56.00 Neva (Re)
30 57 54.65 55.70 56.75 58.85 Nim Hisar
31 58 55.29 56.35 57.41 59.54 Hisar
32 59.5 56.24 57.31 58.43 60.55
33 61 57.16 58.26 59.36 61.56 Dik Hisar
34 62 57.77 58.88 59.99 62.21 Hiiseyni (Mi)
35 66 60.13 61.28 62.44 64.75 Acem (Fa)
36 67 60.76 61.86 63.03 65.36 Dik Acem
37 70 62.36 63.56 64.76 67.16 Evi¢
38 71 62.90 64.11 65.32 67.74 Mahur
39 72.5 63.70 64.93 66.15 68.60
40 74 64.48 65.72 66.96 69.44 Dik Mahur

17




41 75 65.00 66.25 67.50 70.00 | Gerdaniye (Sol)
42 79 66.98 68.27 69.56 72.14 | Nim Sehnaz

43 80 67.47 68.76 70.06 72.66 | Sehnaz

44 83 68.87 70.20 71.52 7417 | Dik Sehnaz

45 84 69.33 70.66 71.99 7466 | Muhayyer (La)
46 88 71.09 72.46 73.83 76.56 | Siinbiile

47 89 71.52 72.90 74.27 77.02 | Dik Sinbiile

48 | 90.5 72.15 73.54 74.94 77.71

49 92 72.77 74.17 75.57 78.37 | Tiz Segah

50 93 73.18 74.58 75.99 7881 | Tiz Puselik (Si)
51 96 74.36 75.79 77.22 80.08 | Tiz Dik Puselik
52 97 74.75 76.19 77.62 80.50 | Tiz Cergah (Do)
53 | 101 76.24 77.70 79.17 82.10 | Tiz Nim Hicaz
53 | 102 76.60 78.07 79.55 8249 | Tiz Hicaz

55 | 105 77.65 79.15 80.61 83.63 | Tiz Dik Hicaz
56 | 106 78.00 79.50 81.00 8400 | Tiz Neva (Re)

Tablo 2.1: Erkek ve meydan tamburlarina gore perde taksimati ve perdelerin bas esige olan
mesafeleri

Perde sablonundan, perde yerleri markalanirken ucu sivri (biz gibi) bir aletle
sablondan isaretleme yapilir.

B— ]

Resim 2.3: Perde yerlerinin sablondan ucu sivri bir aletle isaretlenmesi

2.2. Perde Iplerinin Se¢imi

Perde baglanmasinda kullanilabilecek iki ¢esit malzeme vardir. Hayvan bagirsagindan
yapilan “kat-kiit” veya misinadir. Gliniimiizde genellikle misina kullanilmaktadir. Perde
baglamada 0,45-0,50-0,60 mm kalinliginda misina kullanilir. Her perdenin ayri1 kalinlig
vardir. Kat-kiit ameliyat ipligidir. Organiktir. Hava sicakligindan, terden dolay1 ¢ok ¢abuk
deforme olmaktadir. Bunun sonucunda perdelerin degistirilmesi gerekir. Ayrica perde
baglandiktan sonra esit baglanamadigindan tesviye etmek gerekir.
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Resim 2.4: Cesitli kalinhktaki misinalar

2.3. Ipligin Baglanmasi

Perdelerin birgok baglanma sekli vardir. Eli rahatsiz etmeyen en uygun seklini
anlatacagiz.

Misinanin, pek c¢ok kaynak tarafindan 50-60 cm uzunlugunda kesilmesi
belirtilmektedir. Ancak perdenin tambur sapinda 5 kez dolandiktan sonra rahat digiim
atilabilmesi igin elle tutup sikica ¢ekilmesi gerekir. Bu sebeple misinanin biraz daha pay
birakilarak 6rnegin 85-90 cm uzunlugunda kesilmesi daha uygun olur. Perdeler i¢in misina
kesimi bittikten sonra perdelerin baglanmasina gecilir. Perdelerin saglikli bir sekilde
baglanabilmesi i¢in tamburun rahat bir sekilde tutulmasi gerekir. En iyi tutus sekli tamburun
gbvde kismu kucakta, sap1 yukariya ve 6nii de karsiya bakacak sekildeki tutustur (Resim 2.4).

Resim 2.5: Perde baglanirken tamburun tutlus sekli

Misinayr 10-15 cm uzunlugunda tutarak sapin eksenine paralel gelecek sekilde
baglanmasi istenilen noktaya sol elinin bagparmaginin tirnagi altinda sikistirilir (Resim 2.6).
Sag elle, misinanin diger ucuna, sapa, sagdan sola dogru sarmaya baslanir (Resim 2.7).
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Resim 2.6: Misinanin tutulmasi Resim 2.7: Birinci sarma islemi

Birinci turu dondiikten sonra misinanin ucundan tutarak sikica ¢ekilerek misinanin
gerginlesmesi saglanir (Resim 2.8). Sonra misinay1 gevsetmeden ikinci tur misinay1 sarmaya
gecilir (Resim 2.9).

Resim 2.10: Uciincii tur sarma islemi Resim 2.11: Dordiincii tur sarma islemi

Besinci ve son tur misinay1 sardiktan sonra ilk basta 10-12 cm o6l¢iisiinde birakilan
misinanin ucu, sapin orta kismina getirilir. Bu arada dondiirerek sarilan diger ucu sikica
cekerek misinanin gerginlesmesi saglanir (Resim 2.12). Daha sonra bes tur dolanilan
misinanin ucu, sapta agilan kanalin iginden gegirilir (Resim 2.13).
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Resim 2.12: Besinci tur sarma islemi Resim 2.13: Misinamin kanaldan gegirilmesi

Kanaldan gegirilen misina, sapin orta kismma dogru gekilir (Resim 2.14.). Diger
ucunun tutuldugu bagparmak kenara gekilerek her iki ucun ortada birlesmesi saglanir (Resim
2.15).

Resim 2.14: Serbest ucun ortaya c¢ekilmesi Resim 2.15: Ortada birlestirme

Misina ipi ortada birlestirildikten sonra gerdirilerek sikistirihir (Resim 2.16 ve 2.17).

Resim 2.16: Serbest ucun gerdirilmesi Resim 2.17: Diger ucun gerdirilmesi

[k diigiim atilir (Resim 2.18). ikinci diigiim islemi icin tekrar sapta agilan kanaldan
misina gegirilir (Resim 2.19).
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Resim 2.18: Ik tur diigiimiin atilmasi Resim 2.19: 2. diigiim i¢cin kanaldan ge¢irilmesi

Misina kanaldan gecirildikten sonra sapin ortasina dogru ikinci diigiimiin atilmasi i¢in
cektirilir (Resim 2.20). Ikinci diigiim atildiktan sonra misinanin her iki ucu birbirine ters
olacak sekilde, sap boyunca bir ucu yukar1 diger ucu asagtya dogru gerdirilerek misinanin
diigiim atilan yerinin sikilagtirilmasi saglanir (Resim 2.23).

Resim 2.22: ikinci diigiimiin atilmas Resim 2.23: Misinanin sikica gerdirilmesi

Iki‘rllci diigiim de atildiktan sonra ayni iglemler iglincli diigiimiin atilmasi igin de
yapilir. Uglincli diiglim atma islemi bittikten sonra misinanin fazlaliklar1 sargi dibinden
bigakla kesilerek (Resim 2.27) ilk perde baglama islemi bitirilir (Resim 2.28).

Ayni islemler sap tizerinde markalanan diger perde yerlerine de uygulanarak tamburda
perde baglama islemi tamamlanir.
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Resim 2.28: Perde baglanmasimin bitmis hali
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Bu faaliyet sonunda gerekli ortam ve donanim saglandiginda teknigine uygun olarak
tambur perdelerini baglayiniz.

Islem Basamaklar: Oneriler
» Sap lizerine perde sablonuyla perde » Perde yerlerini ¢izdigimiz tambur
yerlerini markalayiniz. projesinden yararlanarak
isaretleyebiliriz.

» Perde yerlerini markalarken tamburu
Mmengeneye baglayarak markalama igin
kolaylik saglayabilirsiniz.

» Perde yerlerini 6nce kendinden
yapiskanl kagit bantin iizerine
markalayarak daha sonra tambur
sapina yapistirmak suretiyle kolayca
markalayabilirsiniz.

» Perdeleri sablondan sap1 markalarken
ucu sivri bir alet (biz vb.) kullanmak,
sablonu kaldirdiktan sonra
isaretledigimiz perde yerlerini bulmada

kolaylik saglar.
» Perde yapiminda kullanacaginiz ipi » Cabuk deforme olmayacak, uzun siire
seciniz. dayanabilecek iplik secmelisiniz.

» Kat-kiit iplik ameliyat ipligidir. Vucut
teri ile ¢abuk deforme olup kisa siirede
degistirmek gerekir.
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> Ipligi 90 cm boyunda keserek 5 kat sarip
baglayiniz ve fazlaliklar kesiniz (bk.
Resim 2.5 ile Resim 2.28 arasi).

Perdeleri baglamaya baslamadan 6nce
ellerinizi sabunlu suyla iyice yikayiniz.
Rabhat bir tutus i¢in tamburu dik
pozisyonda kucaginiza aliniz.

Sag isaret parmaginizin ucunu bir yara
band1 veya kagit bantla kesilmemesi
i¢in sariniz. Boylece misinay1 tutup
cekerken veya bastirirken kesilmesini
engellersiniz.

Perde baglamaya baslamadan once kag
tane perde baglayacaksaniz kesip hazir
ediniz.

Misinay1 ¢ekip sikistirmak igin
misinaya bir pay vererek uzun kesiniz.
Boylece ¢ekerken ve diigiim atarken
kolaylik saglarsiniz.

Perdeyi sararken her zaman misinay1
gergin tutunuz, gevsetmesine izin
vermeyiniz.

Perde baglarken tamburu tutus, rahat
calisabilmeniz agisindan diizgiin ve
usuliine uygun olarak tutunuz.
Diiglimii 3 kereden fazla atmayiniz.
Fazla diigiim atilmas1 sapin sirt
kisminda siskinlik yaratir. Calma
esnasinda icraciy1 rahatsiz eder.
Misinanin fazlaliklarini ¢aligma
bigagiyla keserken sapa zarar
vermemeye dikkat ediniz.

Sap boyunca baglanan perdeler pes
tarafa gidildikge kalinlagir. Tiz neva—
neva arasi 0,45 mm, neva—rast arasi
0,50 mm, rast—kaba nim hasir aras1
0,60 mm kalinliginda misina kullanilir.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1. Sap lizerine perde sablonuyla perde yerlerini markaladiniz
mi?

Perde yapiminda kullanacaginiz ipi se¢tiniz mi?

3. Ipligi 90 cm boyunda kesip 5 kat sarip baglayarak fazlaliklari
kestiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden geciriniz.
Kendinizi yeterli gdrmiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Bitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”ye geciniz.
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Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

1. ( ) Perdeler pes tarafa gittik¢e kalinlagir.

2. () Perde ipi olarak misina ve kat-kiit ipi kullanilir.
3. () Perde yerlerini iskarpela ile isaretleriz.

4. () Kat-kiit ameliyat ipligi, misina olta ipidir.

5. () Her bir perdeyi 5 kez sarariz.

DEGERLENDIRME
Cevaplariizi cevap anahtariyla karsilastirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETIi-3

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda gerekli ortam ve donanim saglandiginda teknigine uygun olarak
tambur aksesuar ve genel ayarlarin1 yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

YV V V V V

Tamburda kullanilan aksesuarlar hakkinda on aragtirma yapiniz.

Burgu yapiminda hangi malzemelerin kullanildigini arastiriniz.

Bu malzemeyi nereden alabileceginizi aragtirimiz.

Burgu tiraslari nasil kullanilir? Arastiriniz.

Arastirma islemleri igin /nternet ortami, mobilya atolyeleri ve miizik aletlerinin
yapildig1 atolyeleri gezmeniz gerekmektedir.

Kazanmis oldugunuz bilgi ve deneyimleri rapor halinde arkadaslarinizla

paylasimiz.

Resim 3.1: Esik
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3. AKSESUAR VE GENEL AYAR

3.1. Burgularin Yerlerine Ahstirilmasi

Burgular tambur sapina rayba denilen alet yardimiyla aligtirilir. Dikey delik delme
makinesinde dik olarak delinen burgu yerleri rayba ile koniklestirilir. Rayba ile belli noktaya
kadar koniklestirilen burgular, burgu kalemtirasi yardimiyla burgu deliklerine uygun olarak
alistirilir.

Resim 3.2: Rayba aleti Resim 3.3: Rayba ile burgu deliklerinin koniklestirilmesi

>

Resim 3.4: Burguluklarin burgu tirasiyla burgu deliklerine gore tiraglanmasi

3.2. Esik Yapim

Tambur esigi ardig ve kelebek agaglarindan yapilir. Esik 35 mm genislikte, 60 mm
uzunlukta, st kismi 1 mm, alt kismi 6 mm Kkesitli bir goriinimde hazirlanir. Tambur
resminden c¢ikarilan esik sablonu, tabanina dik olmayan yiizeye markalanir. Markalanan
cizgilerden kil testeresi ile kesilerek esik son seklini alir.

Tamburdaki yerine takilarak denemesi ve Olgiilendirilmesi yapilir. Tamburdaki esik
yiiksekligi tiz neva bolgesi ile tel aras1 ideal yiikseklik olan 5-6 mm’yi ge¢gmeyecek kadar
olmalidir.

Esik takildiktan sonra tamburun diger ayarlar1 yapilir. Once akordu yapilan tamburun
esigi olmasi gereken yere getirilir. Bu yer, tamburun ebadina gore tespit edilir (yani bas
esikten 100 cm, 102 cm, 104 cm, 106 cm veya 108 cm gibi). Daha sonra enstriiman ¢alinarak
gerekiyorsa perdelerinde ayarlamalar yapilir.
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Resim 3.5: Ardi¢ agacindan yapilmis esik
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USTTEN GORUNUS

Sekil 3.1: Esik dlciileri
3.3. Tellerin Takilmasi

Tamburun birinci teli 0,30 — 0,32 mm ¢elik yegah telidir. Ikinci telleri 0,40 mm piring
diigah telidir. Ugiincii giftler ise ilk gift teller gibi 0,30 — 0,32 mm celik yegah tellerdir. En
son tel ise tektir ve 0,60 mm’dir. Piring olan bu tel, kaba yegéh sesine akort edilir.
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Resim 3.6: Tambur telleri

Tel takacag iizerindeki delikten gegirilen tel, ucu kivrilarak bir kanca yapilir. Telin
diger ucu bu kancanin i¢inden gegirilerek kanca deligin icine itilir. Telin acikta kalan ucu
kopriiden gecirilerek uygun burguya takilir ve tel gerilir.

Resim 3.7: Tellerin kopriiden gecirilmesi

3.4. Reglaj Ayarlarimin Yapilmasi

Tamburda teller agikken akortlanir. Perdeli enstriimanlarda tellerin iizerine parmak
uclari ile bastirmak suretiyle sap iizerindeki perdelerden seslerin ¢ikarilmasi istenir.

Normal vaziyette akortlanmis olan teller, sap lizerindeki perdelere yaklastirilmasi i¢in
parmak uglari ile tellere bir basing yaparak teller siindiiriiliir, gerilimi artirilir ve dolayisiyla
frekansi da artarak akordu tizlesir.

Bu tizlesme yiizdesi, biitiin perdelerde aynidir. Sadece degisik enstriimanlarda farklilik
gosterir. Nedeni de her enstriimanin telleri, saplarindan degisik yiiksekliklerde olmasindan
kaynaklanir. Teller saptan yiikseldikge ivme artiginin yiizde orani yiikselir. Teller sapa
yaklastik¢a ylizde orani diiser yani ivme yiizdesi azalir.

Tamburda esik ile ivme oran1 dogru orantili olarak iligkisini siirdiiriir. Esik yiikselirse
sap tizerindeki tellerde yiikselir ve parmaklarin tellere yapmasi gereken basing artar. Basing
artinca tellerin gerilimi artar. Tellerin geriliminin artmasi seslerin tizlesmesine neden olur.
Sesin tizlesmesi frekanslarinin artmasi demektir. Dolayisiyla frekans ivmesi yiikselir.
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Perde ve mandal yerleri, tel boyu mesafesi alinarak hesaplanir. Yerleri hesaplanan
perdeler yerine baglanir. Bu hesaplamalarda frekans ivmesi tel takilincaya kadar dikkate
alinmaz. Tel takildiginda da dikkate alinmayacak olursa biitiin perdelerin vermis olduklart
seslerin frekanslar1 ivme farki kadar tiz ¢ikar. Frekans ivmesi tel boyunda binde 1,5-2,5
arasinda artig saglar. Bu artista tellerin sap iizerindeki algaklik ve yiikseklige baglidir. Bu
durumu formiilestirirsek;

Tel boyu + frekans ivmesi = Esik yani; tel boyu 100 cm olan bir tambura 0,002
oraninda frekans ivmesi eklenirse; esik yeri 100,2 cm olur.

Akort yaparken tellerin tizerinde pozisyon gezintileri yapilarak sapin diizgiinliigi ve
esigin yiksekligi kontrol edilir. Bu kontroller sonucunda perdelerden cizirtili sesler
cikmadiysa esigin iizerinden indirmek suretiyle teller sapa miimkiin oldugunca yaklastirilir.
Tellerin saptan fazla yiiksek olmasi, icra zorlugu yaratmasiin yaninda, tamburun sesini
madeni havaya sokar. Normal tel yiiksekligi, sap dibinden (tiz nevadan) tellere olan mesafesi
5-6 mm’dir. Esik yiiksekligi tam olarak tespit edildikten sonra perdelerin vermis oldugu
seslerin frekans kontrolu yapilir. Buna da perde ayarlar denir.

Teller arasinda birlesme yoksa degisik teller denenir. Ayni cins telleri ¢ift takip
cikarmak gerekir. Degisik teller uyum saglamaz. Tamburun sesi ve vibrasyonunu saglamak
icin ses tablosunda ve esik {izerinde sistire zimpara gibi malzemeler yardimiyla inceltme
yapilir. Inceltme fazla olmus ve ¢ikan sesler giizel degilse bir numara kaln tel takilir.

Ses tablosu ve esigi incelttikge sesi ve derinligi artar. Ses tonunda zayiflamalar olur,
ses madenilesir, kalin tel takmak suretiyle madenilik ve ses tonundaki zayiflama giderilir.
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Tambur aksesuar ve genel ayarlarini yapiniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler

» Burgulan yerlerine aligtirmiz. » Raybalarin metal kismini agikta
birakmayimiz. Elinizle fazla temas etmeyiniz.
Terleme sonucu gabuk paslanir. Isiniz
bittikten sonra kutusuna koyarak kaldiriniz.
Acikta (ortalik yerde) birakmayiniz.

» Burgu deliklerini koniklestirirken delik
capina uygun raybalarla koniklestiriniz.

» Esigi yapiniz. » Esigin dl¢iilerini, ¢izdiginiz tambur
‘ resminden sablonla alabilirsiniz.
> Esige son halini verirken kil testeresi ile
keserek verebilirsiniz.
» Kil testereyi lamasina sikica baglayiniz.
Gevsek baglanan testere ¢cabuk kopar veya
sekil deformasyonuna ugrar.

» Telleri takiniz. » Teller takilirken son derece hassas c¢alisilmali
ve tel kendi dogrultusunda dondiiriilmeden
diizgiin takilmalidir. Tel takildiktan sonra iki
esik arasinda kalan kisimda tel yiizeyinde
kirilma, bikiilme olmamalidir.

» Tel takilma agamasinda her zaman sarkma
yapmayacak kadar gergin tutulur. Aksi
takdirde ozellikle paket iginden ¢ikan tellerde
kirilma biikiilme olabilir.

LB T e e

» Teller burguya, burgular saat yoniiniin tersine
sikma yapacak sekilde sarilir.
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Teller burguya en fazla 4-5 sarim olacak
sekilde sarilmalidir. Tel boyu buna gore
ayarlanmali fazlas1 yan keski ile kesilmelidir.
[lk tel, burgulugun 6n yiiziindeki uca yakin
ilk burguya, ikinci tel ayn1 yilizdeki ikinci
burguya olacak sekilde takilir. Burgulugun
On ytiziindeki son burgudan baslayan tel
takma iglemi, burgulugun yan ytiziindeki
sapa yakin olan ilk burgulukta biter.

» Reglaj ayarlarini yapiniz.

YV VY

Sessiz bir ortamda akortlama yapiniz.

Akort yapmaya en alt telden baglayiniz.
Grup telleri tek tek akortlayimiz.

Avyarlanan alt grup tellerin hepsine birden
muzrap ile vuruldugunda ayni sesi vermesine
dikkat ediniz.

Akortta gevseme oluyorsa burguyu tiistten
yuvasina dogru biraz bastiriniz.

Telleri bos olarak akort yaparken herhangi
bir perdeye basmayiniz. Tel perdeye ¢arparak
seste bir ¢atallagma olusuyorsa esik
yiiksekligini biraz kaldirarak akort yapmaya
devam ediniz.

Hangi perdenin hangi notay1 vermesi
gerektigi hususunda Sekil 2.1 veya Tablo
2.1’e bakiniz.

Tamburun sesi fazla metalik geliyorsa esik
altin1 zimparalayarak tel yiiksekligini
azaltiniz.

Tamburun telleri perdelere ¢arpiyorsa veya
seste catallasma oluyorsa daha ytiksek olan
yeni bir esik hazirlayiniz.

Gerekiyorsa perdeyi dne veya arkaya
kaydirarak tam sesi verene kadar ayarlayiniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1. Burgular yerlerine alistirdiniz mi?

2. Esigi yaptiniz m?

3. Telleri taktiniz mi?
4, Reglaj ayarlarim yaptiniz m?
DEGERLENDIiRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden geciriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”’ye geginiz.
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Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yazimz.

1. ( ) Burgulan yerlerine rayba ile alistirimz.
2. () Esik genellikle ardi¢ ve kelebek agacindan yapilir.

() Normal tel yiiksekligi sap dipinden (tiz nevadan) tellere olan mesafesi 6-6 mm’dir.

> w

() Tamburun birinci teli 0,30-0,32 mm piring diigah telidir.

5. () Burguluklari burgu tirasiyla yerlerine alistiririz.

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”ye ge¢iniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandigimiz beceriler igin

Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna

degerlendiriniz.

(X) isareti koyarak kendinizi

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayir

A- Ust Yiizey islemleri

1. Rendeleme ve sistirelemeyi yaptiniz mi?

Kaba zimpara ve genel temizligi yaptiniz m?

2.
3. Dolgu vernigi ve zimparay1 yaptiniz mi?
4. Son kat cilay1 yaptiniz m1?

B- Perde Baglanmasi

5. Perde yerlerini markaladiniz m1?

6.  Perde ipini sectiniz mi?

7. Ipleri dl¢iisiinde keserek bagladiniz mi1?

C- Aksesuar ve Reglaj Ayari

8.  Burgu yerlerini alistirdiniz mi?

9.  Esigi yaptiniz m?

10. Telleri taktiniz mi?

11. Genel ayarlar yaptiniz mm?

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirrmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile gegmek i¢in 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI 1’IN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Dogru
Dogru
Yanhs
Dogru
Dogru
Yanlhs
Dogru
Dogru
Dogru

©0 NSO~ W IN -

-
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OGRENME FAALIYETI 2°NiN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Dogru
Y anls
Dogru
Dogru

SHEEI N L

OGRENME FAALIYETI 3°UN CEVAP ANAHTARI

Yanhs
Dogru
Dogru
Yanhs
Dogru

SHE N L
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