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ACIKLAMALAR

ALAN Miizik Aletleri Yapimm
DAL/MESLEK Mizraph Sanat Miizigi Enstriitmanlar1 Yapim
MODULUN ADI Tambur Eklentilerinin Yapimi
MODULUN TANIMI Tamb.ur .eklentllerlmn _yapimi ile 1ilgili gqrekh bilgi ve
becerilerin kazandirildigi 6grenme materyalidir.
SURE 40/32
ON KOSUL Tambur ses tablosu modiiliinii bagarmis olmak
YETERLIK Tambur eklentilerini yapmak
Genel Amag
Tambur eklentilerini yapabileceksiniz.
L Amaclar
MODULUN AMACI 1. Tambur ayna ve tel takacagini yapabileceksiniz.
2. Tambur bag esik ve koprisiinii yapabileceksiniz.
3. Tambur burguluklarini yapabileceksiniz.
L ) Ortam: Enstriiman yapim atolyesi
EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE Donanmim: Tambur proje, sablon ve yapim kataloglari, serit
DONANIMLARI testere, calisma bicagi, iskence, el zimparasi ve zimpara
makinesi, tambur kalip, aga¢ ve diger arag geregler
Modiil iginde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
Yerilen Olcme araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
.. Ogretmen, modiil sonunda 6l¢me arac1 (¢oktan se¢meli test,
OLCME VE dogru-yanlhis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)
DEGERLENDIRME

kullanarak modiil uygulamalar1 ile kazandiginiz bilgi ve
becerileri dlgerek sizi degerlendirecektir.

il




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Bu modiil, telli calgilarimizdan olan tamburun ayna, tel takacagi, bas esik, koprii ve
burgu yerlerini hazirlama ve bunlar1 yerlerine monte etme asamalarini icermektedir.

Tambur yapiminda eklentiler olduk¢a Gnemlidir. Ayna; dilimlerin birlestigi yerin
diizgiince tesviye edilip icraciy1 rahatsiz etmeden kapanmasini; tel takacagi ise telin gekme
kuvvetinden gelen kesme kuvvetine dayanarak kopmasini engeller.

Bas esik ve koprii, tellerin devamli baskisina dayanmasi i¢in genellikle boynuz veya
kemikten yapilir. Bas esik tellerin saptan yiikselmesini, koprii ise tellerin burgulara diizgiin
dagilmasini saglayan pargadir.

Burguluklar dayanikli bir aga¢ malzeme olan abanoz agacindan yapilir. Tellerin akort
edilmesini sagladigi icin burgu deliklerine alistirilmasinin ¢ok iyi yapilmasi gerekir.

Ses ve goriinlim agisindan giizel bir tambur yapabilmek i¢in yukarida bahsedilen
tambur eklentilerini teknigine uygun olarak yapmak ve tambura monte etmek gerekir.
Tekneyi ve sap1 yapmak, tambur yapiminin biiyiik bir kismini olusturur. Burada bahsedilen
eklentiler, tekne ve sap1 yapilmig olan tamburun 6nemli ayrintilarini olusturur ve bir igin
kalitesi onun ayrintilarinda gizlidir.






OGRENME FAALIYETi-1

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda gerekli ortam ve donanim saglandiginda teknigine uygun olarak
tambur ayna ve tel takacagini yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Ayna ve tel takacagi yapiminda hangi malzemelerin kullanildigin arastiriniz.
Kullanilan agaglarin hangi 6zelliklerde olmasi gerektigini arastiriniz.

Bu malzemeleri nereden temin edebileceginizi arastiriniz.

YV V V VY

Ayna ve tel takacaginin 6lgiileri ve sekilleri nasil olmalidir? Arastiriniz.

Resim 1.1: Tamburda tel takacag:
1. AYNA VE TEL TAKACAGI
1.1. Ayna Yapim

Tamburda ayna yapiminin amaci, tekne kismui bittikten sonra icraciyi rahatsiz edecek
sap tekne birlesim yerinin tesviye edilerek kapatilmasi, gizlenmesidir.



Aynalik ile tel takacagi ayni1 aga¢c malzemeden yapilmalidir. Dis formu tel takacagi ile
ayni olmalidir.

Resim 1.2: Tamburda aynali@in goriintiisii

1.1.1. Ayna Yapilacak Agacin Belirlenmesi

Ayna yapiminda secilecek aga¢ malzeme tel takacaginda da kullamilacaktir. Ayna
yapiminda ve tel takacaginda ayri ayri malzemeler kullanmak pek tercih edilen bir durum
degildir. Bu sebeple bu kisimlarda kullanacagimiz aga¢ malzemeyi segcerken malzemenin her
iki kisimda da kullanabilecegimiz tiirde bir aga¢ olmasina dikkat etmeliyiz.

Ayna ve tel takacaginda kullanilan agag tiirleri; ak¢aagag, ardig, abanoz, batuk, erik,
giil agaci, okaliptus ve pelesenk agaclaridir. Bu agacglarin ortak ozellikleri, dayanikli ve
goriintiilerinin glizel olmasidir. Bazi agacglar renk yoniinden, bazilar1 da haresi yoniinden
giizeldir. Bu kisimda kullanilacak agaci secerken tel takacagim da diisiinerek sert ve
dayanikli tiirde bir aga¢ olmasina 6zellikle dikkat etmek gerekir.

Resim 1.3: Ak¢aaga¢ Resim 1.4: Giil agac1  Resim 1.5: Pelesenk agact1  Resim 1.6: Abanoz

1.1.2. Sablonla Ayna Seklinin Cizilmesi ve Kesilmesi

Aynalik sablonu, cizilen tambur resminden c¢ikarilir. Daha sonra aynalik ve tel
takacaginda kullanilacak aga¢ malzemenin {izerine g¢izilerek aktarilir. Sablon aktarildiktan
sonra mengenede testere ile veya serit testere makinesinde kesilerek aynalik olusturulur.
Resim 1.9°da diiz hélde ¢ikarilmis bir aynalik, Resim 1.2’de ise biraz daha kuyrugu uzatilmig
degisik bir aynalik goriilmektedir.



Resim 1.7: Aynalik sablonu ve aga¢ malzeme

Resim 1.8: Aynahgin aga¢c malzemeye aktarilms hali

Resim 1.9: Aynahgin kesilmesi ve bitmis hali

1.1.3. Aynanin Sapa ve Tekneye Gore Alistirllmasi

Aynalik sapa alistirilirken teknede olusan forma (bombeye) gore aynanin i¢ kisminda
uygun bir form olusturulmasina dikkat edilmelidir. Bu arada aynalik ile tambur sap1 arasinda
bir bosluk olusmamalidir. Formu ayarlamak i¢in aynanin gelecegi yere tebesir siiriiliir.
Aynalik degdirildiginde tebesir tozunun bulastigi yerler, aynada aligtirilacak yerlerdir.



Resim 1.10: Aynahgin takilacag yer

Resim 1.11: Tebesir siirerek tozun olusmasi

1.1.4. D1s Formunun Yapistirilmadan Verilmesi

Aynalik i¢ kisminin tekneye gore ve icten sapa oturacak sekilde aligtirllmasindan
sonra kalinligi 5 mm’ye getirilir. Orta kismindan u¢ kisimlara dogru inceltme yapilarak
koselerin keskinligi giderilir. Bu islem icractya enstriimani ¢almada zorluk ¢ikarmaz.

1.1.5. Yapistirilmasi

Aynalik tekneye sicak tutkalla yapistirilir. Yapistirma islemi bittikten sonra i¢ lastikle
veya benzeri elastik bir malzemeyle teknenin tiim ¢ap1 dondiiriilerek sikistirilmasi saglanir.
Kagit bant veya selobant kullanilabilirse de temizleme zorlugundan dolay1 tercih
edilmemelidir.



Resim 1.12: Aynahgn i¢ lastikle tutturulmasi

Resim 1.13: I¢ lastik sokiildiikten sonra aynaligin yapismus hali

1.2. Tel Takacagimin Yapimi

Resim 1.14: Tel takacaginin takilacak yeri



Tel takacag tamburda 6nemlidir. Dikkatli ve saglam yapilmalidir. Telin gerilimine ve
bununla beraber telin ¢ekme kuvvetinden meydana gelen kesme kuvvetine dayanmasi
gerekmektedir. Dolayisiyla ayna da dayanikli bir agactan yapilmali ve yapilan tekneyle
uyum saglamalidir.

Tel takacag, arka takozun ve kapagin eksenine gelecek sekilde hazirlanmalidir. On
goriiniis ebatlarinda dikkat edilecek nokta, delinecek delik sayisidir. Bu 6l¢ii sapin iki yanina
koyulacak mastar uzantisiyla elde edilir.

Resim 1.15: Tel takacaginin takilmis hali

- 1

Resim 1.16: Tel takacaginin sablondan ¢ikarilmas1  Resim 1.17: Tel takacaginin bitmis hali

1.2.1. Tel Takacagimin Hazirlanmasi

Tel takacaginin sablonu, aynada oldugu gibi ¢izilen tambur resminden ¢ikarilir. Daha
sonra gablon kullanilacak aga¢c malzemeye aktarilir. Aktarma iglemi bittikten sonra agac
malzeme bir mengeneye sabitlenerek testere ile kesilir. Tel takacagi kabaca olusturulur.
Aynada yapildigi gibi tel takacagi tekneye aligtirilir. Alistirma islemi yapilirken yine
teknenin iizerine tebesir siiriilerek tozu bulastirilir ve tel takacag: bastirilarak fazlalik yerleri
belirlenir. Bu kisimlar iskarpela ile alinarak islem bitirilir.



Resim 1.16: Tel takacaginin sablondan aktarilmasi Resim 1.17: Tel takacagimin bitmis hali
-

Resim 1.18: Tel takacaginin mengeneye baglanmasi Resim 1.19: Tel takacaginin kesilmesi

Resim 1.20: Tebesir ile tozlama yapilmasi Resim 1.21: Ahstirilacak yerlerin tespiti



A

Resim 1.22: Alistirilacak yerlerin tiraslanmasi

1.2.2. Yerine Yapistirilmasi

Tel takacagi hazirlanip tekneye uygun halde aligtirildiktan sonra sicak tutkal siiriilerek
yapistirilir. Tutkal siirme isleminden sonra tel takacagi, i¢ lastikle veya benzeri elastik bir
malzemeyle tekne etrafindan sarilmak suretiyle sikica tutturularak yapistirma islemi
tamamlanir.

Resim 1.23: Tel takacaginin yapistirilmasi ve i¢ lastikle pres edilmesi

1.2.3. Temizligi ve Tel Yerlerinin Matkapla Delinmesi

Tel, takilacagi yere yapistirildiktan sonra zimparayla temizlenir. Daha sonra tel
takmak i¢in gerekli olan islemler yapilir.

Tamburda yedi adet tel vardir. Ancak son zamanlarda yapilan tamburlarda sesin
geligsmesi agisindan sekiz adet tel takma ihtiya¢i olugsmustur. Tamburda tel takacagina eger
sekiz tel takilacak ise her tel i¢in ayr1 matkap kalinliginda delme islemi yapilir. Eskiden tel
takacagima 1 mm’lik matkapla delme islemi yapilmis ve tel takilmustir. Tel kalinliklart

10



farkliliklar gosterdiginden delik ¢aplar1 dar gelmekte ve tel takilmasinda zorluklar
olusmaktadir.

Bu sebeple sekiz tel takilacak tamburlarda;

1,2, 5 ve 6. teller igin 1 mm’lik matkapla,

3,4 ve 7. teller i¢in 1,5 mm’lik matkapla,

8. tel icin 2 mm’lik matkapla delik yerleri delinir ve teller takilir.

™

Resim 1.24: Tel yerlerinin delinmesi ve tellerinin takilmus hali

11



Tambur ayna ve tel takacagini yapiniz.

Islem Basamaklar Oneriler

» Sablona gore aynayi ¢iziniz ve kesiniz. » Calismaya baglamadan 6nce
olabilecek is kazalarina kars1 gerekli
is giivenligi dnlemlerini aliniz.

» Aynalik yapiminda kullanacaginiz is
aletlerini kullanilmaya hazir hale
getiriniz. Bilenmis olmasina 6nem
gosteriniz. Kor bigaklarla ¢alismanin
her zaman is kazasi yapmaya sebep
verdigini unutmayiniz.

» Aynaligin sablonunu, ¢izdigimiz
tambur resminden veya tekneye sap1
taktiktan sonra iizerinden 0Ol¢ii alarak
cikarabilirsiniz. Formu kendiniz
verebilirsiniz.

» Sablonu aga¢ malzemeye aktarirken
yumusak uglu kursun kalem
kullaniniz.

» Aynaligin orta kismindan baslayarak
uclara dogru torpii, ege ve zimpara
yardimiyla incelterek son formunu
veririz.

» Agag¢ malzemeden aynalik formunu
olustururken el testeresi veya serit
testere makinesinden yararlaniriz. Her
iki aleti de kullanmaniz gerekiyorsa
lamalarin bilenmis ve ¢aprazinin
verilmis olmasi gereklidir.

» Aynaligi yerine aligtirirken teknede

» Aynayi sapa ve tekneye gore aligtiriiz. olusan forma gore i¢ kismina form
verilmesi gerekir. Bu sebeple
aynaligin yapilacagi yere tebesir tozu
stirtinliz. Boylece aynalig1
degdirdiginizde i¢ kismindan alinmasi
gereken yerler kolayca belirlenebilir.

» Kasik bicimindeki iskarpelalar ile i¢
kismin formunu verebilirsiniz.
Kullanacaginiz iskarpelanin keskin
olmasina dikkat ediniz.

» Aynaligin monte ettiginiz yerin sap
altina denk geldigini goz Oniine alarak




» Aynalig1 yapistiriniz.

aynaliga gerekli formu verip daha
sonra yapistirma islemine gegmeniz
gerekir.

Yapistirma islemi yapilirken sicak
tutkal kullaniniz. Sicak tutkalin
stirtildiikten hemen sonra
kuruyacagini diisiinerek aynaligi
tutturmak icin gerekli olan
malzemeleri (i¢ lastik, kagit bant,
selobant vb.) hazir ediniz.

Aynalig1 yapistirdiktan sonra sikica
tutturunuz, yerinden kaymamasina
0zen gosteriniz.
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Islem Basamaklar

Oneriler

» Tel takacagini hazirlaymiz.

Tel takacaginin sablonunu ¢izdiginiz
tambur resminden ¢ikarabilirsiniz.
Tel takacaginin dig formunu kendiniz
tasarlayabilirsiniz.

Tel takacagini hazirlarken
kullanacaginiz is aletlerinin keskin ve
bakimli olmasina 6zen gosteriniz.

Tel takacagini mengeneye sikistirarak
keserken mengeyi fazlaca sikarak
kirmamaya dikkat ediniz.

Tel takacaginin elyaf yonleri, yatay
yonde olmalidir. Tel takacagini
olusturduktan sonra kenarlarina pah
kirarak sekil verebilirsiniz.

Tel takacagina takilacak tellerin
yerini, kullanilacak telin kalinligina
gore uygun matkaplarla deliniz.
Delme islemini tel takacagini yerine
yapistirmadan dnce yapiniz.

Tel takacaginin merkezini ve teknenin
merkezini bir ¢izgiyle belirleyiniz,
yapistirma esnasinda denk gelmesini
saglayiniz.

Tel takacaginmi yerine yapistirirken
sicak tutkal kullaniniz. Tutkalin
kuruma siiresini goz dniine alarak
onceden kullanacaginiz malzemeleri
hazir ediniz ve tutkallama iglemine
baslaymiz.

14




» Tel takacagini yerine yapistiriniz.

15



» Temizligini yaparak tel yerlerini matkapla
deliniz.

16



KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in

Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢cin Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

Aynay1 sablona gore cizerek kestiniz mi?

Aynay1 sapa ve tekneye gore alistirdiniz mi1?

Aynalig1 yapistirdiniz n?

Tel takacagini hazirladiniz m?

Tel takacagini yerine yapistirdiniz m1?

Temizligini yaparak tel yerlerini matkapla deldiniz mi?

RNN|B R

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden geciriniz.

Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”ye geciniz.

17



(OL(;ME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

1.
2.

(
(
(
(
(
(

)
)
)
)
)
)

Tel takacaginin yapiminda, dayanikli ve goriiniimii glizel aga¢ malzemeler secilir.
Aynalik ve tel takacaginda kullanilacak aga¢ malzeme ayr1 6zelliklerde olmalidir.
Aynaligin ve tel takacaginin sekli ve dl¢iileri tambur ¢iziminden ¢ikarilir.

Tel delikleri, tel takacagina farkli kalinlikta matkaplarla delinir.

Tamburda yedi telin yaninda son zamanlarda sekiz tel kullanilmaya baglanmstir.

Aynalik ve tel takacaginin yapistirilmasinda sadece su bazli tutkallar kullanilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.

18



OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda gerekli ortam ve donanim saglandiginda teknigine uygun olarak tambur
bas esik ve kopriisiinii yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Yapacagimiz proje hakkinda 6n arastirma yapiniz.
Bas esik ve koprii yapiminda hangi malzemelerin kullanildigini arastiriniz.

Bu malzemeyi nereden alabileceginizi arastiriniz.

YV V V VY

Bas esik ve kopriiniin montesinde kullanilan birlestirme ¢esitlerini arastiriniz.

|

L e
[T

Resim 2.1: Bas esik
2. BAS ESIK VE KOPRU

2.1. Bas Esik Yuvasinin Hazirlanmasi

Bas esik, yaptigimiz tekne formunun boyutlarina gore standart olan tel boyu
mesafesine yerlestirilir (tambur yapimina 6n hazirlik). Ornegin 102 cm’lik bir tamburda, bas
esigin sap dibinden uzaklig1 72,5 cm’ye denk gelmektedir. Sap iizerine isaretlenen mesafede,
tellere dik dogrultuda yuva agilir. Agilan bu yuva yaklagik 1-1,5 mm genisliginde, 4 mm
derinliginde olmalidir.
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Baz1 tamburlarda bas esik bir yuvaya degil, tellerin basma kuvvetinden yararlanilarak
teller ile sap arasina hareketlilik saglanacak sekilde yerlestirilebilir.

Resim 2.2: Bas esik yuvasinin a¢ilmis hali

2.1.1. Sablona Goére Yuvanin Hazirlanmasi

Yapilan tamburun ¢izilen resminden bas esik yuvasinin yeri tespit edilir. Bas esik,
tambur ¢iziminde tespit edilen noktaya markalanir.

Resim 2.3: Bas esik sablonu

2.1.2. Bas Esigin Yapim ve Yerine Montaji

Bas esik yeri tambur resminden sablonla alinip agildiktan sonra ya da sapta hazirlanan
yere gore Olciileri alinarak bas esik hazir hale getirilir.

Bas esik, sapin genisliginde (yaklagik 32 mm), 7 mm yiiksekliginde ve 1-1,5 mm
kalinliginda diiz bir sekilde yapilir.

Bas esik yapiminda boynuz veya kemik kullanilir. Bas esik agac malzemeden
yapilmaz. Dayaniksiz olur. Kullanildiktan bir siire sonra deforme olur ve degistirilmesi
gerekir.

20



Resim 2.4: Bas esik ve koprii yapiminda kullanilan kemik malzemesi

Resim 2.5: Bas esik yerine gore markalanarak yapilmasi

2.2. Kopriu Yuvasimin Hazirlanmasi ve Yapimi

Koprii, tellerin burgulara diizgiin dagilmasini saglayan parcadir. Bas esikten yaklagik
1,5 cm uzakliga, acilacak bir kirlangi¢ kanal ile sap iizerine yerlestirilir.

Resim 2.6: Kopriiniin sap iizerinde hazirlanmis hali

2.2.1. Koprii Yuvasinin Sablona Gore Hazirlanmasi
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Koprii yuvasi ¢izilen tambur projesinden alinarak sap tizerine markalanir.

Resim 2.7: Kopriiniin sablona gére markalanmasi ve yerinin hazirlanmasi

Resim 2.8: Koprii yuvasinin testere ile kesilmesi Resim 2.9: Koprii yuvasinin bitmis hali

2.2.2. Kopriiniin Yapim ve Kirlangic Kuyrugu Ge¢me Teknigiyle Yerine
Montajx

Kopriiniin telleri burguluklara diizgiince dagitabilmesi i¢in yerine iyice oturmasi
gerekir. Bu sebeple diiz bir kanal agilarak (bas esikteki gibi) kopriiniin igine yerlestirilmesi
yerine, yerlestirildikten sonra yerinden ¢ikmamasini saglayacak sekilde kirlangickuyrugu
kanali agilir. Kirlangigkuyrugunun dip kismi, a¢ili oldugundan telin kuvvetine dayaniklilik
gosterir ve yerinden ¢ikmaz.

Koprii, resim lizerinden sablonu c¢ikarilarak yapilir. Ancak sap iizerinde koprii yerini
hazirlarken yanliglik yapmis olabiliriz. Boyle bir seyle karsilasmamak igin kopriiyii resim
iizerinden yapmaktansa sap iizerinde agilan yerine gére markalayarak yapmakta fayda vardir.
Kopriiniin genisligi; sap genisligiyle esit dl¢lide (yaklagik 32 mm), kirlangicin alt kisminin
kalinligi 5 mm, yiiksekligi 12 mm ve kirlangi¢ iist kisminin kalinligr yaklagik 2 mm olarak
almir (Resim 2.6).

Koprii de bas esikte oldugu gibi boynuz veya kemik malzemeden yapilir. Agag
malzeme ¢abuk deforme olmasi sebebiyle kullanilmaz.
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Resim 2.10: Kopriiniin hazirlanms hali

Resim 2.11: Képriiniin yuvasina alistirilmasi
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‘ UYGULAMA FAALIYETI l

Tambur bas esik ve kopriisiini yapiniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler

» Bas esik yuvasini sablona gore hazirlayiniz. | » Basg esigin sablonunu, ¢izdiginiz
tambur resmininden yararlanarak
cikarabilirsiniz. Bu iglemi, sablona
gore sap lizerinde bas esik yerini
hazirladiktan sonra yerine gore de
yapabilirsiniz.

» Sap iizerinde bas egisigi acarken el
testeresi ya da Japon testeresi
kullaniniz. Hangisi kullanilacaksa
onun bilenmis ve ¢aprazinin verilmis
olmasina 6zen gosteriniz.

» Kesim yaparken ¢izginin i¢
kismindan kesim yapiniz. Boylece
alistirma paymiz kalir. Hazirladiginiz
bas esigin bol gelmesi gibi bir sorun
olusmaz.

» Bas esigi yapiniz.
» Bas esigi yerine monte ediniz.
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islem Basamaklar Oneriler

» Kopriiyii bag esikten yaklasik 1,5 cm

» Koprilyi sablona gore hazirlaymiz. mesafede yapmay1 unutmayiniz.

» Kopriniin telleri diizgiin dagitmasi
gibi bir gérevi oldugunu unutmayip
sapa, saglam bir gecme bi¢imi olan
kirlangickuyrugu gegme yontemini
uygulaymiz.

» El testeresi kullanacaginiz i¢in is
kazalarina kars1 gerekli is giivenligi
onlemlerini almay1 unutmayiniz.

» Kopriiniin kesimini yaparken mutlaka
¢izginin 1 mm disindan kesim yapiniz.
Boylece kendinize hazirladiginiz
kopriiyii yerine aligtirma pay1 birakmis
olursunuz.

» Koprii ve bas esigin boynuz ya da
kemik malzemeden yapildigini
unutmayiniz.

» Kopriyii kirlangickuyrugu gegme
yontemiyle yerine monte ediniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢cin Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olciitleri Evet | Hayir
1. Bas esik yuvasini gsablona gore hazirladiniz m?
2. Bas esigi yaptiniz mi?
3. Bas esigi yerine monte ettiniz mi?
4. Kopriiyii sablona gore hazirladiniz m?
5. Kopriiyli kirlangickuyrugu gecme yontemiyle yerine monte
ettiniz mi?
DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplariiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”’ye geginiz.
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Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

1. ( ) Kopriiile bas esik arasinda 2,5 cm mesafe olmalidir.

2. () Bas esik yeri sapin bitim noktasindan 15 cm mesafede alinir.

3. () Kopriiyii sapa kirlangickuyrugu gecme ile yapmak en saglam metottur.
4. () Koprii ve bas esik yuvalrini agarken Japon testeresi kullanabiliriz.

5. ( ) Basesik yeri en dogru ¢izilen tambur resminden belirlenir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimiz1 cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimil dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETi-3

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda gerekli ortam ve donanim saglandiginda teknigine uygun olarak
tambur burguluklarini yapabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

Yapacagimiz proje hakkinda 6n arastirma yapiniz.
Burgu yapiminda hangi malzemelerin kullanildigini arastiriniz.

Bu malzemeyi nereden alabileceginizi arastiriniz.

YV V V VY

Burgu deliklerini  koniklestirmede kullandigimiz raybalarin c¢esitlerini
arastiriniz.
> Burgunun, burguluklara alistirilmasinda kullanilan burgu tiraglart nasil

kullanilir? Arastiriniz.

3. BURGU YERLERI

Burgu yerleri sap iizerinde tespit edilir. ilk deligin merkezi bas esikten 5 cm ileride
olacak sekilde tespit edilir. Diger burgu merkezleri de ilk burgudan 4 cm ileri gidilerek teker
teker tespit edilir. Sapin yan yiizeyindeki burgularin merkezleri ise bas esikten 3 cm ileri
gidilerek bulunur. Diger burgularin yerleri de ilk burgunun merkezinden 4 cm ileri gidilerek
tespit edilir. Uygun bir matkap yardimiyla delikler agilir. Delik delme isleminin ardindan
rayba denilen kesici takim ile deliklere konik bir gekil verilir. Burgular ise burgular i¢in 6zel
yapilmig ayni dereceye sahip kalemtiras yardimiyla tiraglanir. Akordun saglamligi igin
dikkatli ve dengeli yapilmalidir.
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Resim 3.1: Abanoz burgular

3.1. Burgu Yerlerinin Markalanmasi

Burgu yerleri, cizilen tambur resminden tespit edilerek markalanir (Resim 3.2 ve
3.3’te gorildiigi gibi).

Resim 3.2: Burgu yerlerinin sablona gore ¢ikarilmasi
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Resim 3.3: Cizimden burguluk yerlerinin aktarilmis hali

3.2. Burgu Yerlerinin 6-6,5 mm’lik Matkapla Dik Olarak Delinmesi

Markalamay1 yaptiktan sonra burgu yerlerini dikey delik makinesinde deleriz. s
pargasi tablaya paralel tutuldugunda bu makinede acilan deliklerde herhangi bir gonyesizlik
olugmaz. Serbest delme yapildiginda delikte gonyesizlik olusabilir ve bu da burgularin egri
takilmasina sebebiyet verir. Delikler, 6 ya da 6,5 mm kalinliktaki matkaplarla delinir.

Resim 3.4: Burguluk yerlerinin dikey delik makinesinde delinmesi
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Resim 3.5: Burguluk yerlerinin delinmis héli

3.3. Burgu Yerlerinin Rayba ile Koniklestirilmesi

Burgu yerleri dikey delik delme makinesinde delindikten sonra burguluklarin
alistiritlmasina gegilir. Bunun i¢in rayba denilen bir alet kullanilir. Rayba ile delinen delik,
konik hale getirilerek burguluklarin takilmasi saglanir.

Resim 3.6: Rayba aleti Resim 3.7: Rayba ile burgu deliklerinin
koniklestirilmesi

3.4. Burgularin Yerlerine Burgu Tirasiyla Ahstirilmasi

Burgu delikleri rayba ile belli bir noktaya kadar koniklestirilir. Gereginden fazla konik
hale getirmek burgunun alistirilmasimi zorlastirir. Burgu, burgu yerine bol gelebilir. Bu da
burgunun telleri akort etmesini engeller. Gevseme yapar. Bu sebeple burgu delikleri belli bir
noktadan sonra rayba ile koniklestirilmez. Burgular, burgu tirasiyla tiraglanarak burgu
deliklerine gore ayarlanir. Boylece burgu deliklerinde olusabilecek hatalar engellenmis olur.

Burgular yerine alistirtlirken burgu delige sokulup bastirilarak cevrilir. Bu c¢evirme
sonucunda burguluk {izerinde parlak yerler olusur. Parlak yerler, burgunun delikte siirtiinen
yerleri, parlak olmayan diger yerler degmeyen yerlerdir. Degen kisimlar, ege ile alindiktan
sonra burguluk tekrar delige sokulup cikarilarak siirtlinme yiizeylerinin artip artmadigi
kontrol edilir. Biitiin yiizeylerin siirtinmesi saglanincaya kadar bu isleme devam edilir.
Boylece burgulugun delige tamamiyla alismasi saglanir. Akordun birakmadan iyi
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yapilabilmesi dogru alistirilmasina baghdir. Burguluklarin yiikseklikleri, sap ile burgu
dibinin yiiksekligi 1,5 cm civarinda olmalidir. Bu 6l¢ii biitiin burguluklarda gecerlidir.

Resim 3.7: Burguluklarin burgu tirasiyla, burgu deliklerine gore tiraslanmasi
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em{ UYGULAMA FAALIYETi

—e

Tambur burguluklarini yapiniz.

Islem Basamaklar

Oneriler

» Burgu yerlerini markalayiniz.

» Dikey delik makinesinde galisirken
atdlye Onliigliniiziin matkapa
dolanmamast i¢in diigmeleriniz ilikli
olmalidir. Is kazalarina kars1 giivenlik
onlemlerini almadan ise baslamayiniz.

» Burgu yerlerini sablondan
cikarabilirsiniz.

» Burgu yerlerini dikey delik makinesinde
delmeden once delik merkezini
kacirmamak i¢in 6nceden biz ile delik
yerini belirleyebilirsiniz.

» Burgu yerlerini 6-6,5 mm’lik matkapla
dik olarak deliniz.

» Burgu deliklerin dik olarak delinmemesi,
deliklerin gényesiz delinmesine ve
burguluklarin egri takilmasina sebebiyet
verir. Bu da tellerin akordunun diizgiin
olmamasina sebebiyet verir.

» Delikleri deldikten sonra gapaklari
temizleyiniz.
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Islem Basamaklar: Oneriler

» Burgu yerlerini rayba ile koniklestiriniz | > Raybanizi devamli kutuda tutunuz. Agikta
(Resim 3.6). kalmas1 paslanmasina sebebiyet verir. Bu
da raybanin erken koérlenmesine sebep olur.
Ayn1 zamanda raybanin keskin yiizeylerini
bir metale degdirmeyiniz.

» Raybay1 burgu deligine yavasca
yerlestiriniz ve devamli kontrol ederek
koniklestiriniz.

» Rayba ile fazla koniklestirme yaparsaniz
burgulugun saptan olmasi gereken
yiikseklik mesafesi bozulur ve akort
esnasinda sorun yaratir.

KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadigimiz beceriler icin Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

1. Burgu delik yerlerini markaladiniz m?

2. Burgu yerlerini 6-6,5 mm’lik matkapla dik olarak deldiniz mi?

3. Burgu yerlerini rayba ile koniklestirdiniz mi?
4. Burguluklar yerlerine burgu tirasiyla alistirdiniz m?
DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”ye geciniz.
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Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

1. ( ) Burguluklarnn yiikseklikleri, sap ile burgu dibinin yiiksekligi 1,5 cm civarinda
olmalidir.

2. () Burguluklarin burgu deliklerine iyi alistirilmasi dogru akort yapilmasini saglar.
3. () Burgu deliginin ilk merkezi bas esikten 2,5 cm ileri alinarak markalanir.
4. () Burgu delikleri iskarpelayla koniklestirilir.

5. ( ) Burguluklar burgu tiraslariyla burgu deliklerine aligtirilir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”ye geciniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Tambur eklentilerini yapiniz.

Degerlendirme Olciitleri Evet Hayir

A- Ayna ve Tel Takacad
Aynalig1 yaptiniz mi1?
Tel takacagimi yaptiniz m1?
Bas Esik ve Koprii

ag esik yuvasimi yaptiniz mi?

Burgu Yerleri

Burgu yerlerini dik olarak deldiniz mi?
Burgu yerlerini rayba ile koniklestirdiniz mi?
Burgulari yerlerine burgu tirasiyla aligtirdiniz mi?

1.

2.
B-

3.

4. Koprii yuvasini yapip kopriiyii hazirladiniz mi?
C-

5.

6.

7.

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirrmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarmizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile gegmek i¢in 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETi-1’iIN CEVAP ANAHTARI
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OGRENME FAALIYETI-2’NiN CEVAP ANAHTARI
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OGRENME FAALIYETI-3’UN CEVAP ANAHTARI
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37



vV V V V

KAYNAKCA

ACIN Cafer, Tambur Yapim Sanat, istanbul, 2004.
BABALIK Hulusi, Lisans Bitirme Calismasi, Istanbul, 2002.
CEKIC Aslan, Lisans Bitirme Calismasi, Istanbul, 1989.
GENCER Mustafa, Lisans Bitirme Cahsmasi, istanbul, 2002.

38



