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ACIKLAMALAR

ALAN Miizik Aletleri Yapim
DAL/MESLEK Mizraph Sanat Miizigi Enstriimanlar1 Yapim
MODULUN ADI Tambur Kahp ve Dilimleri
MODULUN TANIMI Tamb.ur kahp ve dilim{erirli yapma ile ilgi?i ‘gerekli bilgi ve
becerilerin kazandirildig1 6grenme materyalidir.
SURE 40/32
ON KOSUL Tambur Projesi ve Sablonu modiiliinii bagarmis olmak
YETERLIK Tambur kalip ve dilimlerini hazirlamak
Genel Amag
Gerekli atdlye ortami ve donanimlar saglandiginda teknigine
uygun olarak tambur kalip ve dilimlerini
MODULUN AMACI hazirlayabileceksiniz.
Amaclar
1. Tambur kalip ve takozlarini hazirlayabileceksiniz.
2. Dilimleri hazirlayabileceksiniz.
ECITIM OCRETIM Ortam: Enstriiman yapim atolyesi ]
Donanim: Tambur proje, sablon ve yapim kataloglari, agag
ORTAMLARI VE . o 9 o
DONANIMLARI serit testere, zimpara makinesi, tambur kalip, agac ve diger
malzemeler
Modiil iginde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
verilen 6lgme araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE Ogretmen modiil sonunda 6lgme araci (goktan se¢meli
DEGERLENDIRME test, dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)

kullanarak modiil uygulamalarn ile kazandiginiz bilgi ve
becerileri dlcerek sizi degerlendirecektir.

il




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Bu modiill Miizik Aletleri Yapimi alaninda Mizrapli Sanat Miizigi dalinda, telli
calgilarimizdan olan tambur i¢in kalip ve dilimlerini hazirlama asamasi igermektedir.

Tambur yapiminda kaliplar1 hazirlamak ¢ok 6nemlidir. Kaliplardaki yanlis yapim ve
Olcii bozukluklari, ¢alginin sesinin ses olusumunda arizalar meydana getirir. Rezonansa en
biiyiik etki, kalipta olusan hatalardir. Yanlis kalip ile ayni zamanda yanlis enstriiman
iiretilmis olur.

Takoz yaparken malzemelerin kuru olmasina dikkat ediniz. Malzemeyi nereye
kullanacaginizi ve elyaf yoniiniin nasil, nereye ve ne konumda gelecegini iyi tespit ediniz.
Yapisma iglemlerinin arasinda uygun yapisma sicaklig1 ve zamanini iyi ayarlayiniz.

Yapacagimiz projeyi Olgiisel olarak formuna uygun kesiniz. Miizik aletleri yapiminda
kullanilan malzemeler ve aletler zor bulunur. Bundan dolay: aletleri diizgiin, yerinde ve

malzemeleri de israf etmeden kullanmaya calisiniz.

Kalibin dogru olmasi demek, ¢ikan firiinlerin de teknigine uygun olmasi demektir.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda uygun ortam ve gerekli donanim saglandiginda teknigine uygun
olarak tambur kalip ve takozlarini hazirlayabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

YV V V V V V

Yapacagimiz proje hakkinda 6n arastirma yapiniz.

Takoz ve kalip yapiminda hangi malzemelerin kullanildigini arastiriniz.

Bu malzemeleri nereden temin edebileceginizi arastiriniz.

Kullanilan agaglarin hangi 6zelliklerde olmasi gerektigini arastiriniz.

Takoz 6lgiileri ve sekilleri nasil olmalidir? Arastiriniz.

Aragtirma islemleri igin /nternet ortami ve miizik aletlerinin yapildig: atélyeleri
gezmeniz gerekmektedir.

Kazanmis oldugunuz bilgi ve deneyimleri rapor halinde sunarak

arkadaslarinizla paylaginiz.

1. KALIP VE TAKOZLAR

1.1. Tambur Yapiminda Kullanilacak Malzemenin Se¢imi

Enstriiman yapiminda kullanilacak olan aga¢ malzemelerin se¢imi ¢ok Onemlidir.
Enstriimandan iyi bir ses alabilmek, yapimcinin yeteneginin yaninda dogru malzemenin
secilmesiyle miimkiin olur.

Tambur yapiminda ¢ok degisik tiirde agaglar kullanilir. Tamburun tekne yapiminda
sert agaclar tercih edilir. Paduk, pelesenk, giil, abanoz agaci sayabilecegimiz agac
cesitlerinden birkagidir. Mizrapl sanat miizigi enstriimanlarinda genellikle tercih edilen agag
turl sert agactir.



Resim 1.1: Tambur kalibi

Tambur kalip yapiminda, genellikle kontrplak (12 veya 16 mm kalinli§inda) tercih
edilir. Kontrplagin kolay islenebilirligi, saglamligi, uzun siire dayanimi, vida tutmasi gibi
ozellikleri malzemeyi tercih edilebilir hale getirmektedir.

Tamburda takoz yapiminda, yumusak ve hafif agaglar tercih edilmelidir. Ihlamur agaci
takoz yapmak i¢in ¢ok uygun bir agacgtir. Tamburda 6n ve arka takoz olmak iizere iki gesit
takoz kullanilmaktadir. Takozlar, dilimlerin iizerine yapismasini ve kalibin tekne igerisinden
cikarildiktan sonra dilimlere verdigimiz formun saglikli bir bicimde korunmasim saglar.
Takozlar kuru olmalidir. Eger nem oram yiiksek ise kurutulmaya birakilmali, kuruduktan
sonra kullanilmalidir. Kuru olmayan takozlar kullanilirsa aga¢ calisacagindan dolayi,
dilimlerin formunun bozulmasina sebep olabilir.

On takozun damarlari ses tablasina dik, arka takozun damarlar1 ise kapaga (ses
tablasina) paralel gelecek sekilde kesilerek hazirlanmalidir.

1.2. Kahp Parcalarinin Sablona Gore Kesimi

Tamburda ses tablasinin kalibi, hazirlayacagimiz kalibin tabani olarak kabul edilir.
Daha sonra tekne derinligini tespit etmek i¢in tamburun ¢esitli noktalarindan derinlik lgiileri
alimarak (bk. Resim 1.7) kalibin form derinligi tespit edilir. Aldigimiz form derinligi
Olciilerine tamburun form enine gore Olgiilere uyarak kesilen pargalar (bk. Resim 1.9)
yerlerine tespit edilerek kalip yapma islemi sonlandirilir. Kalibin seklinde olusabilecek
hatalar, torpii veya zimpara takozu yardimiyla diizeltilerek formu tamamlanir.

1.3. Kaliba Dilim Adetlerinin Taksim Edilmesi

Kaliba dilim adetleri taksim edilirken ¢izdigimiz projemizden yararlaniriz (bk. Resim
1.7). Dikkat etmemiz gereken husus, dilim yiiksekliklerinin 6lgiistinii alirken Sl¢linlin en
tepe noktasindan almmasidir. Olgiiyii tepe noktasindan alirsak (Resim 1.8’de numarali
cizgilerin ug noktasi) sablonumuza gore ag1 verebilme sansimiz olur. Bdylece tekne formunu
diizgiin egimde olusturabiliriz.
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Sekil 1.1: Izgara dilimlerinin tepe noktasinin tespiti

1.4. Parcalarin Izgara Biciminde Montesi

Kalip dilimlerini monte ederken, dilimleri sirali olarak (bk. Resim 1.11, 1.12, 1.13)
monte etmeliyiz. Kalip parcalarinin simetrik olarak birbirine denk gelmesi gerekmektedir.
Egrilik sonucu olusacak ag1 farkliligi teknemizin seklinin bozulmasina sebep olacaktir. Tepe
noktadan alinacak deger, bize kalip dilimlerinde sablonumuza uygun olarak a¢iy1 vermemizi
saglayacaktir. Kalip dilimlerini taban kalibina monte ederken vida kullanabiliriz.

1.5. Arka ve On Takoz Malzemesinin Secimi
1.5.1. Takozlarin Kesimi

Takoz yapiminda yumusak agaglar kullanilir. Genellikle thlamur agaci tercih edilir.
Takozlar1 6n ve arka takoz olarak ayarlarken elyaf yoniine dikkat edilmelidir (bk. Resim 1.2
ve 1.3). Kaliplarin dilim montesi bittikten sonra, takozlarin kesimi i¢in en bag ve en sondaki
kalip dilimlerine gore pergelle formunu thlamur agacina aktarip kesimini yapariz. Takozlar
kaliba monte ederken vida kullaniriz. Montesini yaptiktan sonra dilim agisina gore
takozumuzun agisini torpi, ege ve zimpara yardimiyla diizelterek olustururuz.

1.5.2. Takozlarin Montesi

Takozlarin kalip formuna gore yapimi bittikten sonra kalibin i¢ kismindan vida
yardimiyla (bk. Resim 1.19) 6n ve arka takozu kaliba tuttururuz.



S UYGULAMA FAALIYETI 2

Tambur kalip ve takozlarini hazirlayiniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler

» Kalip i¢in kullanacaginiz malzemenizi
seciniz.

» Sablonlariniz1 hazir ediniz.

» Kalip pargalarin1 sablona gore
olusturunuz (bk. Sekil 1.2, Resim 1.4).
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Sekil 1.2: Sablonu ¢ikarilacak tambur projesi



Resim 1.4: Sablondan oncelikle ses tablosunun ¢ikarilmasi

Resim 1.5: Sablonun kalib1 ¢ikarilacak malzemeye aktarilmasi



Resim 1.6: Ses tablasina gore ilk kalibin (taban kism) ¢cikartilms hali

Islem Basamaklar

Oneriler

» Kaliba dilim adetlerini taksim
ediniz (bk. Resim 1.7, 1.8, 1.9).

» Kaliba dilim adetlerini taksim ederken tamburun
cizilen projesinin degisik noktalarindan (esit
araliklarla) derinlik 6l¢iisii alarak form
derinliklerini hesaplamay1 unutmayiniz.

» Dilimlerin kalip iizerinde egimleri verilirken
uygun kalip dilimleri olmazsa tekne iizerinde
cikintilar olabilir.

» Uygun olabilecek kalip dilimlerini diizenleyiniz.




Resim 1.7: Sablon yardimiyla tekne derinliklerinin tespitinin yapilmasi



Resim 1.8: Tekne derinligine gore sablonlarin ¢iziminin olusturulmasi

Resim 1.9: Sablona gore ¢ikarilmis kalip taban ve dilim parcalari
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islem Basamaklar

Oneriler

» Parcalari 1zgara bi¢iminde monte ediniz
(bk. Resim 1.10, 1.11, 1.12, 1.13).

>

Ses tablasi esas alinarak ¢ikardigimz kalip
tabaninin {izerinden hesaplamalar1 yaparak
markalamalari olusturursaniz kalibinizda
hata yapma olasiligini yok edersiniz.
Yapisma yiizeylerinin iyi birlestiginden
emin olunuz.

Kalip dilimlerini monte ederken
kullanacagimiz vidalarin uygun biiyiikliikte
olmasina dikkat ediniz. Uygun biiyiikliikte
olmayan vida, kalip dilimlerini yarabilir.

Resim 1.10: Kalip tabam ve iizerinde yapilan markalamalar
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Resim 1.11: Dilimlerin monteye baslanmasi

Resim 1.12: Dilimlerin sirayla monte edilmesi
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Resim 1.13: Dilimlerin montesinin bitme asamasi

Islem Basamaklar1 Oneriler
» Takozlari kesiniz (bk. Resim 1.11, | » Takozlar1 keserken elyaf yontiniin dogru
1.12, 1.13). olduguna dikkat ediniz.

» Kesim 6ncesi markalama yaptiginiz pergelin
gevsek olmamasi, dogru markalamay1
saglayacaktir.

» Takozlardaki yiizey zimparasinin iyi oldugundan
emin olunuz.

Resim 1.14: On takoz yapmak icin pergelle 6l¢iiniin alinmasi
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Resim 1.17: Takozun kesilmesi
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Resim 1.18: Takozun hazirlanms hali

Islem Basamaklar1 Oneriler
> lIskence ve benzeri aparatlardan
yararlanabilirsiniz.
» Takozlarin montesini yapiniz (bk. | » Vida ile takozu tutturacaksaniz, vida boyunu
Resim 1.19). takoza gore ayarlayimiz. Sokiip takma olasiligini
g0z Oniine alarak yalama olmamasi i¢in yildiz
basli vida kullaniniz.

Resim 1.19: Takozun vida yardimiyla kaliba montesi
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Resim 1.20: On takozun kahiba montelenmis hali

KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi

degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayir

1. Takoz malzemesini segtiniz mi?

Kalip pargalarini sablona gore kestiniz mi?

Kaliba dilim adetlerini taksim ettiniz mi?

Pargalar1 1zgara bigiminde monte ettiniz mi?

Rl Il Bl B

Arka ve 6n takozlarin malzemesini segerek kesim ve montesini
yaptiniz m1?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimzi bir daha gbzden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz

“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme”ye geginiz.

16




Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, climlelerde verilen bilgiler
dogru ise D, yanlis ise Y yaziniz.

1. () Takoz malzemesi sap malzemesiyle ayn1 malzemeden olmasi tercih edilir.
2. () Takozlar1 kaliba vida ile tuttururuz.
3. () Takoz malzemesi olarak maun, ak¢aagac gibi sert agaclar kullanilir.
4. () Kaliplar 1zgara bigiminde monte edilmez.
5. () Kaliplar genellikle kontrplak malzemeden yapilir.
6. () Takozlarda agacin elyaf yonleri o kadar da 6nemli degildir.
DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarmizin tiimil dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.

17



OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda gerekli ortam ve donanim saglandiginda teknigine uygun olarak
tamburun tekne dilimlerini hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Yapacaginiz proje hakkinda 6n arastirma yapiniz.

Dilim yapiminda hangi malzemelerin kullanildigini arastiriniz.
Bu malzemeyi nereden alabileceginizi arastiriniz.

Dilim yapiminda tekne ¢esitleri nasil belirlenir? Arastiriniz.

Kullanilan agaclarda ne tiir 6zelikler olmas1 gerektigini arastiriniz.

YV V V V V

Arastirma islemleri igin /nternet ortami, mobilya atdlyeleri ve miizik aletlerinin
yapildig atolyeleri gezmeniz gerekmektedir.
> Kazanmis oldugunuz bilgi ve deneyimleri rapor halinde sunarak

arkadaglarinizla paylaginiz.

2. DILIM HAZIRLAMA

2.1. Yapilacak Tekne Cesidini Belirleme

Tamburda dilimler hazirlanirken kullanilacak agag malzeme degisik sekillerde
olusturulabilir. Kullanacagimiz aga¢ malzemenin rengine, desenine, sertli§ine gore tekneyi
olustururuz. Tekne goriiniimiine gére tamburlar tice ayrilir:

> Tek cins agactan yapilan tekneler

> Asorti (birbirine benzer, ama degisik agaclar) tekneler
> Kontrast (birbirinin zitt1 renk ve cinste agaclar) tekneler

2.2. Dilimlerin 3 mm Kalinhginda Dilinmesi

Tekne yapiminda kullanilan dilimler, kuru ve Oziirsiiz olmalidir. Teknenin dilim
sayilar1 istege gore degisir. Dilim sayilart 17, 19 ve 21 gibi adetler de olabilir. Tamburda
genellikle 19-21 adet dilim kullanilmaktadir.

Teknede kullanacagimiz dilimleri keserken dncelikle keresteden kaba 6l¢iide genislige
gore dilimleme (bk. Resim 2.8) yapariz. Once serit testere makinesinde kaba 6lgiide 4-5 mm

18



kalinliginda kesme islemi yapariz. Daha sonra 3 mm dilim kalinligina kalibre veya kalinlik
makinesinde getiririz.

2.3. Genisliklerinin Kaliba Gore Kesimi

Kalibin orta kismindan form eni boyunca (bk. Resim 2.7) kagit bant yapistirilir. Daha
sonra tam orta merkezden igaretlenme yapilarak yapacagimiz dilim adedine gore dilimlerin
geniglikleri hesaplanir. Hesaplanirken kagit bandin tam boyu Ol¢iiliir, yapilacak dilim
sayisina boliiniir.

Ornegin, kagidin boyu 60 cm ise ve 21 dilim yapacaksak dilimlerin genisligi yaklasik
2,85 cm olarak hesaplanir.

2.4. Dilimlerin Kalip Formuna Goére Kivrilmasi

Tekne yapiminda yapmayi segtifimiz agag¢ tliriindeki dilimleri kivrilmasi i¢in
oncelikle i¢i su dolu bir kova i¢ine koyarak i1slanmasini saglariz. Bu islatma siiresi dilimlerin
su icerisinde yaklasik 30 saniye ile 1 dakika kalmasidir. Daha sonra {itii denilen (dis1 metal,
ici bos ve bu bosluga elektrik rezistans teli monte edilerek 1s1 vermesi saglanan) 1sitici
yardimiyla teknenin formuna goére dilimleri biikeriz (bk. Resim 2.9). Dilimleri (fazla iitiide
kivirmadan) dikkatlice kalip formuna uygun olarak kivrilmalidir. Gerekirse 2-3 adimda
kaliba uygun hale getirmeliyiz. Kaliba gore fazla biikiilen dilimler, Resim 2.10’da goriildiigii
gibi tersine {itiide tutularak diizeltilir.

Resim 2.1: Dilimlerin kivrilmasinda kullanilan iiti
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Resim 2.2: Dilimlerin iitiiden kivrildiktan sonra kaliba gore alistirilmasi

2.5. 4 mm’lik Filatolarin Hazirlanmasi

Filato hazirlamada aga¢ kaplamalardan yararlanilir. Genellikle sert agaglarin
kaplamasindan, 4 mm genisliginde ¢aligma bigagiyla dilinerek hazirlanir.

Ayrica piyasada 6zel olarak metal figilarda ceviz kaplamalar, su igerisinde kumas
boyalari ile 1sitilmak suretiyle sertlestirilerek siyah renge doniistiiriiliip satisa sunulur.

Resim 2.3: Kaplamadan mastar yardimiyla ¢alisma bicagiyla filato kesilmesi

20



S UYGULAMA FAALIYETI 2

Tamburun tekne dilimlerini hazirlayiniz.

Islem Basamaklar: Oneriler
» Tekne yapiminda abanoz, pelesenk, kelebek, giil
ve patuk gibi sert agag cesitlerini kullaniniz.
» Asorti teknelerde, erik-ceviz, giil-pelesenk,
abanoz-giil gibi renkli agaclar bir araya
» Yapilacak tekne ¢esidini getirerek yapabilirsiniz.
belirleyiniz (bk. Resim 2.4). » Kontrast renkli teknelerde ise giil-kelebek,
kelebek-erik, abanoz-kelebek, gibi agaclar bir
arada kullanabilirsiniz. Bu ¢esitlemeleri,
kullanacaginiz agag cesitlerine gore
cogaltabilirsiniz.

Resim 2.4: Kelebek-padwuk birlikteliginde olusturulan kontrast tekne

Resim 2.5: Giil-paduk birlikteliginde olusturulan kontrast tekne

21



Resim 2.6: Giil-pelesenk birlikteliginde olusturulan asorti tekne

Resim 2.7: Sadece paduk aga¢indan yapilan tekne

Islem Basamaklar

Oneriler

» Dilimleri 3 mm kalinliginda
diliniz (bk. Resim 2.8).

» Yapacagmiz teknede kullanacaginiz dilim
sayisini belirleyiniz.

» Sectiginiz dilim adedine gore dilim genisliginde
agaclar hazirlanir (bk. Resim 2.8).

» Serit testere makinesinde genisligi 1-1,5 cm
olan yeni bilenmis serit lamalar kullaniniz.

» Kalinlik makinesinde, 3 mm kalinliga getirirken
dilimin altina 10 mm’den kalin bir aga¢ parcasi
koyarak makinede islem yapmay1 unutmayiniz.

Resim 2.8: Dilimlerin keresteden dilim héline gelmesi
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Resim 2.9: Dilimler hazirlanmis, aga¢ ¢calismasin diye bantla sarilmis durumda

Islem Basamaklar

Oneriler

» Genislikleri kaliba gore kesiniz.

Genislikleri olustururken tekne kalibindan
yararlaniniz.

Dilim genisliklerini yapacagimiz dilim adedi
belirler (6rnegin 17,19, 21 adet dilim gibi).
Kalibin orta noktasindan bir kagit bant
yapistirarak tam Sl¢iiyii aliriz. Buldugumuz
oOl¢iiyli dilim sayisina bolerek dilim
genisliklerini buluruz.

Rendeyi diismeyecek sekilde tezgahin iizerine
ters olarak baglamay1 unutmayiniz.

Rende tiginin yeni bilenmis ve keskin olmasina
dikkat ediniz.

Her rende ¢alismasindan sonra dilimler
arasindaki birlesmeyi kontrol ediniz. Olgiiye
gelene kadar dilimi rendeleyiniz.

Resim 2.10: Dilim genisliklerinin hesap edilmesi
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Islem Basamaklar1

Oneriler

» Dilimleri kalip formuna gore kiviriniz.

» Dilimleri su dolu kovada fazla
bekletmeyiniz. Utiide yanmasini
engelleyecek derecede 1slatilmasi yeterlidir
(bk. Resim 2.11).

» Dilimleri iitiide kivirmak igin iitiide fazla
bekletmeyiniz. Gerekli olan siirede, seri
olarak kivirmiz (bk. Resim 2.12).

» Kalibin formuna gére 2-3 kez kontrol
ederek dilim kivirmasini tamamlayimiz.
Bastan ortaya yakin, ortay ve sona dogru
kontrol merkezleri olusturarak dilimleri
kivirmak bize diizgiin bir tekne yapmay1
saglar.

» Dilimlerin u¢ kismini kivirirken elinizin
iitliye degmemesi icin agag bir parca
kullaniniz (bk. Resim 2.13).

Resim 2.12: Dilimlerin kivrilmasi
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Resim 2.13: Dilimlerin u¢ kisminin takoz yardimiyla kivrilmasi

Resim 2.14: Fazla kivrilan dilimlerin diizeltilmesi

Resim 2.15: Dilimlerin kaliba gére kivrihp hazirlanms hali
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Islem Basamaklar1 Oneriler

» Caligma bigaginin keskin olmasina dikkat ediniz.
» Keskin bir ¢alisma bigagi kullanacaginiz i¢in
gerekli calisma giivenligini saglayimniz.
» Filatolar esit genislikte ¢ikarabilmek i¢in sert
» 4 mm’lik filatolar1 hazirlayiniz
(bk. Resim 2.16). >

agactan yapilmis mastar kullaniniz.

Fazla filato yapmaniz gerektiginde kaplama
parcalarin iist {iste koyarak aga¢ malzeme
icerisinde sikigtirmak suretiyle marketri
makinesinde dilerek bir anda ¢ok adet elde
edebilirsiniz.

Resim 2.16: 4 mm’ye cikarilmis filato
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in

Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Haywr kutucuguna

(X) isareti koyarak kendinizi

degerlendiriniz.
Degerlendirme Olciitleri Evet | Hayir
1. Yapacaginiz tekne ¢esidini belirlediniz mi?
2. Dilimleri 3 mm kalinliga dildiniz mi?
3. Geniglikleri kaliba gore kestiniz mi?
4. Dilimleri kalip formuna gore kivirdiniz mi?
5. Filatolar1 4 mm kalinliginda hazirladiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden geciriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplariiz

“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme”ye geginiz.
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S OLCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, climlelerde verilen bilgiler
dogru ise D, yanlis ise Y yaziniz.

1. () Tekneler 17-19-21 adet dilimden olusur.

2. () Tekne yapiminda yumusak agagclar kullanilir.

3. () Dilimlerin kalinlig1 planya makinesinde olusturulur.

4. () Birbirine zit renk ve cinsten yapilan teknelere kontrast tekneler denir.

5. () Abanoz kaplama filato yapiminda kullanilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplariizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”ye geciniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadigimiz beceriler icin Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

Kalip ve takozlar

1. Kalip pargalarini sablona gore kestiniz mi?

2. Pargalar1 1zgara bigiminde monte ettiniz mi?

3. On ve arka takozlari monte ettiniz mi?

Dilim hazirlama

4. Dilimlerin kalinlik ve genisligini ¢ikardiniz m?

5. Dilimleri tekne kalibina gore kivirdiniz mi?

6. Filatolar1 hazirladiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden geciriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise bir sonraki modiile gegmek icin 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1’iIN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Dogru
Yanhs
Yanhs
Dogru
Yanhs

QN[N AW N | -

OGRENME FAALIYETIi-2’NiN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Yanhs
Yanhs
Dogru
Dogru

N W(N [
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