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ACIKLAMALAR

ALAN Miizik Aletleri Yapimm
DAL/MESLEK Mizraph Sanat Miizigi Enstriimanlar1 Yapimi
MODULUN ADI Lavta Eklentilerinin Yapim
MODULUN TANIMI Lavta eklenwtlle.rlr{nvl yapim ile 1lg1!1 bilgi ve becerilerin
kazandirildig1 bir 6grenme materyalidir.
SURE 40/32
ON KOSUL Lavta Ses tablosu ve Klavyesi modiiliinii basarmis olmak
YETERLIK Lavta eklentilerini yapmak
Genel Amag
Lavta eklentilerini yapabileceksiniz.
- Amaclar
AALOIAOILUI i (G 1. Burgular hazirlayarak burguluga monte edebileceksiniz.
2. Esikleri, mizrapligi ve tekne siperini yaparak monte
edebileceksiniz.
» ) Ortam: Miizik aletleri yapim atolyesi
EGITIM OGRETIM Donanim: Cesitli lavta resim ve goriintiileri, lavta yapim
ORTAMLARI VE kataloglari, sablon malzemeleri, kil testere, dekupaj
DONANIMLARI makinesi, ege, zimpara, 6lgme ve markalama aletleri ve diger
ara¢ gerecler
Modiil iginde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
Yerilen Olcme araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE Ogretmen modiil sonunda 6l¢me aract (goktan segmeli test,
DEGERLENDIRME dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)

kullanarak modiil uygulamalari ile kazandiginiz bilgi ve
becerileri dlgerek sizi degerlendirecektir.
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GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Bir onceki modiiliimiizde ses tablosu yapiminda kullanilan agacin 6zelliklerini, ses
tablosunun nasil yapildigim1 ve ses tablosu yapiminda dikkat edilecek konular, klavye
agacinin se¢imini ve klavyenin yapimini 6grenip uygulamasini yaptiniz.

Lavta yapimminin {ist ylizey islemlerinden o©nceki son modiiline gelmis
bulunmaktasiniz. Bu modiilde tekne, kapak ve sap1 tamamen bitmis olan lavtanizin, burguluk
ve burgular ile esik, mizraplik ve tekne siperi gibi eklentilerinin yapimini 6grenmis ve
uygulamasini yapmis olacaksiniz.

Yapacagimiz uygulamalarda dikkat etmeniz gereken en 6dnemli husus, kullanacaginiz
malzemeleri ve makineleri iyi tamimaniz ve amacina uygun kullanmaniz gerektigidir.
Isinizin kaliteli ve temiz olmasi hassas ve 6zenli ¢alismanizla miimkiindiir.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda gerekli ortam ve donanim saglandiginda teknigine uygun olarak
burguluk ve burgulart hazirlayarak monte edebileceksiniz.

(AMSTIRMA )

> Burguluk ve burgu yapiminda kullanilan agaclar arastiriniz.
> Burguluk yapim sekil ve ¢esitlerini aragtiriniz.

Resim 1.1: Aski ve ¢S’ biciminde yapilmis lavta burgulugu ve burgular

1. BURGULUK VE BURGULAR

Lavtanin bas1 6zel nitelige sahiptir. Arkaya dogru atilmis pozisyonu sebebiyle bu konu
iizerindeki tartismalar siirmektedir. Islevlerinden ilki, tellerin ¢ok kuvvetli gerilimine
direnmek; ikincisi ise ¢alma sirasinda calgmin iyi bir dengede olmasini saglamak ve
entonasyon (ses tonu ayarlamasi) sorununu azaltmaktir.

Tellerin u¢ kisimda sabitlendigi ve akort edildigi kisma burguluk, burguluk {izerinde
tellerin sarildig1 parcalara da burgu denir. Burguluk, Yarim ‘S’ bi¢imindeki formuyla sap
sirt1 ile 130°lik bir a1 yapar. Burguluk formlar1 icracilara gore degismektedir en c¢ok
kullanilami ise ‘S’ formudur. Bunun yani sira diiz ve kavisli burguluklar kullanilmigtir.
Lavtada ilk burguluk aski bi¢imindedir ve giiniimiizde hala kullanilmaktadir.



Resim 1.2: Burguluk ¢esitleri

Askilig1 (aski kutusunu) yapmisg olmak, lavtaya askiligi baglamadan once askilar i¢in
delikleri agmak bakimindan akillicadir. Askilarin boyutlart bilininceye kadar bu delikler
acilmalidir.

Resim 1.3: Delikleri delinmemis burguluk ve aski kutusu (burguluk)

Burguluk i¢ takoz (bazi burguluklarda i¢ takoz olmaz) ve onu ¢evreleyen kapaklardan
olugmaktadir. Takoz kisminda kayin, gilirgen gibi orta sertlikte; ama sik dokulu kolay
islenebilen, nispeten hafif agaglar kullanilir. Bu kisim igte kaldigi i¢in burgulugun
goriintlisiinii  etkilemez. Asil dig gorinimiinii olusturan parcalar ise genellikle sapta
kullanilan kaplama dilimleri veya sap agacindan yapilir. Eger sap ya da tekne kisminda filato
kullanilmigsa benzer filatolar kapak kisminda da kullanilir.

Resim 1.4: Cesitli renk agaclardan hazirlanms lavta burguluklar:

Burguluk yapimina baslamadan 6nce, burgulugun 1/1 6lgekli resmi ¢izilir. Burguluk
pargalar1 bu goriiniislere gére hazirlanir. Burguluk resminin, lavta projesinde ¢izilmis olmas1
gerekir. Eger igin projesi yoksa veya burguluk kesitleri yetersizse ya da projede hic yer
almiyorsa burguluk projesini resim kagidina ¢izim aletleri yardimi ile ¢izmek gerekir.
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Sekil 1.1: Sol, yan ve 6n goriiniis burguluk detayi

Sekilde goriildiigii gibi lavta burgulugu (sapta oldugu gibi) uca dogru incelmektedir.
Burguluk dibi ile ucu arasindaki bu genislik farki 8-10 mm’dir. Burgu boylari da buna
paralel olarak birbirinden farklidir. Burgu araliklarinin burgu iizerindeki esit mesafesine
dikkat edilmelidir. Burgulugun ¢izimi esnasinda, burgu yan yiizeyi 7 adet esit aralikli delik
merkezine boliinmelidir.

1.1. Burguluk Agacinin Sec¢imi ve Olciilendirilmesi
Burgulukta kullanilan agaglar sert ve saglam olmalidir. Cogunlukla giil ve abanoz
agaclar1 kullanilmaktadir; ama bu agacglarin sertligi bazi sorunlari dogurur. Bulunabildigi

takdirde erik, armut, elma, kiraz, Hint inciri ve ak¢aagac kullanilmasi daha iyi sonug verir.

Burguluk kaba 6l¢iilerinde serit testere makinesinde veya dekupaj makinesinde kesilir.

Resim 1.5: Burgulugun kesilmesi

1.2. Burguluk Parcalarinin Kesimi ve Birlestirilmesi

Burguluk ‘U’ kesitli ve i¢i oyuk olacak sekilde alti par¢adan hazirlanir. Bunlar; sag
kapak, sol kapak, iist kapak, alt takoz, list takoz ve gagadir.
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Resim 1.6: Burguluk kisimlari

1/1 olgekli ¢izilen burguluk detaymmdan faydalamilarak sablon yardimiyla malzeme
tizerine burguluk detayi ¢izilir ve kaba olarak serit testere makinesinde kesilir.

e s p———
,___f‘_ £ g
///’ — O e
T ! ’

Resim 1.8: Burgulugun kesilmesi

Eger iist kapak ayr1 yapilmayacaksa kesilen burguluk pargasi oyularak iist kapak kism1
olusturulur. Zahmetli bir is olmasina karsilik daha saglam ve estetik durmaktadir.



Resim 1.10: Hazirlanms burguluklar

Gaga; burguluk iizerinde ve burguluga ait bir par¢adir. Kus gagasi bigiminde oldugu
icin gaga denilmektedir. Cok degisik goriiniim ve sekillerde yapilir. Gaga bir lavtada estetik
yonden en ¢ok dikkat edilen kisimlardan biridir.

Resim 1.11: Gaga cesitleri

Mizraplik ve gaga, lavta yapimcisinin imzasini attig1 yerdir.

Bazi lavtalarda gaga kisminin olmadigi, bunun yerine burguluk bitiminin kare kesitli
diiz, kavisli veya piramit seklinde yapildigi da goriiliir.



Resim 1.12: Lavta gagasinin oyulmasi ve hayvan figiirlii gaga 6rnegi

1.3. Burgu Deliklerinin Ac¢ilmasi

Burguluga yan yiizeyinden bakildiginda, esit araliklarla dizilmis 7 adet delik merkezi
goriiliir. Delik ¢aplar1 6 mm’dir. Delik merkezleri yan ylizeye esit araliklarla markalandiktan
sonra merkezleri bizlanarak belirginlestirilir.

Resim 1.13: Burgu deliklerinin delinmesi ve delik yiizeyinin temizlenmesi

Dikey delik makinesinde 6 mm’lik matkap ile gdnyesinde delinen burgu deliklerinin
i¢ yiizeyi, konik rayba ile burgu konisinde tiraglanir. Tiraglama islemi, burgular yapildiktan
sonra yerlerine aligtirma esnasinda burguyla birlikte yapilir.

Resim 1.14: Delikleri a¢cilmis burguluk ve rayba



1.4. Burgulugun Sapa Montaji

Burguluk tlizerinde yapilmasi gereken islemler bittikten sonra burguluk sap {izerindeki
yerine yapistirilir. Sapin u¢ kismina burguluk yeri agilmalidir. Burguluk agis1 130°dir. Yani
burgu sapa takildiktan sonra esik kismindan geriye dogru 50° yatik durur.

Burguluk ve sap diizgiin bir zemin iizerinde yan yana getirilerek sap kismi markalanir.
Burguluk yerini agmak icin sapin sirt formu, burguluk genisliginde sapin yiiz kismina 1
cm’lik mesafe kalana kadar egimli kesilir. Bu islem sap tekneye takilmadan Once yapilirsa
egimli kesim makinede yapilabilir. Burguluk hazirlandiktan sonra sadece montaji yapilir
ancak burgulugun sap kesimi yapilmamissa bu asamada sapi, tekneyle birlikte makine
tablasina yatirmak 6zel kalip gerektireceginden, ilgili kismi tezgah {izerinde el aletleriyle
agmak daha dogru olacaktir.

Sapin burguluga alhistirilmasi

Resim 1.17: Sapa montajlanmis burguluklar



1.5. Burgu Yapim

Burgular, konik acilmig burgu delikleri iizerinde dondiiriilerek telleri sikar veya
gevsetirler. Burgularin sap kismi, konikleserek daralan burguluga gore degisik uzunlukta
olurlar. Plastik, metal ve ahsap burgular piyasada hazir hélde satildig: gibi, atdlye ortaminda
torna, balon zimpara makinelerinde ve el aletleriyle de yapilabilir.

Resim 1.18: Burgu cesitleri

Burgu yapiminda genellikle abanoz, pelesenk gibi sik dokulu ve sert agaglar
kullanilmaktadir.

Resim 1.19: Burgu yapiminda kullanilan agaclar ve burgu érnekleri

Burgular, 2,5 cm? kesitli ahgap parcalarin torna makinesinde tornalanmasi ve kulak
kisimlarinin el aletleriyle bigimlendirilmesiyle hazirlanabildigi gibi tamamen el aletleriyle de
hazirlanabilirler. Hazirlanan burgularin, kulak kisimlarmin aymi 6lgii ve bicimde, sap
kisimlarinin da ayni ¢apta olmasina dikkat edilmelidir.
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Resim 1.23: Burgu sapinin burgu tirasiyla tiraslanmasi ve tel deliklerinin acilmasi
Wl T RIETRG e T e SO S |
-

Resim 1.24: Burgularin boyanmasi ve verniklenmesi
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1.6. Burgularin Sapa Ahstirilmasi

Dikey delik makinesinde 6 mm’lik matkapla gényesinde delinen burgu deliklerinin i¢
yiizeyi, konik rayba ile burgu konisinde tiraglanir. Deliklerin burgu konisinde tiraglanmasi
islemi, burguyla birlikte yapilir.

Resim 1.25:

Resim 1.26: Yerlerine takilmis burgular
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Teknigine uygun olarak burguluk ve burgular1 hazirlayarak monte ediniz

Islem Basamaklar: Oneriler

» Burguluk resmini 1/1 6lgekli ¢iziniz.

» Varsa proje resminden faydalaniniz.

» Burguluk parcalarinin ¢ikarilacagi
malzemeyi hazirlayiniz.

> Parga kalinliklar1 4-5 mm olmalidir.

» Burguluk yan kesitini ¢izerek sablonunu
cikarmiz.

AR x?

» Yan kesiti, sablon kullanmadan direkt
resim tizerinden de aktarabilirsiniz.

» Burguluk yan formlarini, malzeme
iizerine aktariniz.

> Dekupaj testere makinesinde kaba
kesimini yaparak ege, zimparaylanet 6l¢ii
ve bigimine getiriniz.

> Parcalar1 keserek net 6l¢ii ve bigimine
getiriniz.
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» ki yan pargayi birlikte tezgiha
baglayarak net 6l¢ii ve bigimine getiriniz.

» Alt, iist takozlarla iki yan pargay1
tutkallayarak yapistiriniz.

» Tek pargadan yapiyorsaniz i¢ kismini
oyma kalemiyle oyunuz.

> Sicak gliiten tutkali kullaniniz.

> Yapistirdiktan sonra iskence veya kagit
bant ile presleyiniz.

» Daha iyi bir yapistirma islemi igin
burguluk i¢inde yardimer bir takoz pargast
kullanabilirsiniz.

» Oyma islemini yardimci bir parganin
iizerinde yapiniz.

» Arka (alt) kapak parcasini burguluk
formunda biikiiniiz.

» Arka (alt) kapak parcgasini burguluga
yapistiriniz.

» Alt kapak parcgasinin fazlaliklarini
tirasglaymiz.

» Yan kapaklarin i¢ yiizey koselerine pah
veriniz.

> Pres igin burguluk egimine uygun kalip
takozlar kullaniniz.

» Varsa filatolarini hazirlayarak yerlerine
aligtiriniz.

> Sicak gliiten tutkali ile yapistiriniz.
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» Burgu delik yerlerini markalayarak
deliniz.

» Burguluk yan yiizeyi boyunca, 7 adet
delik merkezini esit araliklarla
markalayiniz.

» Delme islemini dikey delik makinesinde
yapiniz.

» Delmeye baslamadan 6nce delik
merkezlerini bizlayiniz.

» Sapin u¢ kismina burguluk yerini
aciniz.

ey
_\\é\\\\ \

> Sap ile burguluk agisinin 130° olmasina
dikkat ediniz.

» Sap konusunun gegtigi uygulama
faaliyetinde bu agsamay1 tamamlamig
olmaniz gerekmektedir.

» Eger sap ucunda burguluk kismi
acilmamissa lavtayi tezgaha dik konumda
baglayarak burguluk yeri kesimini el
aletleriyle yapiniz.

» Gagay1 hazirlayarak burguluk ucuna
yapistiriniz.

» Eger gagay: iist takozla birlikte tek
parcadan yapacaksaniz iist takozu yeterli
biiyiikliikte hazirlayip gaga formunu
tezgah lizerinde el aletleriyle veriniz.
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» Gaga pargalarini dekupaj makinesinde
keserek alistiriniz.

» Burgulugu sap ucundaki yerine
yapistiriniz.

> Yapistirma isleminden 6nce burguluk ve
sapin birlesme yerlerini temizleyiniz.

el s

» Tutkal artiklarini ve diger fazlaliklar
temizleyerek burguluga son seklini
veriniz.
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» Burgu yapimu i¢in 3x3 cm 6lgiilerinde
kare par¢a hazirlayiniz.

> Par¢a boyu 7 adet burguyu ¢ikarabilecek
Olglide olmalidir.

» s parcasini tornaya baglamadan dnce
makta kisimlarina ¢apraz kertikler aginiz.
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» Pargay1 torna makinesinde silindir
haline getiriniz.

» Torna makinesinde ¢alisma kurallarina
uyunuz. Gerekli glivenlik énlemlerini
almiz.

» Pargay1 uygun ¢apa getirmek ya da
burgular1 hemen tornalamak i¢in aceleci
davranmayiniz.

» Burgularin kulak ve sap kisimlarini
markalayarak sap kisimlarin1 7 mm’ye
kadar tornalayiniz.

» Burgulari torna par¢asindan keserek
ay1riniz.

> Biitiin burgu saplarini kademeli olarak
birlikte tornalaymiz. Bir burgu sapini
bitirdikten sonra digerine gegmeyiniz.

» Eger biitiin burgularin elde edilecegi is
pargasi torna i¢in gereginden fazla uzunsa
ayni ¢apta iki veya {i¢ boy malzeme
kullaniniz.

» Burgu kulaklarinin formunu ege,
zimpara yardimiyla veya zimpara
makinesinde tiraglayarak yapimiz.

> Baliksirtini ege, disk, balon zimpara
makinesi veya elde oyma kalemiyle
acarak zimparalayiniz.
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» Burgu saplarini, burguluk deliklerine
alistiriniz.

> Burgu saplarini, burgu tirag aletinde
koniklestiriniz.

» Burgu deliklerini ayni ¢apta konik rayba
ile koniklestiriniz.

> Burguyu yuvasinda gevirip ¢ikardiginizda
lifleri ezilmis olan parlak ylizeyli kisimlar,
tiraglanmasi gereken kisimlardir. Bu
kisimlar1 avug iginde zimparayla
dondiirerek diizeltiniz.

» Burguyu yuvasinda ¢evirdiginizde tiim
sap yiizeyinin, delik yiizeyine temas
ettiginden emin olunuz.

» Burgu boylarinin fazlaliklarini kesiniz.

» Markalama islemini (fazlaligin tespitini)
burguluk iizerinde yapiniz.
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> Tel deligi yerlerini de markalamay1
unutmayiniz.

» 1 mm’lik matkap kullanimz.
> Delik yerlerinin, burgu boyuna gore farkli
mesafelerde olduguna dikkat ediniz.

» Burgulari boyayip vernikleyiniz.

» Boyama iglemini tezgah tizerinde yapimz.

> Tamamen kurumasini bekledikten sonra
yerlerine takiniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

Burguluk resmini 1/1 6l¢ekli ¢izdiniz mi?

Burguluk parcalariin ¢ikarilacagi malzemeyi hazirladiniz mi1?

Burguluk yan kesitini ¢izerek sablonunu ¢ikardiniz mi?

Burguluk yan formlarini, malzeme iizerine aktardiniz m1?

Parcalar1 keserek net 6l¢ili ve bigimine getirdiniz mi?

SN B R

Alt ve st takozlarla iki yan pargay tutkallayarak yapistirdiniz

mi1?

7. Tek parcadan olusuyorsa i¢ kismin1 oyma kalemiyle oydunuz
mu?

8. Arka (alt) kapak pargasini burguluk formunda biiktiiniiz mii?

9. Arka (alt) kapak pargasini burguluga yapistirdiniz mi?

10.  Alt kapak pargasinin fazlaliklarini tiragladiniz mi?

11.  Yan kapaklari i¢ yiizey koselerine pah verdiniz mi?

12.  Varsa filatolarin hazirlayarak yerlerine aligtirdiniz mi?

13. Burgu delik yerlerini markalayarak deldiniz mi?

14. Sapin u¢ kismina burguluk yerini agtiniz mi1?

15. Burgulugu sapa alistirdiniz mi1?

16. Gagay1 hazirlayarak burguluk ucuna yapistirdiniz mi1?

17. Burgulugu sap ucundaki yerine yapistirdiniz mi?

18. Burgulugun genel temizligini yaptiniz mi?

19. Burgu yapimmu igin 3x3 cm dlgiilerinde kare parg¢a hazirladiniz
mi1?
20. Parcayi torna makinesinde silindir héline getirdiniz mi?

21. Burgularin kulak ve sap kisimlarii markalayarak sap
kisimlarin1 7 mm’ye kadar tornaladiniz mi1?
22. Burgularn torna pargasindan keserek ayirdiniz m?

23. Burgu kulaklarinin formunu ege, zimpara yardimiyla veya
zimpara makinesinde tiraglayarak yaptiniz mi?
24.  Burgu saplarini, burguluk deliklerine aligtirdiniz mi?

25.  Burgu boylarmin fazlaliklarini kestiniz mi?

26. Burgu sapina tel deliklerini agtiniz mi?

27.  Burgularn boyayip verniklediniz mi?
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DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gdrmilyorsamiz dgrenme faaliyetini tekrar ediniz. Bitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirmeye geciniz.
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Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

1. () Burguluk, yarim ‘S’ bigimindeki formuyla sap sirtina 130° lik bir ag1 yapar.

2. () Burgu yan yiizeyi, on bes esit aralikli delik merkezine boliinmelidir.

3. () Ses mizraplikla birlikte gaga yapimi, lutiyenin yaptig1 lavtaya imzasini attigi
yerdir.

() Burguluk yapimina baglanmadan 6nce burgulugun 1/1 dlgekli resmi ¢izilir.

() Burguluk dibiyle ucu arasindaki genislik farki 8-10 cm’dir.

() Gaga sapa ait bir pargadir.

NS e

() Burgular, konik acilmig burgu delikleri tizerinde dondiiriilerek telleri sikar veya
gevsetirler.
8. () Burgu yapiminda genellikle kavak, limon gibi seyrek dokulu ve yamusak agaclar
kullanilmaktadir.
9. () Dikey delik makinesinde 6 mm’lik matkap ile gényesinde delinen burgu
deliklerinin i¢ yiizeyi, konik rayba ile burgu konisinde tiraglanir.

10. () Burgular burguluga sicak tutkalla yapistirilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda gerekli ortam ve donanim saglandiginda teknigine uygun olarak
esikleri, mizraplik ve tekne siperini yaparak monte edebileceksiniz.

( ARASTIRMA )

> Lavta esiklerinin nelerden yapildigini arastiriniz.
> Muzraplik sekillerini ve nelerden yapildigini arastiriniz.

> Tekne siperi ve ayna motiflerinin sekillerini arastiriniz.

2. ESIKLER, MIZRAPLIK VE TEKNE
SIPERI

B

Resim 2.1: Eklentileri yapilmis lavtalar
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Lavtanin diger enstriimanlara gore bircok eklentisi vardir. Bir onceki faaliyette
bunlardan burguluk ve burgu yapimin1 6grenmistik, diger eklentileri ise bu faaliyetimizde
strastyla 6grenip uygulamasini yapacagiz.

Tekne siperi (ayna)
Bilezik

Alt esik (ses esigi)
Ust esik

Mizraplik

VVVYYVY

Esikler lavta eklentileri arasinda dnemli bir kisimdir. Ayna ve bilezik kisimlan ise
dilimlerin birlestigi yerde cirkin goriintiileri kapatmak amaciyla yapilir. Mizraplik ise ses
tablosuna zarar gelmemesi i¢in yapilmaktadir. Burada bahsedilen eklentiler bir lavtanin
yapiminda iist ylizey uygulamalarindan 6nceki son eklenti ve uygulamalardir.

Resim 2.2: Lavta kisimlar

2.1. Tekne Siperi (Aynalik) ve Bilezik Yapim

Tekne tizerinde dilimlerin 6n ve arka ug¢ kisimlarindaki birlesme noktalarinda olusan
kotii goriintiiyi kapatmak ve dilimleri saglamlastirmak tizere tekne arka kismina ayna
denilen genisge bir kaplama, 6n kismina (sap- tekne birlesme noktasi) ise bilezik denilen 3-
4 mm genisliginde bir kaplama yapistirilir.

Ayna kisminda teknede kullanilan agacin aynisi ya da ona yakin bir renkteki agacin

kaplamas1 kullanilir. Bilezik kisminda ise tekne ve sapla uyumlu, ¢ogunlukla ayni cins
agactan kaplama kullanilir.
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Resim 2.3: Tekne siperi ve bilezik kism
2.1.1. Tekne Siperi (Ayna)

Takozlar iizerine yapismis olan dilimlerin bittigi arka kisimda, dilimlerin {izerini 6rten
bir kaplama parcast yapistirilir. Bu kaplama parcasina ayna denir. Aynanin islevi, hem
birlesme kusurlarini 6rtmek hem de dilimler ve filatolarin birlesmesini saglamlastirmaktir.

Bu ayna teknenin uzun Omiirlii olmas: yoniinden 6nemlidir. Dilimler zaman iginde
telin geriliminden ve sicaklik degisiminden dolayr deformasyona ugrayabilir. Ayna bu
dilimlerin birlesim yerlerinde oldugundan dilimlerin deformasyonunu engeller. Goriiniim

Resim 2.4: Tekne siperi (ayna) drnekleri

Aynalar, tekne ile uyumlu renklerdeki kaplamalardan yapilir. Cesitli motiflerde
olabilirler. Belirli bir 0l¢iisii yoktur. Teknenin arka kismini kapatmayacak ve estetik
goriiniimii bozmayacak uygun ebat ve sekilde hazirlanmalidir. Ayrica ayna yapiminda
kullanilacak olan kaplamanin fazla kalin olmamasina ve elyaf yoniine dikkat edilmelidir.
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Resim 2.5: Tekne siperinin 6n, yan ve arkadan goriiniimii

Genel olarak yarim daire bi¢iminde, ii¢ yaprakli yonca yapragi seklinde veya buna
benzer sekillerde teknede kullanilan silisleme ve motiflere uygun tarzda hazirlanan ayna

Resim 2.6: Tekne siperi (aynalik) yapim asamalar
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2.1.2. Bilezik

Bilezik de dilimlerin 6n takoz iizerinde birlestigi kisimlardaki c¢irkin goriintiileri
kapatmak ve dilimleri birbirine saglamlastirmak icin yapilir.

Resim 2.7: Bilezik ornekleri

Bilezik sap sirti formunda hazirlanarak sapin sirt formu boyunca tekneyle birlestigi
kisma sicak gliiten tutkaliyla yapistirilir. 3-5 mm genisliginde ve 2 mm kalinliginda yarim
halka seklindedir. Ince bir ¢itadan biikillerek hazirlanabilecegi gibi kalin papel
kaplamalardan da yapilabilir. Hatta iki normal kaplamanin iist {iste yapistirilmasiyla da
hazirlanabilir.

Bilezik agacinin aynada oldugu gibi tekne ve sap agaciyla uyumlu olmasina dikkat
edilmelidir. Cogunlukla ayna ve bilezik ayn1 kaplamadan hazirlanmaktadir.

2.2. Esikler
Esikler agagida anlatilacag gibi ikiye ayrilir.
2.2.1. Alt Esik

Alt esik tellerin yiliksekliginin ayarlandig1 (kopril) ve ayn1 zamanda tellerin baglandigi
giiclendirilmis pargadir. Alt esik diger birgok ¢algidan farkli olarak lavta ses tablosu iizerine
yapistirilarak monte edilir ve teller, bu esik {izerindeki yerlerine baglanir.

! . AAnnnnnbs

e
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Sekil 2.1: Alt esik ¢izimleri

AAununuul
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Resim 2.8: Alt esik yerinin belirlenmesi

Alt esik kapak tizerinde yer alir ve kapaga sicak tutkalla yapistirilir. Esik mesafesi,
form boyunun beste biri kadardir. Uzerinde her tel i¢in agilmis yedi delik bulunur. Teller bu
deliklere diigim atilarak baglanirlar. Alt esik sert ve koyu renkli agaglardan yapilir. En sik
kullanilan alt esik agaci abanozdur. Bundan baska ceviz, giil gibi agaclar da esik yapiminda
kullanilir.

Resim 2.9: Alt esik 6rnekleri

2]

Resim 2.10: Kiraz alt esik ve maun mizraphk
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2.2.2. Ust Esik

Kopriiye baglanan teller, gogiis ve sap lizerinden daha sonra da iist esikten gegerck
burguluga baglanir. Eger perdelikte parmak basilmazsa telin kopriiyle esik arasindaki
boliimiin tiimili titresir. Sap ve burgulugun birlesme yerinde bulunan esik, klavyeden 1 mm
yukarida yapilir. Uzerinde her tel igin acilmis yuvalar bulunur.

Resim 2.11: Abanoz ve kemik iist esikler

Ust esik yapiminda kemik malzeme kullanilir. Tellerin rahat kaymasi ve kopmamasi
icin kemik tercih edilir. Bunun i¢in de 6zellikle sigirin uyluk kemigi veya fildisi kullanilir.
Kemik yerine abanoz tirii sert agaclar da kullanilabilir. Kemik kaynatildiginda isleme
kolaylig1 saglansa da rezonans1 olumsuz etkileyeceginden dogal haliyle islenmelidir.

Resim 2.12: Ust esik yeri ve esigi takilmus lavta

Ust esik sapiyla burgulugun 6n yiiz kosesine kertik agilarak sicak gliiten tutkali (kemik
tutkal1) yapistirilir. Esigin kertige oturan kismi dik koseli, tellerin {izerinden gegecegi kisim
ise yarim yuvarlak kesitli yapilir. Esik, tizerinde biitiin islemler yapildiktan sonra bitmis
olarak yerine yapistirilir.

Iki esik arasindaki mesafe tel boyu olarak tarif edilir.
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2.3. Mizraphk

Muzrap, kafes ile alt esik arasinda tellere vurur. Mizrabin kullanimiin gogse zarar
verecegi diisliniildiigiinden buraya, adina muzraplik denilen kaplamadan veya baga’dan
(kaplumbaga kabugu) yapilan ve sekli yapan kisiye has parca yapistirilir. Mizraplik, lavta
yapimeisinin simgesidir. Ozellikle taninmus liitiyelerin elinden ¢ikmus lavtalarin, mizraplik
seklinden lavtanin hangi ustaya ait oldugu saptanabilmektedir.

Muizraplik, kapak yerine takilmadan Once yapilabildigi gibi sonradan da

yapilabilmektedir.

Resim 2.13: Mizraplk cesitleri

e

Mizraplik kapak ekseninde kafesle esik arasina denk gelecek sekilde kirmizi tonlarda;
pelesenk, giil, maun, sapelli, kiraz, koyu kahve tonlarda; ceviz, abanoz gibi kapak agacina
gore koyu diisecek agaglar tercih edilir. Sicak gliiten tutkali ve iitliyle kapaga yapistirilir.

Lavtadan en iyi tin1y1 almak i¢in baga mizrap kullanilir. Tambur mizrabina goére daha
ince ve ucu yuvarlatilmig olmalidir. Mizrabin tutma sekli ayni tamburdaki gibidir. Buna
ragmen kimi lavtaviler ise utta oldugu gibi plastik mizrap kullanmaktadirlar.

Resim 2.14: Lavta kisim ve eklentileri Resim 2.15: Mizrap
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_(UYGULAMA FAALIYETI

Teknigine uygun olarak esikleri, mizraplik ve tekne siperini yaparak monte ediniz

Islem Basamaklar1

Oneriler

» Ayna kaplamasini hazirlayiniz.

» Tekneyle uyumlu bir kaplama seginiz.
» Kaplama kalinliginin fazla olmamasina
dikkat ediniz.

» Uygun motifi
yiizeyine aktariiz.

belirleyerek kaplama

kesim
bantla

» Kaplama kopmalarina Kkarsi,
hatlarinin =~ lizerini  seffaf
kaplaymiz.

—




S

» Kaplama i¢ yiizeyine
tutkal: siirlintiz.

sicak gliiten

» Bu islemi tekne yiizeyi
temizlendikten sonra yapiniz.

iyice

» Aynay1 yerine yapistirarak iskenceyle
sikiniz.

> Ayna tabaninin tekne agzina ¢akigik
olmasina dikkat ediniz.

» Aynay1 tekne eksenine ortalayarak
yapistiriniz.
» Aynay1 tekne ylizeyiyle aligtirmak igin | » Zimpara  yaparken agacin  elyaf

kenar hatlarina zimpara takozuyla veya
sistireyle pah veriniz.

yonlerine dikkat ediniz.

» Kenar hatalarini kapatmak igin filato
yapistirabilirsiniz.
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» Tekne siperi genisse tekneye burguyla
tutturunuz.

» Tekneye uygun bir motif seginiz.
» Burguyu tornada ¢ekiniz.

» Bilezik  i¢in  uygun  kaplamayi
hazirlaymiz.

» Bilezigi hazirlayarak yerine monte
ediniz.

» Kalin kaplama hazirlayiniz. Ust iiste iki
kaplama da yapistirabilirsiniz.

> Alt esik tahtasini net 6l¢iisiinde kesiniz.

» Alt esik sablonundan faydalaniniz.
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» Projeden yararlaniniz.

% 4 ..-'I-.’(lll‘ F

» Lambayi, freze makinesinde kalip
yardimyla ellerinizi bigaklara fazla
yaklastirmadan ya da diiztaban rendesi
yle aciniz.

» Dekupaj makinesinde de kesebilirsiniz.

» Alt esik uglarmin  e@imli  kesimini

yapiniz.

» Varsa esik filatosunu hazirlayiniz.

> Alt  esigi

markalayimiz.

mengeneye  sikistirarak

» Filato yerlerini agmak i¢in 6zel bigaklar
kullanimiz.

1

» Delikler igin mm’lik  matkap
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» Alt esik iizerindeki
markalayarak deliniz.

tel deliklerini

kullaniniz.

» Delik yiizeylerini temizleyiniz.
3 rL g
1 =
T

> Alt esigi kapak {izerindeki yerine
tutkallayarak monte ediniz.

> Alt esigin ses tablosu tlizerindeki yerini
belirleyiniz.

> Esik lambasina uygun bir yardimci
takoz parca kullaniniz.

» Esik yapistirirken veya diger islemlerde
balkonlarin zarar gormesini 6nleyiniz.

» Tutkal fazlaliklarini sistireleyiniz.
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> Ust esik icin uygun kemigi dl¢iisiinde
hazirlaymiz.

» Kolay  islenmesi  igin  kemigi
kaynatmayiniz.
» Ince disli ege ve gaki kullaniniz.

> Ust esigin bir kdsesini yarim yuvarlak
sekilde yontunuz.

» Tel ¢aplarinin yarist derinliginde kertik
aciniz.

» Ust esik, yerine monte edildiginde
klavye yiizeyinden 1 mm yiiksek
olmalidir.
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> Ust esik yerinin kertigini aginiz.

» Kertik ytizeylerinin diizgiin ve birbirine
dik oldugundan emin olunuz.

> Ust esigi sicak tutkalla

yapistiriniz.

yerine

> Ust esigin fazla kisimlarim tiraslayarak
son diizeltmeleri yapiniz.

e

ortalayarak yerine yapistiriniz.
» Kagit bantla pres yapiniz.
bigakla

» Zimpara fazlaliklart

temizleyiniz.

Ve

» Mizraplik i¢in uygun renk ve desende
kaplama malzemesini uygun Olgiilerde
hazirlaymiz.

» Yapistirma isleminde tutkalin kapaga
dagilmasini 6nleyiniz.

» Mizraphigi, esikle biiyiik kafes ortasina
kapak eksenini ortalayarak yapistiriniz.
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» Mizraplikta  kullanacagimiz ~ motifi

belirleyerek mizraplik kaplamasi iizerine
aktariniz.

» Yapistirma igin sicak gliiten tutkali ve
iitll kullaniniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadigimiz beceriler icin Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

Ayna kaplamasini hazirladiniz mi1?

Uygun motifi belirleyerek kaplama yiizeyine aktardiniz mi?

Ayna motifinin kesimini yaptiniz m?

Kaplama i¢ ylizeyine sicak gliiten tutkali siirdiiniiz mii?

Aynay1 yerine yapistirarak iskence ile siktiniz mi?

Aynay1 tekne ylizeyiyle alistirmak i¢in kenar hatlarina zimpara

takozuyla veya sistireyle pah verdiniz mi?

7. Tekne siperi genigse tekneye burguyla tutturdunuz mu?

8. Orta noktasii belirleyerek deldiniz mi?

9. Bilezik i¢in uygun kaplamay1 hazirladiniz m?

10. Bilezigi hazirlayarak yerine monte ettiniz mi?

11.  Alt esik tahtasini net Slgiisiinde kestiniz mi?

12. Alt esik lambasini agtiniz mi?

13. Alt esik uglarinin egimli kesimini yaptiniz mi?

14. Varsa esik filatosunu hazirladiniz mi?

15.  Alt esik lizerindeki tel deliklerini markalayarak deldiniz mi?

16. Alt esigi kapak iizerindeki yerine tutkallayarak monte ettiniz mi?

17. Ust esik i¢in uygun kemigi 6lgiisiinde hazirladiniz mi?

18. Ust esigin bir kdsesini yarim yuvarlak sekilde yonttunuz mu?

19. Tel yerlerinin kertiklerini agtiniz m1?

20. Ust esik yerinin kertigini actiniz m?

21.  Ust esigi sicak tutkalla yerine yapistirdiniz mi?

22.  Ust esigin fazla kisimlarini tiraglayarak son diizeltmeleri yaptiniz
mi1?

23. Mizraplik i¢in uygun renk ve desende kaplama malzemesini
uygun Olgiilerde hazirladiniz mi?

24. Mizraplhikta kullanacagimz motifi  belirleyerek  mzraplik
kaplamasi iizerine aktardimiz mi1?

25. Muzraphigi keserek yerine yapistirdiniz m?

A A Eal bl o

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”ye geginiz.
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Asagidaki ciimlelerde verilen bilgileri okuyunuz. Okudugunuz her bir ciimlenin
basindaki parantezin icerisine, eger verilen bilgi dogru ise “D”, yanhs ise “Y” yazimz.

1. () Alt esik diger birgok calgidan farkli olarak lavta ses tablosu iizerine yapistirilarak
monte edilir.

2. () Ust esik yapimina en uygun malzeme abanoz agacidir.
3. () Alt esik mesafesi, form boyunun beste biri kadardir.

4. () Ust esik klavye yiizeyinden 3 mm yiiksek olmalidir.

5. () Ayna yapiminda kullanilacak olan kaplama fazla kalin olmamalidir.
6. () Bilezik i¢in kullanilacak olan kaplama kalin olmalidir.
7. () Ayna ve bilezik, hizl1 sprey yapistiriciyla yerlerine monte edilirler.

8. () Ayna ve bilezik agaclari tekne ve sapla uyumlu olmalidir.
9. () Mazraplik lavta yapimcisiin simgesidir.

10. () Muzraplik estetik dursun diye yapilmis higbir amaci olmayan bir eklentidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme” ye geciniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢cin Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

A- Burguluk ve burgular

1. Burguluk pargalarinin ¢ikarilacagi malzemeyi hazirladiniz mi?

2. Burguluk parcalarini keserek net 6l¢ii ve bicimine getirdiniz mi?

3. Alt, tist takozlarla iki yan parcayi tutkallayarak yapistirdiniz mi1?

4. Arka (alt) kapak pargasinmi burguluga yapistirdiniz mi?

5. Burgu delik yerlerini markalayarak deldiniz mi?

6. Sapin u¢ kismina burguluk yerini a¢tiniz mi?

7. Burgulugu sapa aligtirdiniz mi?

8. Gagay1 hazirlayarak burguluk ucuna yapistirdiniz mi?

9. Burgulugu sap ucundaki yerine yapistirdiniz mi?

10.  Burgulugun genel temizligini yaptiniz m?

11. Burgu yapimi i¢in 3x3 cm oOl¢iilerinde kare parga hazirladiniz
mi?

12. Burgularn kulak ve sap kisimlarin1 markalayarak, sap

kisimlarin1 7 mm’ye kadar tornaladiniz m?
13.  Burgu saplarini, burguluk deliklerine alistirdiniz m1?
14. Burgu sapina tel deliklerini agtiniz mi?

B- Esikler, mizraplik ve tekne siperi

1. Ayna motifinin kesimini yaptiniz mi?

2. Aynay1 yerine yapistirarak iskenceyle siktiniz mi?

3. Bilezigi hazirlayarak yerine monte ettiniz mi?ttiniz mi?

4. Alt esik uclarinin egimli kesimini yaptiniz mi?

5. Alt esik iizerindeki tel deliklerini markalayarak deldiniz mi?

6. Alt esigi kapak iizerindeki yerine tutkallayarak monte ettiniz mi?
7. Ust esik icin uygun kemigi dl¢iisiinde hazirladiniz nm?

8. Tel yerlerinin kertiklerini agtiniz mi1?

9. Ust esigi sicak tutkalla yerine yapistirdimz mi1?

10. Mizraphkta kullanacagimiz motifi  belirleyerek mzraplik

kaplamasi tizerine aktardiniz mi?
11.  Mizrapligi keserek yerine yapistirdiniz mi?
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DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayiwr” seklindeki cevaplarimizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise bir sonraki modiile gegmek i¢cin 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1’iIN CEVAP ANAHTARI
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OGRENME FAALIYETIi-2’NiN CEVAP ANAHTARI
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