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ACIKLAMALAR

ALAN Miizik Aletleri Yapimm
DAL/MESLEK Mizraph Sanat Miizigi Enstriimanlar1 Yapim
MODULUN ADI Lavta Ses Tablosu ve Klavyesi
MODULUN TANIMI Lavta ses tal:zlosp ve klavyesi ile 11g1-11 bllgl ve becerilerin
kazandirildig1 bir 6grenme materyalidir.
SURE 40/32
ON KOSUL Lavta tekne ve sap1 modiiliinii basarmis olmak
YETERLIK Lavta ses tablosu ve klavyesini yapmak
Genel Amag
Lavta ses tablosu ve klavyesini yapabileceksiniz.
oo Amaclar
MODULUN AMACI
1. Ses tablosunu hazirlayarak tekneye monte
edebileceksiniz.
2. Klavyeyi yapabileceksiniz.
Ortam: Miizik aletleri yapim atolyesi
EGITIM OGRETIM . . NP
Donamim: Cesitli lavta resim ve goriintiileri, lavta yapim
ORTAMLARI VE . ; .
kataloglari, sablon malzemeleri, kil testere, dekupaj ve serit
DONANIMLARI R e .
testere makinesi, ege, zimpara, 6lgme-markalama aletleri ve
diger arag geregler
Modiil ig¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
) Yerilen Oleme araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE Ogretmen modiil sonunda 6l¢me aract (¢oktan se¢meli test,
DEGERLENDIRME dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)
kullanarak modiil uygulamalari ile kazandiginiz bilgi ve
becerileri olgerek sizi degerlendirecektir.
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GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Bir ¢alginin en dnemli 6zelligi sesidir ¢iinkii ¢algi ses vermek igin yapilir. Teknede ve
ses tablosunda kullanilan agacglarin akustik 6zelliklerine gore lavta farkli ses renkleri {iretir.
Bir ciimleyle 6zetlemek gerekirse lavtada sesi lireten ana eleman ses tablosudur. Tekne,
gerek agacinin cinsi ve gerekse formu ile ses tablosunu destekler.

Bir 6nceki modiilde tekne yapiminda kullanilan agacin 6zelliklerini, teknenin nasil
yapildigin1 ve teknenin yapiminda dikkat edilecek konulari, sap agacinin se¢imini ve sapin
yapimini 6grenerek uygulamasini yaptiniz.

Bu modiilde ise ses tablosunun 6zelligini ve ses tablosunda kullanilacak agacta
aranacak nitelikleri ve tekneye montajini, klavye yapilacak agacin secimini,
o6l¢iilendirilmesini ve yapistirilmasini 6grenerek uygulayacaksiniz.

Yapacagimiz uygulamalarda dikkat etmeniz gereken en 6nemli husus, kullanacaginiz
malzemeleri ve makineleri iyi tamimaniz ve amacina uygun kullanmanizdir. Isinizin kaliteli
ve temiz olmasi hassas ve 6zenli ¢alismanizla miimkiindiir.

Bu modiiliin sonunda mizrapli halk miizigi enstriimanlarindan lavtanin ses tablosunun
ve klavyesinin yapimini ve montajini teknigine uygun olarak 6grenmis ve uygulamasini
yapmis olacaksiniz.






OGRENME FAALIYETi-1

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda gerekli ortam ve donanim saglandiginda teknigine uygun olarak
ses tablosunu hazirlayarak tekneye monte edebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Lavtanin ses tablosunda kullanilan agaglarin 6zelliklerini arastiriniz.
> Ses tablosu yapim sekillerini arastiriniz.

> Ses tablosunun 6nemini arastiriniz.

Resim 1.1: Lavta yapim atolyesi



1. SES TABLOSU HAZIRLIGI VE TEKNEYE
MONTAJI

Lavta ailesi calgilar1 igin ses tablosu, calginin diger boliimleri olan sap ve govdeye
oranla daha biiylik akustik 6nem tagimaktadir. Bunun sebebi ses tablosunun rezonansi
baglatan teller ve ileten esikle etkilesime gecen ilk kisim olmasi, dolayisiyla sesi nitelik ve
nicelik olarak birinci derecede etkilemesidir. Diger enstriimanlara gore daha genis olan ses
tablosu, tellerin uyguladigi ¢ekme ve basma kuvvetine karsi alttan balkon ¢italartyla
desteklenir ve boOylece mukavemet kazanir; bu yilizden de ses tablosunun kalin olmasi
gerekliligi ortadan kalkar.

Resim 1.2: Lavta ses tablosu

Ses tablosunun mukavemetli olmasi iki a¢idan 6nemlidir. Birincisi, ¢oken bir ses
tahtasiin sapa gore konumu (agis1) bozulur ki bu yapisal bir sorun ortaya ¢ikarir. Ikincisi,
deforme oldugundan ve basing altinda sikistigindan tablonun akustik performansi zayiflar.

1.1. Ses Tablosunda Kullanilacak Agacin Sec¢cimi

Ses tablosu yapimminin ilk asamasi tablo i¢in uygun aga¢ secimidir. Ses tablosu
yaparken kullanilan agacin kuru olmasi gerekir. Enstriiman yapimciliginda kaliteli ve
istenilen ses kalitesi vermesi acisindan dogal kurutma yontemiyle kurutulmus agaclar
kullanilmalidir. Lavtanin dilimlerinde ve ses tablosunda kullanilan parcalarin ayni renk
tonuna yakin ve uyumlu olmas1 gerekir.

Resim 1.3: Ses tablosu icin degisik agac tiirleri



Ses tablosu biitlin 6n tablalar gibi regineli agagtan (ladin, pin (¢am), sapin (koknar),
épicea (diger bir kdknar cinsi ) vb.) yapilir.

Ladin agaci titresim yetenegi iist diizeyde olan ve tiim telli ve yayl calgilarda
kullanilan yumusak karakterli bir agactir. Sitka ladini, Alp ladini, Engelman ladini gibi
tiirleri bulunmaktadir. Bunlardan Engelman ladini ¢ok kiymetli ve nadir bulunabilen bir
ladin tiiriidiir.

Resim 1.4: Dogal yontemle kurutulmus ladin kereste ve plakalari

Ladin kullanilan ¢algilardaki ses karakterinin oturma siiresi birkag yil
stirebilmekteyken sedirde bdyle bir siireye gerek yoktur ancak sedirin dezavantaji,
mukavemetinin zayif olmasi nedeniyle en geg bir iki yil i¢erisinde deforme olup ¢okmesidir.

1.2. Olciilendirilmesi ve Iki Parcanin Yapistirilmasi
Ses tablosu ortalama 6 mm kalinliginda kesilerek levhalar haline getirilir ve kuruyana
kadar saklanir. Aga¢ kuruma esnasinda her agag gibi nemini atar. Agacin ¢alismama durumu

da olasidir.

Asagida bir ses tablosunun olabilecek ¢aligma bigimlerini gérmektesiniz.

Sekil 1.1: Lavta ses tablosunun ¢alisma sekilleri



Resim 1.5: Bicilmis ve kurumaya birakilmis ses tablolar:

Ses tablosu agaci se¢iminde dikkat edilecek diger bir nokta da agacin kesme agisidir.
Asagidaki sekilde goriildiigii gibi elyafina gore dik acili bicilmis agaclar, gitar ve keman icin
ozellikle tercih edilmelerine karsin lavta igin sert kalirlar. Bu nedenle lavtada kesme agisi,
yatik lifli olacak sekilde kesilir. Agacin lif yonii kisa kenarlarinin uglarindan kontrol edilir.

MTTTTTTT !’fﬁfﬁ;’/’;’;’fﬁﬂl

Dik Iif agil tahta Yatik Iif agill tahta

Sekil 1.2: Lavta ses tablosu lif sekli

Agacm enini daraltmak gerektiginde ¢ok sik ve ¢ok genis damarlar ¢ikarilmali ve
kullanilacak kismin orta sikliktaki damar yapisinda kalmasina dikkat edilmelidir zira sik
damar sert yapi, genis damar kof yap1 anlamina gelir.

Yeterli genislikte muntazam agag plakalar bulmanin zor olmasi sebebiyle siklikla yart
genislikte plakalar kullanilir. Yogunluk ydniinde ikiye boliinen bu iki kisim, ince bir agag
destekle (takoz) yapistirilip kuvvetlendirilerek birlestirilmis olur.

Ses tablosu i¢in form eninin yarisindan 1-2 cm biiyiikliikte ve form boyundan 2—-3 cm
uzun olan kerestenin kaba kesimi yapilir. Planya makinesinde yiiz ve cumbalari rendelenerek
genislikleri daire testere makinesinde kesilir. Daha sonra serit testere makinesinde kaba
olarak 4—5 mm kalinlikta kesilir.

Ses tablosu kalip yardimiyla kalinlik makinesinde veya kalibre zimpara makinesinde
de net Ol¢iiye getirilebilir ancak her iki makinenin de sevk ve baski silindirleri, parcayi
ezerek liflerin sikismasina sebep olabilir.

Bu yiizden daha fazla zaman alsa bile elle rendeleme yapmayi tercih etmenizde fayda
vardir. Lavta ses tablosunun kalinligi 2-2,5 mm olmalidir.



Resim 1.6: Ses tablosunun Kesilmesi ve elde rendelenmesi

Net olciilerine getirilmis (kalinliklar1 ¢ikarilmis) ses tablosu pargalarinin iki tanesi,
cumbaya aligtirilarak sicak gliiten tutkaliyla birbirine yapistirilir. Ekleme isleminde tablalarin
damarlarn birbirine paralel olmalidir. Yapistirma igslemi ¢ok muntazam yapilmali, ek yerleri
belli olmamalidir.

Resim 1.8: Ses tablosunun iki parcasimnin birbirine tutkallanmasi



1.3. Ses Tablosunun Tekneye Gore Markalanmasi ve Kesilmesi

Net dlgiilerinde hazirlanmig olan ses tablosu ve teknenin eksenleri isaretlenir. Parcalar
ortasindan isaretlenerek iki esit parcaya ayrilir. Ses tablosu tekne agzina kapatilarak teknenin
formu kursun kalemle kapak ylizeyine aktarilir veya projeden tekne 6n formundan
yararlanilarak cizilir. Eksen ¢izgilerinin ¢akismasina énemle dikkat edilmelidir. Gerekirse
markalamadan 6nce kapak tekneye kagit bantla sabitlenmelidir.

Tekneye yapisacak olan yiizey, genislik yoniinde iki esit simetrik parcaya boliinecek
sekilde orta noktasindan boydan boya paralel ¢izgiyle cizilir.

Kapagin daha estetik olan kismi tekne digina, goriiniimii giizel olmayan kismi tekne
icine gelecek sekilde yerlestirilerek markalama yapilmalidir.

Resim 1.9: Ses tablosunun markalanmasi ve dekupajla kesilmesi

Ses tablosu, markalama ¢izgilerinin 2-3 mm disindan dekupaj testereyle kaba olarak
kesilir. Kapagin net ol¢iisiinde tiraglanmasi tekneye yapistirildiktan sonra yapilir. Dekupaj
testere veya ince serit lama takilmig serit testere makinesinin olmadigi durumlarda kesme
islemi, el dekupaj makinesinde veya kil testereyle de yapilabilir.

LT —— &

Resim 1.10: Ses tablosunun tezgih iizerinde kesilmesi

Eger elde tezgah {izerinde kesim yapilacaksa is pargasinin kesim esnasinda
esnememesine ve zorlanmamasia dikkat edilmelidir zira kapak, ince ve genis yiizeyli
oldugundan kirilmaya, ¢atlamaya ¢ok miisait durumdadir. Kesim i¢in kullanilan kesicinin
bilenmis olmasina dikkat edilmelidir. Sadece kesme isleminde degil, parga lizerinde yapilan
her islemde yeteri kadar hassas davranilmalidir.
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Resim 1.11: Kesilmis ses tablosu

1.4. Ses Deliginin A¢ilmasi ve Estetik Kafesin Kesilerek
Yapistirilmasi

Ses tablosunun kesimi bittikten sonra ¢ok ince bir iscilikle oyma islemi yapilacak
kafesin (rozas) yeri belirlenir.

Kafesin deseninin sik ya da seyrek olusu sesi etkiler. Lavtalarin kafeslerinde giil, ¢igek
motifleri goriliir. Her lavta yapimcisinin kendine has bir kafes motifi vardir. Bu kafes gekli
belirlenerek formika, baga ve fil disinden yapilir. Lavtada kafes ¢ap1 8-9 cm’dir.

L+

Resim 1.13: Ses tablosu bosaltilarak kafesin yerinin belirlenmesi ve ¢izilmesi



Resim 1.14: Ses tablosunda kafes yeri bosaltilarak kil testeresiyle hazirlanan kafes

Ses tablasinin ortasindaki biiyiik daire bicimindeki delik, kafesle kapatilmistir. Govde
i¢indeki ses, bu kafesin siislenmis bosluklarindan disar1 ¢ikar.

Kafesler bagimsiz olarak hazirlanip kapak tizerinde agilan yuvasina yapistirilabildigi
gibi kapak {izerinde aktarilan motifin dekupaj kesim ile bosaltilmasiyla da yapilabilirler.

1.5. Balkon Citalarimin Yapistirilmasi ve Balkon Uc¢larinin Kesimi

Tablo kalinligi 1,5-2 mm’den fazla olmamalidir. Bu kisim, ince agac ¢italardan
(balkon) meydana gelmis destekler ile kuvvetlendirilir. Eski lavtalarda tablanin altina
enlemesine yapistirilmistir. Rozas alt ve iist yaninda ve esigin iki yaninda olmak {izere 7-8
adet destek cubugu vardir, bunlara balkon denir.

Resim 1.15: Balkonlarin yerlerinin belirlenmesi

Balkonlar, aym1 agagtan hazirlanmis kare veya dikdortgen kesitli ¢italarin lavtanin
form enine paralel sekilde (kapak damarlarina dik) kapaga alttan yapistirilmasi ile yapilir.
Balkonlarin araliklari ile ¢italarin 6l¢iisii ve bigimi, lavtanin sesini biiyiik oranda etkiler.

Ses tablosunun form eni uzunlugunda, 1-1,5 cm genisliginde ve 7-10 mm

kalinligindaki balkonlar, tablo ile ayni agactan yapilir ve tabloya sicak gliiten tutkali ile
monte edilir. Montaj i¢in balkon kesitine uygun 6zel kaliplar kullanilir.
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Resim 1.16: Balkonlarin iskence ile tabloya yapistirilmasi

Balkon citalari, ortasindan uglara dogru koprii seklinde bombeli, tabloya yapisan dip
cumbasindan uca dogru koniklesen (liggen kesitli) bicimi ile yaygin sekilde kullanilmaktadir
ama gene de bir¢ok yapimcinin ses tablasindaki balkon uygulamalarinda kendine has degisik
metotlart olabilmektedir. Balkonlarin yapimi her ustaya gore gesitlilik gosterir. Giizel sesli
bir lavta yapmanin piif noktasinin ses tablosunda kullanilan balkonlarin adet, 6l¢ii ve bigimi
ile ilgili oldugu kanaati yapimcilar arasinda yaygindir.

\

Resim 1.18: Farkh bir balkon uygulamasi ve balkonlarin sekillendirilmesi
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Resim 1.19: Ses yansiticisinin arka kismina yapistirilan ¢italar icin mengene olarak kullanilan
dogru uzunluktaki ela cubuklar ve yapistirthp sekillendirilen balkon ¢italar:

1.6. Ses Tablosu Montaji

Net olciisiine getirilmis, ses deligi agilmis balkon citalar1 yapistirilarak sekillendirilmis
ses tablosu, lavta teknesine yapistirilmaya hazir hale gelmis demektir.

1.6.1. Ses Tablosunun Tekneye Alstirilarak Tutkallanmasi
Yapismaya hazir kapaklar, sicak gliiten tutkaliyla ( tutkal tekne agzindaki dilimlerin

cumbasina siiriiliir) yerine yapistirilir; kagit bant ile kapak yiizeyinden dilim yiizeyine dogru
gerdirilerek preslenir.

Resim 1.20: Ses tablosunun montesi

Yapistirma esnasinda her iki parca ekseninin cakisik olmasina dikkat edilmelidir.
Presleme islemi, kapagin bir iki noktadan kagit bant ile tutturulmasindan sonra lastik bantlar
veya degisik kaliplar ile de yapilabilir. Preslemede dikkat edilmesi gereken husus, kapaga
zarar vermemek, orta kismina baski yapmamaktir.
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Resim 1.21: Ses tablosunun lastik bantla montesi

1.6.2. Fazlahiklarin Tiraslanmasi

Yapistirma igleminden sonra tagan tutkallar, sicak nemli bir bezle silinmeli; tutkal
kuruduktan sonra da tekne tezgaha sabitlenerek kapak fazlaliklari tiraglanmalidir. Tiraglama
islemi sistire veya oyma kalemleriyle yapilmalidir.

| e
EEEE=CE
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Resim 1.23: Fazlaliklarin sistireyle temizlenmesi

1.6.3. Filatolarin Yerlerinin Acilarak Yerlestirilmesi

Deginilmesi gereken bir diger konu da lavtada ses tablosu kenarlarina filato gegilmesi
uygulamasidir. Ses tablosunun tekneyle birlestigi kenarlarina agilan filato kanallarina hazir
filatolar veya sedef fildisi uygulamalarn yapilir. Filato genisligi 3-5 mm’dir. Filato
uygulamasi miizik aletinin degerinin artmasi ve estetik gdriiniimiinden dolay1 tercih edilen
bir uygulamadir.
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Resim 1.25: Filatonun acilan kanala tutkallanmasi ve sistirelenmesi (desenli filato)

1.6.4. Temizlenmesi

Ses tablosu monte edildikten ve filato yapimi bittikten sonra kaba temizligi
yapilmalidir. Esik ve burguluk takilmasindan sonra genel ince temizligi yapilacagi icin
sadece kalin zimparayla tutkal izleri ve lekeler yiizeye daha ¢ok islemeden giderilmelidir.

Q F = e

Resim 1.26: Ses tablosunun zimparalanmasi
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Islem Basamaklar: Oneriler

» Agacin damar yapisinin dik ve liflerinin
diizgiin, kuru ve budaksiz olmasina dikkat
ediniz.

» Ses tablosu yapimina uygun agac
malzemenin se¢imini yapiniz.

y

> Is parcasmin kaba (genislik ve boy)
kesimini yapiniz.

> Is parcasmin bir yiiziinii ve cumbasini
planya makinesinde rendeleyiniz.

> Is onliigii giyiniz.

» Kesimi, serit testere makinesinde siper
kullanarak yapiniz.

» Talas miktarini az veriniz.

» Planya bigaklarinin kor, kirik olmamasina
>

>

>

dikkat ediniz.

Serit lamanin az c¢aprazli ve bilenmis
olmasina dikkat ediniz.

Makinenin klavuz diizenini, is
parcasindan 1-2 cm yukarida sabitleyiniz.
Kesime baglamadan oOnce, makineyi
tozdan arindiriniz. Kasnaklarimi
mazotlayiniz. Serit lamada kor, kirik,
catlak olmadigini kontrol ediniz.

> Is parcasini serit testere makinesinde
» 5-6 mm kalinlikta kesiniz.
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» Kesilmis iki simetrik parg¢ay1, cumbaya
yapistiriniz.

>

Sicak gliiten tutkali kullaniniz.

Pargalarin cumbalarini  birbirine
alistiriniz.

Iki tablamin damar yapisinin da aym
olmasina dikkat ediniz.

Birlesen pargalart diger kenarlarindan ve

iistten pres ediniz.

iyice

> Ses tablasimm 3 mm’

rendeleyiniz.

16




» Lavta teknesini, ses tablasinin tiizerine
yerlestirerek  tekne formunu kapak
yiizeyine aktariniz.

» Tekne ve kapak ekseninin tam olarak
cakistigindan emin olunuz.

» Markalama esnasinda is pargalarmi
oynatmayiniz. Gerekirse kagit bant ile
sabitleyiniz.

» Yumusak bir kursun kalem kullaniniz.

» Kapak formunu, markalama ¢izgilerinin
2 mm disindan kesiniz.

» Kesim  islemini dekupaj testere
makinesinde veya kil testere aleti ile
yapiniz.

> Ince disli caprazsiz testere lamasi
kullaniniz.

» Kafes cap1 8-9 cm, kafes merkezi sap
dibinden itibaren, sap boyu mesafesinin
yaris1 kadardir.
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» Cember filatosunun yatagmi kalip
yardim ile 1,5 mm derinliginde
bosaltiniz.

> Filatolar

agilan
yerlestiriniz. Cemberi tamamladiginizda

cember  oyuga

filato dilimlerini
yatagina tutkal ile

birbirine ve oyuk
yapistiriniz.
- .

» Filato tagkinliklarin1 zzmpara ile
incelterek diizeltiniz.

» Cember

igine
boslugunu keserek bosaltiniz.

gelecek olan kafes

» Filato kenarlarina birer kaplama pargasi
donerseniz hem giizel bir goriintii saglar
hem de filato dilimlerine siper yapmis
olursunuz.

Bosaltma iglemini dekupaj testere ya da
freze makinesinde kalip yardimiyla veya
kil testere aleti ile yapiniz.

Kesme isleminde olabilecek kopmalara
kars1 ahgap plakayr her iki taraftan seffaf
bant ya da motif kagidi ile kaplayimniz.
Yapistirma islemini diiz bir zemin
iizerinde yapiniz ve kafes lizerine agirlik
koyunuz.

Ses tablosu oyularak yapilan kafeste
islem, elle veya dekupajla yapilir. Islem
siralamasi resimlerdeki gibidir.
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Se—

» Ses deligini kapatacak olan kafes
motifini, ahsap plaka ylizeyine aktariniz.

» Kafes motifini kil testereyle keserek
bosaltiniz.

» Kafesi kenar kisimlarindan ¢gember igine
yapistiriniz.

» Balkon yerlerini, kapagin alt ylizeyine
markalayiniz.

» Varsa proje resmindeki ilgili kesitten
faydalaniniz.
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» Balkon g¢italarin1 marka yerlerine gore
Olgiistinde kesiniz.

» Cita boyundan dilim kalinligin1 diismeyi
unutmayiniz.

» Balkon citalarim1 konik kesitli olarak
hazirlaymiz.

» Balkon c¢italarini keserken ¢italarin yillik
halka yoniine dikkat ediniz. Balkon
¢itasinin damari kapaga dik gelmelidir.

Ry

» Yapistirma islemi
kullaniniz.
» Yapistirma iglemi i¢in bombeye uygun

kalip kullaniniz.

icin gliiten tutkali
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» Sekillendirme esnasinda c¢italara ve ses
tablosuna zarar vermeyiniz.

» Sekillendirmeyi kii¢iik el rendesiyle ve
zimparayla yapiniz.

» Balkon ¢italarini kontrol ediniz.

» Ses tablosunu monte etmeden egri veya
yapigmamig  ¢italarin  bozukluklarini
gideriniz. Citalar1 1sitarak sokebilirsiniz.
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» Ses tablosunu tekne iizerine yerlestiriniz.
» Kapagin tekne agzina tam olarak
oturdugunu kontrol ediniz.

» Tekneyi tezgah lizerinde sabitleyerek
tutkal, kagit bant gibi  gerekli

malzemeleri hazir ediniz.

» Tekne icinde herhangi bir sey
unutmayiniz. Tekne iginin son temizligini
yapiniz.

» Balkonlarin  tekneye  temas  edip

etmedigini kontrol ediniz.

Yapistirma isleminde tasan tutkali leke
birakmamasi igin 1slatilmis siinger veya
bezle temizleyiniz.

Demir ¢emberli fircalar tutkali bozacagi
i¢in bunlar1 kullanmayiniz.

» Kuru temiz bir bez kullanimiz. Basingh
hava piiskiirterek de is parcasini tozdan
arindirabilirsiniz.

» Gereginden fazla tutkal slirmeyiniz.
Tutkalin dilim yiizeylerine tagmamasina
dikkat ediniz.

» Kalip kullaniniz.

» Gliten tutkali hazirlayip yapistirilacak
ylizeylere siiriiniiz.

» Ses tablosunu tekneye Dbant ile > Ses'tablosunu Fekneyi ntam orfalay'ac.ak
yapistriniz.  Bu  islem  igin  kalip sekll.dc? yerlestirmeye 6zen gosterlnlz.
kullanabilirsiniz. » Her iki parganin tam orta hizasindan

birlesmesine dzen gosteriniz.

Bantlama esnasinda ses tablosunu
kaydirmamaya dikkat ediniz.
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Kagit bant kullaniniz.
Bantlama  iglemini  sap
baslayarak sirayla yapistiriniz.
Dilim yiizeyinde bandi, uzun tutunuz.
Bant araliklarii rendelenen kisimlarda
daha kisa birakiniz.

kismindan

» Kapagi tekne iizerine yerlestirerek bir
stire baski uygulayiniz.

h s> | SRS 5
» Kapak yiizeyinden tekne yiizeyine dogru

baski yapacak sekilde kapagi, kagit bant
veya lastik iplerle pres yapiniz.

Ses tablasi ile tekne ekseninin tam olarak
cakistigindan emin olunuz. Bunun i¢in
teknenin arkasinda durunuz. Kapagi sap
dibinden arkaya dogru yavasca ve
dikkatlice birakarak yerlestiriniz.

Yerlestirme esnasinda  parmaklarinizi
tekne kenarlarina siper yapiniz.
Yerlestirme sonrasinda kenar

kisimlarindaki tagkinligin esit oldugunu
parmaklarimizla kontrol ediniz.

» Tutkal kuruduktan sonra bantlari
sokiiniiz.

N

Tutkalin kurumasi yaklagik 4-6 saat
stirmektedir.

Tutkalin kurumasi sirasinda tekneye
higbir iglem yapmayiniz.

Bantlar tutkal tamamen kuruduktan sonra
sokiiniiz.

» Kuruma islemi bittikten sonra kapak
tagkinliklarim tiraglayiniz.

Ses tablosunun fazlaliklarim tekne ile ayn1
hizaya gelene kadar temizleyiniz.
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» Fazlaliklarin tiraglanmasinda  kiiciik el
rendesi, pastran kolu ve zimpara
kullanabilirsiniz.

» Tiraglama sirasinda par¢anin elyaf yoniine
dikkat ederek ses tablosunun kenarlarinin
kirilmasini 6nleyiniz.

» Filato yerinin tespitinde sablon hazirlayip
bunu daha sonraki enstriiman
yapimlarinda da kullanabilirsiniz.

» Kesim ic¢in 0Ozel aparatlar veya kesici
kalemler kullanabilirsiniz.

» Kesme iglemi sirasinda bagparmaginizi
testereye dayayarak ¢izgiye kilavuzluk
etmesini saglaymiz.
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» Hazir filato kullanmaniz zaman kaybim
onler ve daha diizgiin olmasim saglar.

» Filatoyu yerine aligtirarak yapistiriniz.

» Filatonun fazlaliklarini temizleyiniz.

» Filatoyu yerine gliiten tutkal kullanarak
yapistiriniz.

> Filatonun fazlaliklarini tutkal kuruduktan

sonra keskin bir diiz kalemle temizleyerek
sistireleyiniz.
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» Ses tablosunu sistireleyiniz.

» Sistireleme makinelerin olusturdugu bigak
izleri gidene kadar yapilmalidir.

@

» Sistireleme iglemi tamamen bitmeden

Zimpara stiriilmemelidir. Tekrar
sistireleme yapilmasi1 gerektiginde sistire
korelir.

» Ses tablosunu zimparalayiniz.

» Zimparalama islemine kalin zimpara ile
baslayip ince zimpara ile bitiriniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢cin Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

1. Ses tablosu i¢in uygun aga¢ malzemenin se¢imini yaptiniz mi?

2. s parcasinin kaba (genislik ve boy) kesimini yaptiniz m?

3. Is parcasinin bir yiiziinii ve cumbasini planya makinesinde
rendelediniz mi?

4. Is parcasim serit testere makinesinde 5—6 mm kalinlikta kestiniz
mi?

5. Kesilmis iki simetrik parcayi, cumbaya yapistirdiniz mi?

6. Ses tablasmi 3 mm’ye kadar rendelediniz mi?

7. Lavta teknesini, ses tablasinin {izerine yerlestirerek tekne formunu
kapak yiizeyine aktardiniz mi?

8. Kapak formunu, markalama ¢izgilerinin 2 mm disindan kestiniz mi?

9. Kafes yerini markaladiniz mi?

10.Cember filatosunun yatagini, kalip yardimu ile 1.5 mm derinliginde
bosalttiniz m1?

11.Filatolar1, agilan ¢ember oyuga yerlestirip cemberi tamamladiktan
sonra filato dilimlerini birbirine ve oyuk yatagina tutkal ile
yapistirdiniz mi1?

12.Filato tagkinliklarin1 zimpara ile incelterek diizelttiniz mi?

13.Cember i¢ine gelecek olan kafes boslugunu keserek bosalttiniz mi?

14.Ses deligini kapatacak olan kafes motifini, ahsap plaka yiizeyine
aktardiniz mi1?

15.Kafes motifini kil testereyle keserek bosalttiniz mi1?

16.Kafesi kenar kisimlarindan ¢ember icine yapistirdiniz mi?

17.Balkon yerlerini, kapagn alt ylizeyine markaladiniz m?

18.Balkon ¢italarin1 marka yerlerine gore Sl¢iisiinde kestiniz mi?

19.Balkon ¢italarini konik kesitli olarak hazirladiniz m1?

20.Balkon citalarini kapaga yapistirdiniz m?

21.Balkon ¢italarini sekillendirdiniz mi?

22.Balkon ¢italarini kontrol ettiniz mi?

23.Ses tablosunu tekne iizerine yerlestirdiniz mi?

24.Kapagm tekne agzina tam olarak oturdugunu kontrol ettiniz mi?

25.Tekneyi tezgah tlizerinde sabitleyerek tutkal, kagit bant gibi gerekli
malzemeleri hazir ettiniz mi?
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26.Lavtay1 tezgaha bagladiniz mi?

27.Gliiten tutkal1 hazirlayarak yapistirilacak yiizeylere siirdiiniiz mii?

28.Ses tablosunu tekneye bant ile yapistirdiniz mi1?

29.Kapag: tekne iizerine yerlestirerek bir siire baski uyguladiniz mi1?

30.Kapak yiizeyinden tekne yiizeyine dogru baski yapacak sekilde
kapagi, kagit bant veya lastik iplerle pres yaptiniz mi?

31.Tutkal kuruduktan sonra bantlar1 soktiiniiz mii?

32.Kuruma islemi bittikten sonra kapak taskinliklarini tirasladiniz mi?

33.Filato yerini tespit ederek kestiniz mi?

34.Filatoyu yerine alistirarak yapistirdiniz mi?

35.Filatonun fazlaliklarini1 temizlediniz mi?

36.Ses tablosunu sistirelediniz mi?

37.Ses tablosunu zimparaladiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden geciriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”’ye geginiz.
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Asagidaki ciimlelerde verilen bilgileri okuyunuz. Okudugunuz her bir climlenin
basindaki parantezin icerisine, eger verilen bilgi dogru ise “D”, yanlis ise “Y” yaziniz.

1. () Ses tablosunun ortasindaki delige rosace denir.

2. (' ).Lavtanin dilimlerinde ve ses tablosunda kullanilan par¢alarin renk tonunun
birbirine yakin ve uyumlu olmas1 gerekir.

3. () Ses tablosu genellikle ceviz ve maundan yapilir.

4. () Ses tablosu bicilip, ortalama 15 mm kalinliginda levhalar hiline getirildikten
sonra kuruyana kadar saklanir.

5. () Lavtada, bigilme agis1 dik olmayan, yatik lifli tahtalar tercih edilir.

6. () Ses tablosu her zaman tek pargadan hazirlanir.
7. (...) Ses tablasi, marka ¢izgilerinin 2-3 mm digindan dekupaj testereyle kaba olarak
kesilir.

8. ( ).Lavtada kafes ¢ap1 10-11 cm’dir.
9. (...) Ses tablosunun alt kisminda 7—8 adet destek gubugu vardir bunlara balkon denir.

10. (...) Yapistirma isleminde sonra tasan tutkallar, sicak nemli bir bezle silinmeli, tutkal
kuruduktan sonra da tekne tezgaha sabitlenerek kapak fazlaliklar1 tiraslanmalidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirmniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda gerekli ortam ve donanim saglandiginda teknigine uygun olarak
klavyeyi yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Lavtanin klavyesinde kullanilan agaglarin 6zelliklerini arastiriniz.
> Klavye yapim seklini aragtiriniz.

> Klavyenin enstriimandaki énemini arastiriniz.

Resim 2.1: Lavta klavyesi
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2. KLAVYE YAPIMI

Lavtanin sap1 kisa, genis ve nispeten az kalindir. Sert agagtan bir tus (klavye),
genellikle abanoz agacindan yapilir ve icracinin sol el parmaklarini bastig1 yiizeyi kaplar.

Sapin 6n yiizii diizdiir. Tellere basildiginda tel, sapin bu diiz kismina temas eder. Telin

basilan bu kismu ile alt esik ( koprii) arasi titresir. Iste parmak basilan bu kisma perdelik,
klavye veya tuse denir.

Resim 2.2: Lavta klavyesi
2.1. Klavye Agacinin Secimi

Klavyenin ¢ok sert agactan yapilmasi gerekir. Zira klavye iizerine teller, parmaklar ve
tirnaklar siirekli baski yapacagi i¢in asinmaya dayanikli agaglar tercih edilir.

11 =

Brazilian Cocobolo Kingwood Abanoz-Venge Rosewood
(Genellikle klavyede kullanilir.)
(pelesenk)

Pelesenk Wenge Paduk Zebrano Abanoz
Resim 2.3: Klavye yapiminda kullanilan ithal agaclar
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Pelesenk olarak bilinen rosewood agaci, iistiin titresim yeteneginden dolay1 birgok
calgt yapiminda kullanilmaktadir ancak bilingsiz kesimden dolay1 yok olmak {izeredir. Bu
nedenle pelesenk agacinin yerine kullanilabilecek sert nitelikteki agaclara bagvurulmaktadir.
Bunlarin baglicalari; bubinga (giil agaci), kingwood, paduk, cocobolo, bocote, koa, wallnut,
sapelli, mahoganydir. Asagida baz1 degerli tropik agaglar goriilmektedir:

»  Sert agaclar
Wenge, paduk, pelesenk, bubinga, ovenkol, dut, zebrano, abanoz vb. agaclardir.
Lavta yapiminda genellikle koyu renkli sert agaclardan olan abanoz, pelesenk, wenge

ve kayacik gibi agaglar kullanilir. Agaclarin dogal yontemle kurutulmasi gereklidir ¢iinkii
sap gerilme kuvvetinden dolay1 ¢ok ¢aligan bir kisimdir dayanikli ve kuru olmasi gereklidir.

Resim 2.4: Lavta kisim parcalarn

2.2. Olciilendirilmesi
Lavta klavyesi, biiylik kafese kadar uzanan sekliyle uzun klavye, islemesiz sekliyle
sade klavye veya ortasi filatolarla siislenmis olan siislemeli klavye olarak degisik sekillerde

yapilabilir.

Tiirk lavtasi genellikle, sap dibine kadar uzanan ve ucunda lavta kalbi denilen kalp
motifli ¢ikintisi olan kenar kisimlari islemeli sade klavyelerden olusur.
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Resim 2.5: Degisik klavye goriiniimleri

Klavye yapim i¢in Oncelikle klavye agaci kaba olciilerinde kesilir. Klavye kalinligi,
kapak kalinliginda; klavye genisligi, sap yliziinlin genisliginde; klavye boyu ise sap boyunda
olacak sekilde net dlgiilerde kesilerek ebatlanir.

Resim 2.7: Klavyenin rendelenmesi ve zimparalanmasi

Eger klavye kenarlarinda filato kullanilacaksa klavye genisligi, filato genigligi kadar
dar yapilir. Eger filato kullanilmayacak yani klavye sade olacaksa o zaman klavye genisligi,
sap yiizil genigliginden 2—3 mm fazla olacak sekilde hazirlanir.
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Resim 2.9: Klavyenin él¢iilendirilmesi

Eger sap siislemesi yapilacaksa klavyeyle birlikte diger parcalar da hazirlanmalidir.
Sap sirtinin siislemesinde klavyede kullanilan agaglar ve filatolar kullanilir.

Resim 2.10: Degisik sap érnekleri

Lavtanin 6n takozu {izerinde, kapakla klavyenin birlestigi yerde kalp olarak
adlandirilan genellikle kalp motifli ahsap parca yer alir. Zaten kalp motifinden dolay1 bu
kisim, lavta kalbi olarak adlandirilmistir. Bazi lavtalarda bu kisim iicgen, y1ldiz gibi degisik
geometrik sekillerde olabildigi gibi nadiren de olsa bazi lavtalarda hi¢ olmayabiliyor.
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Resim 2.11: Lavta kalbi cesitleri

Lavta kalbi, genellikle klavye ile ayn1 tiir agagtan, klavye ve kapak kalinlig ile ayni
kalinlikta hazirlanir. Klavye plakasi hazirlanirken kalbi de hesaba katilarak yeteri boyda
hazirlanir. Daha sonra bu kisim klavyeden kesilir, kapak ucundaki bosluga gore
bicimlendirilerek yerine yapistirilir. Bazi yapimcilar, lavta kalbini kapagi tekneye
yapistirmadan hazirlayarak yerine takarlar. Bu daha kolay bir yontemdir. Kalp bu agsamada
takilmasa bile kapak tizerinde gelecegi yer kesilerek bosaltilmalidir. Aksi hélde lavta kalbini
yerine monte edilmis kapak {izerine aligtirarak takmak zorlasacak, muhtemelen kapak zarar
gorecektir.

2.3. Yapistirilmasi

Klavye plakas1 sap yiizeyine sicak gliiten tutkali (boncuk tutkali) ile yapistirilarak
agac plaka lizerinden {itii ile preslenir. Sapin zarar gérmemesi i¢in etrafina siinger veya bez
pargasi konularak sikilmalidir veya bir kalip hazirlanmalidir.

Resim 2.12: Klavye yerinin temizlenerek klavyenin yapistirilmasi

Klavye kismi yapistirildiktan sonra sapin zamanla atmasini engellemek igin ses
tablosu ve sapin birlesim noktasina kama ¢akilmalidir. Bu kama sapin 6ne dogru gelmesini
engelleyecek ve sapin gergin kalmasimi saglayacaktir. Kama derinliginin klavye mesafesi
kadar olmasi yeterlidir. Lavta mengeneye sikistirilmali kama yeri ¢ekme testereyle acilarak
kama igine yerlestirilmeli ve stten ¢ekicle ¢akilmalidir.

Resim 2.13: Cekme testere ve mengeneye sikistirilmis lavta
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2.4. Temizlik ve Tesviyesi

Klavye yapistirildiktan sonra fazlaliklar tiraglanarak temizlenmelidir. Klavyenin sap
yiziinden tagkinliklarimin temizlenmesinde rende, sistire, ege ve zimpara kullanilir.
Temizleme sirasinda lavta diizgiin bir sekilde mengeneye baglanarak temizlenmelidir.

a2

Resim 2.15: Klavyenin zimparalanmasi ve kontrol edilmesi
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Islem Basamaklar: Oneriler

» Klavye agacini se¢iniz. » Sert ve koyu renkli agaclar1 tercih
s ediniz.

» Fazla fire vermeyiniz zira enstriiman
yapiminda kullanilan aga¢ malzemeler
son derece degerli ve pahali
malzemelerdir.

s

» Klavyeyi kaba olciilerde serit testere

makinesinde kesiniz. > Ilk 6nce budaksiz, temiz, diizgiin ve i¢
biikey yiizeyleri rendeleyiniz.

» Klavye kalmligin  kapak  kalinligi
kadardir.

» Klavyenin kalinlik ve genislik kesimini

yapiniz. » Klavye kenarlarinda filato
kullanmayacaksaniz genisligini 2-3 mm
fazla birakimz. Eger filato varsa klavye
genisligini filato genisligini diigserek
cikariniz.

BRI A o 1
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» Sap sirtin1 rendeleyiniz.

» Sap sirtina yapistirilacak  pargalari

Olciilendiriniz.

» Kesme islemini yaparken act
diizgilinliigiine dikkat ediniz.

» Fire vermeden itinali kesim yapiniz.
» Kesme islemini dekupaj makinesinde
yapiniz.

it i
» Yiizey diizgiinliigiinii elinizle kontrol
ediniz.
» Yapistirmaya baslamadan Once sapi
temizleyip nemli bir bezle siliniz.
» Sapa kesici bir alet ile ¢izikler atiniz.

» Yapistirmadan Once iskence ile sikarak
kontrolii yapimiz.
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» Yapistirma iglemi bittikten sonra sistire
ve zimpara ile temizligini yapiniz.

» Sikma islemini gerdirme bantla yapiniz.
Islem bittikten sonra zarar gelmeyecek
yerde muhafaza ediniz.

» Sapin yiizeyini rendeleyiniz ve kontrol
ediniz.

» Klavyenin sapa diizgiin ve saglam
yapigsmasini saglayiniz.

» Klavyeyi sap ylizeyine yerlestirerek
kontrol ediniz.

» Lavtanin  kalp  plakasimi  klavye
boyundan keserek klavyeyi
boylandiriniz.

E

» Lavta kalbini yerine gore markalayarak
bi¢cimlendiriniz.
» Lavta kalbinin kisimlarini bosaltiniz.

» Boy kesimini lavta kalbi i¢in gerekli
pargayi kestikten sonra yapiniz.
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» Kestiginiz
yapistiriniz.

pargalari yerlerine

» Zimpara ve maket bigagiyla parcalarin
yerlerini temizleyiniz.

» Tutkal ve igskence gibi montaj

malzemelerini hazirlayiniz.

» Sap ylizeyine
surinuz.

s AR -7

» Klavye ve lavta kalbini yapistirarak
iskence ile sikiniz.

» Sert agagtan blok hazirlaymiz.

» Yapigtirmaya baglamadan Once
temizleyip nemli bir bezle siliniz.

» Klavye ve iskence arasina plaka
boyunca yardimci bir ahsap parga
koyunuz.

sap1

» Yapistirmadan once iskence ile sikarak
kontroliinii yapimiz.

> Sikma islemini gerdirme bantla yapiniz.
Islem bittikten sonra zarar gelmeyecek
yerde muhafaza ediniz.
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» Varsa klavye kenarmmin filatolari

hazirlaymiz.

» Kafes veya egikte filato kullandiysaniz
bu kisimda da ayni filatolar1 kullaniniz.

(LT

» Filatolar1 yerlerine tutkallayarak
yapistiriniz.

» Klavye kenarindaki taskinliklar1 > Tiraglamay: kiigiik el rendesiyle ve 6zel
tiraslayiniz. bigaklarla yapiniz.

R,

» Klavye ylizeyinin temizligini yaparak
tesviye ediniz.

» Lavtayr mengeneye baglayiniz.

» Yapistirma iglemi bittikten sonra sistire
ve zimpara ile temizligini yapimiz.

» Temizleme isleminde Once sistireleme
sonra zimparalama yapiniz.

=

» Zimpara takozu kullaniniz.
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» Klavye ve ses tablosunun birlesme

noktasina (tekne birlesme yerine) kama
cakiniz.

» Cekme testere kullaniniz.

» Kama derinligi klavye yiiksekligi kadar
olmalidir.

» Kamay1 ¢akarken tekne kismina elinizle
destek veriniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadigimiz beceriler icin Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

Klavye agacini segtiniz mi?

Klavyeyi kaba 6l¢iilerde serit testere makinesinde kestiniz mi?
Yiiz ve cumbasini agtiniz mi?

Klavyenin kalinlik ve genislik kesimini yaptiniz mi?

Sap sirtin1 rendelediniz mi?

Sap sirtina yapistirilacak parcalar dlgiilendirdiniz mi?

Sirt pargalarini yapistirdiniz mi?

Sapin yiizeyini rendeleyerek kontrol ettiniz mi?

AR A R Pl Rl e

. Klavyeyi sap yiizeyine yerlestirerek kontrol ettiniz mi?

10.Lavtanin kalp plakasini klavye boyundan keserek klavyeyi
boylandirdiniz mi?
11.Lavta kalbini yerine gore markalayarak bi¢imlendirdiniz mi?

12.Lavta kalbinin kistmlarin1 bosalttiniz mi?

13.Kestiginiz pargalar yerlerine yapistirdiniz mi?

14.Tutkal ve igkence gibi montaj malzemelerini hazirladiniz m?

15.Sap yiizeyine sicak gliiten tutkali siirdiiniiz mii?

16.Klavye ve lavta kalbini yapistirarak iskence ile siktiniz mi?

17.Varsa klavye kenarinin filatolarin1 hazirladiniz mi?

18.Filatolar yerlerine tutkallayarak yapistirdiniz mi?

19.Klavye kenarindaki tagkinliklar1 tiragladiniz mi?

20.Klavye ylizeyinin temizligini yaparak tesviye ettiniz mi?

21.Lavtay1 mengeneye bagladiniz mi1?

22.Klavye ve ses tablosunun birlesme noktasina (tekne birlesme
yerine) kama ¢aktiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”’ye geginiz.

43



Asagidaki ciimlelerde verilen bilgileri okuyunuz. Okudugunuz her bir ciimlenin
basindaki parantezin icerisine, eger verilen bilgi dogru ise “D”, yanhs ise “Y” yazimz.
1. ) Klavye yapiminda en ¢ok tercih edilen agag tiirlerinden biri abanoz agacidir.
2. ) Lavta kalbi, adin1 kalp motifine benzerliginden almistir.

) Lavtada klavye kalinligi 6 mm olmalidir.

(
(
(
4. () Lavta kalbinin u¢ kismi1 kapak ekseni lizerindedir.
() Klavye sapla birlikte yapilir, onunla birlikte yerine takilir.
() Klavyenin diger adlar1 da *perdelik’ ve "tuse’dir.
(

) Klavye kismi yapistirildiktan sonra sapin zamanla atmasini engellemek igin ses
tablosu ve sapin birlesim noktasina kama ¢akilmalidir.

8. () Klavyenin sap yiiziindeki tagkinliklarinin temizlenmesinde torpii kullanilir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”’ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

A) Ses tablosu

1. Ses tablosunun genislik ve boy kesimini yaptiniz n1?

2. Ardisik kesilmis iki adet kapak parcasini birbirine yapistirdiniz
mi1?

3. Kapag1 kalinligina gelinceye kadar rendelediniz mi?

4. Tekne formunu kapaga aktardiniz mm?

5. Kapag1 marka ¢izgilerinin 2mm digindan kestiniz mi?

6. Ses deligini actiniz m?

7. Kafesi hazirladiniz m1?

8. Balkonlar teknigine uygun hazirlayarak kapak altina uygun
araliklarla yapistirdiniz mi1?

9. Kapagin tekneye birlesimini kontrol ettiniz mi?

10.Kapag: sicak gliiten tutkali ile tekne agzina simetrik olarak
yapistirdiniz mi1?

11.Kapaktan tekne yiizeyine kadar kagit bantlar ¢ekerek kapagi
sikica preslediniz mi?

12.Tutkal kuruduktan sonra bantlar1 sokerek, kapagin kenar
fazlaliklarini tiragladiniz mi?

13.Kapak kenarlarina, tekne agzinin ¢evresi boyunca filato yaptiniz
mi?

14.Ses tablosunun temizligini yaptiniz mi?
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B) Klavye yapim

1. Klavye agacin1 sectiniz mi?

2. Klavyeyi net olgiilerinde hazirladiniz m1?

3. Lavta kalbini hazirladiniz m1?

4. Klavye ve lavta kalbini sapa yapistirdiniz m1?

5. Sap sirtina yapistirilacak parcalar dl¢iilendirdiniz mi?

6. Klavye kenarlarina filato yaptiniz mi?

7. Klavye kenarlarinin fazlaliklarini tiragladiniz mi?

8. Klavye ylizeyinin tesviyesini yaptiniz mi?

9. Klavye ylizeyinin temizligini yaparak tesviye ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden geciriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplariniz
“Evet” ise bir sonraki modiile gegmek icin 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI 1’iIN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Dogru
Yanhs
Yanhs
Dogru
Yanls
Dogru
Yanhs
Dogru
Dogru
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OGRENME FAALIYETI 2°NiN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Dogru
Yanhs
Dogru
Yanhs
Dogru
Dogru
Yanls
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