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ACIKLAMALAR

ALAN Miizik Aletleri Yapim

DAL/MESLEK Yayl Enstriiman Yapimi

MODULUN ADI Klasik Kemence Ses Tablosu

44001010 ELUNT &S 0 Klasik kemencenin ses tablosu ile ilgili bilgi ve becerilerin
kazandirildig: bir 6grenme materyalidir.

SURE 40/32

R Klasik Kemenge Teknesi yapma modiiliinii bagarmis olmak

YETERLIK Klasik kemenge ses tablosunu yapmak

MODULUN AMACI

Genel Amag

Gerekli atolye ortami ve donanimlart saglandiginda teknigine
uygun olarak klasik kemengenin ses tablosunu
yapabileceksiniz.

Amaclar
1. Klasik kemengenin ses tablosunu hazirlayabileceksiniz.

2. Klasik kemengenin ses
yapistirabileceksiniz.

tablosunu tekneye

Ortam: Enstriiman yapim atdlyesi

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE Donamim: Makine parki, tezgah, gerekli el alet ve
DONANIMLARI makineleri, metre, kalem, tutkal, tutkal hazirlama kaplar1 ve
siirme aletleri
Modiil iginde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
verilen 6lgme araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE Ogretmen modiil sonunda dlgme arac1 (coktan se¢meli test,
DEGERLENDIRME dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)

kullanarak modiil uygulamalari ile kazandiginiz bilgi ve
becerileri dlgerek sizi degerlendirecektir.

il




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Bu modiiliimiizde size ses tablosunun yapilmasini 6gretecegiz. Klasik kemencede ses
tablosu, ¢alginin en 6nemli kismidir. Nedenine gelince, ses tablosu ¢algimizda olusacak
sesin kalitesini belirleyen kisimdir.

Tamamen el isciligiyle yapilmasi1 gereken, titiz bir ¢calisma ve sabir isteyen bir
kisimdir. Ses tablosunda kalinligin tam verilmemesi, tekneyle ses tablosunun iyi
alistirilmamasi ¢alma aninda ses bozuklugu olusturacaktir. Bu da ¢algicinin istemedigi bir
durumdur.

Bu modiilii tamamlamada gostereceginiz ¢aba ve basarinin mesleginizde ilerlemek
icin 6nemli bir adim sayilacagini rahatlikla soyleyebiliriz.

Unutmayiniz ki seckin eserler ancak ve ancak seckin insanlar tarafindan yapilabilir.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda; uygun ortam ve gerekli donanim saglandiginda, teknigine uygun
olarak klasik kemencenin ses tablosunu hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Bu faaliyete baslamadan 6nce bazi aragtirmalar yapmaniz gerekir. Bunlar;

> Tekne yapimi modiiliindeki miizik aletlerinde kullanilan aga¢ malzemenin
secimi konusundaki 6grenme faaliyetini tekrar gozden geciriniz.

> Cevrenizde enstriiman yapan yerleri gezerek ses tablosunda kullandiklar1 agag
malzemeleri inceleyiniz.

> Agac¢ malzeme satan yerleri geziniz. Satilan agaglar hakkinda rapor hazirlayiniz.

> Enstriiman yapim atdlyelerini (luthiyerleri) ziyaret ederek yaptiklari ses
tablolarini inceleyiniz.

»  Atolyede bulunan kereste ve tomruklari renk, doku ve nem yoniinden
inceleyiniz. Ayni1 kereste parcalarmin degisik noktalarindan elde kalan artik

kisimlarini renk, doku ve nem yoniinden karsilastiriniz.

Bu arastirma iglemleri i¢in miizik egitimi yapan egitim kurumlari, miizik aleti
imalatcilar1 ve saticilarina gidiniz; Internet ortaminda arastirmalarinizi yapiniz. Arastirma
gbzlem ve ¢izimlerinizi rapor héline getiriniz ve sinifta arkadaslarinizla paylaginiz.

1. SES TABLOSU HAZIRLAMA

Klasik kemengede 6n kisimda bulunan, sap dibinden agagi kisma dogru tekneyi
(govdeyi) kapatan kisma ses tablosu veya gogiis denir.

Klasik kemenge ses tablosunun yapiminda sadece selvi (servi) agaci kullanilir. Bunun
sebebi diger agaglarla da yapilan denemeler sonucunda klasik kemencgelerde en iyi ses
tablosunun selvi agacindan yapilan kemengeden alinmasidir.

1.1.Selvi Agacim1 Tanimi

Tiirkiye'nin hemen hemen biitiin bolgelerinde bulunur. Kirag arazilerde yetisir,
genellikle dag yamaclarinda bulunur. Ege, Akdeniz ve Karadeniz sahillerinde daginik halde,
Antalya ve Manavgat dolaylarin da ormanlar hélinde yetisir.
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Selvi, “saray selvisi” ve “mezarlik selvisi” olmak iizere iki ¢esittir. Ses tablosu imali
icin mezarlik selvisi fazla yagh ve sert oldugundan makbul degildir. Makbul olan saray
selvisidir ki bu selvi tiirli daglarda, bayirlarda miinferit olarak yetisir. Yagsiz ve mezarlik
selvisine gore yumusaktir.

Dikili Durumdaki Yapisi

Selvinin boyu 50 metreye kadar uzayip capi dal metreye kadar genisleyebilir. Cok
diizgiin bir gévde yapisi vardir. Dar ta¢ goriiniislii bir agagtir. Dallar gévdeden ¢iktiktan
sonra, neredeyse govdeye paralel pozisyonda yiikselir. Kigir kabukludur. Kabuk rengi koyu
gri veya siyahtir. igne yapraklidir. Yapraklari koyu yesil ve catallidir.

Gere¢ Durumundaki Yapisi

Sari renk grubu agaglardandir. Renk kirli sar1 veya pembemsi saridir. Gébek odunlu
bir agactir. Gobek odun kirli sari, yalanci odun sarims1 pembe ve oldukca genistir. Y1l
halkalar1 kesin sinirlarla birbirlerinden ayrilmislardir. Oz 1sinlar1 ince pulcuklar olarak
goriiniir. Kirli sar1 zemin {izerinde daha koyu c¢izgiler seklinde goériinen damar yapis1 vardir.
Regine kanallar1 bulunmaz. i¢indeki kokulu maddelerden tiirii yogun ve kendine 6zgii bir
kokusu vardir. Ayrica ¢ok yagl bir agagtir.

Fiziksel Ozellikleri

Hafif bir agagtir. Hava kurusunun 6zgiil agirligi 0,48 gr / cm3 tiir. Degisik hava
sartlarina ve zamanin bozucu etkilerine kars1 oldukca dayaniklidir. Mekanik etkilere karsi
dayanimi ortadir. Biinyesindeki yag sebebiyle ¢cok keskin bir kokusu vardir. Bu koku
bdceklerin ve mikroorganizmalarin etkisinden korunmasini saglar. Tiirlerine goére yumusak
veya orta sert bir agactir. Cabuk catlar ve biikiilgendir. Rendelenen yiizey parlak ve
piirtizsiizdiir. Budakli kisimlar1 zor iglenir.

1.2. Uygun Ozellikte Malzemeyi Se¢mek

Ses tablosunda selvi agaci kullanildigini belirtmistik. Bas ve tenor tonlardaki
kemengelerde selvi agacinin yaninda ladin agaci da kullanilmaktadir. Cam tiirii agaclar
kullanilmigsa da aranan kemenge sesini vermemistir.

Ses tablosunda kullanilacak olan selvi agacinin yagsiz olmasi gerekmektedir. Eger
selvi agaci yagl ise yaginin alimmasi gerekir. Miimkiin oldugunca diizgiin damarli, kuru ve
budaksiz olmalidir.

Ses tablosu hazirlanirken selvi agacinin damarlarinin birbirine paralel ve ylizeye dik
gelmesi, yani 6n yiizeye 6z kesit getirilmelidir. Ses tablosunu hazirlarken yapmamiz
gereken;



»  Asagida resmi verilen tomrugu yillik halka, 6zisinlar, catlaklari vb. durumuna
gore (agac psikolojisi konusunu hatirlayiniz) alabilecegimiz kisimlari belirleriz.
Bunu yaparken tomrugu belirledigimiz durumuna gore 3’e ya da 4’e boleriz.

> Tahmini olarak ¢ikarabilecegimiz ses tablosunu, tomrugun {izerine ¢izebiliriz.
Boylece ¢ikacak ses tablosu yerlerini ve adedini kabaca belirleyebiliriz.

Resim 1.1: Uge boliiniince ¢ikarilacak kissim Resim 1.2: Dérde béliiniince ¢ikarilacak kisim

> Tomrugun bicilip kesilmesinden sonra elde edilecek olan ses tablosunu da
gorebilirsiniz. Resimde ¢ikarilan ses tablosunun yillik halkalarin yonini,
paralelligini ve yillik halkalar arasindaki sikisikligi gorebilirsiniz. Cikarilan ses
tablosunun boyu, yaptigimiz klasik kemengenin (klasik kemence 6n hazirlik
modiiliinde oranlar konusunu hatirlayiniz) form boyundan 1 cm fazla, eni 15-16
cm ve kalinlig1 da yaklagik 1.5 cm olmalidir.

Resim 1.3: Ses tablosunun Kesilmis hali Resim 1.4: Ses tablosunun yillik halka durumu

1.3. Ses Tablosunun Markalanmasi

Ses tablosu; hazirladigimiz aga¢ malzemeye, yan goriiniis sablonuyla agacin damar
kesitine gelecek sekilde ¢izilir.

Oncelikle yan sablonumuzla ses tablosunun alt kismimin sifir noktasina denk gelecek
sekilde ¢izimini yapariz. Daha sonra arada 1 cm ara olacak sekilde yan sablonumuzla ikinci
cizgimi cizerek kapak kalinligini isaretlemis oluruz. Boylece ses tablosuna yan sablonumuzu
markalamis oluruz.



Resim 1.5: Ses tablosu yapilacak parca

Resim 1.7: Markalamanin ikinci adimi Resim 1.8: Markalamanin bitmis hali

1.4. Markalanan Yerden Kesimi

Markalama yapildiktan sonra ses tablomuzu, serit testere makinesinde ¢izimimizin 1
mm disindan keseriz. Kesme iglemi bittikten sonra yarim 6n sablonumuzu, ses tablosu
olacak agacimizin iizerine kopyalariz. Kesme islemine baslamadan 6nce son olarak 6n
sablonumuzun merkezini de ¢izeriz. Bu bize ses tablosunu alistirirken kolaylik saglar. Tekne
iizerinde de merkez noktamiz var oldugundan, iki merkezi ¢akistirarak alistirmamizi yapariz.
Markalama islemi bittikten sonra tekrar serit testere makinesinde veya kil testereyle ¢izginin
1-2 mm digindan keserek ses tablosunu kabaca meydana getiririz.



Sekil 1.1: Ug telli klasik kemenge ses tablosu olciileri
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Resim 1.9: Ses tablosunun kesilmis hiali Resim 1.10: Ses tablosunun kesilmis hali

Resim 1.11: Yarim 6n sablonla markalama Resim 1.12: Markalamasinin tamamlanmasi

Resim1.13 : Merkez cizgisinin cizilmesi Resim 1.14: On sablon bitmis hali

Resim 1.15: Ses tablosunun kesiminin bitmis hali
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1.5. Ses Tablosunun Tekneye Alistirilmasi

Serit testere makinesinde kesilmis olan ses tablosu, tekne iizerine alistiriimaya
baglanir. Serit testerenin izleri ve diger bozukluklar kiiciik el rendesi ile alinir. Bundan sonra
teknenin kapakla temas edecek ylizeyi ile kapagin i¢ kismi, zimpara ile tesviye edilerek
birbirlerine ¢ok hassas bir sekilde alistirilirlar. Daha sonra 3-4 noktadan birka¢ damla
tutkalla, tekneye gecici olarak yapistirilir. Tutkal kuruduktan sonra kapagin tekneden tasan
kisimlar1 bigakla traglanarak zimpara takozu ve uygun egelerle diizeltmesi yapilir.

Resim 1.16: Ses tablosunun tekneye alistirilmasi Resim 1.17: Tekne kalinhiginmin i¢ kisma
cizilmesi

1.6. Bombenin Olusturulmasi

Tekneye aligtirilmis olan ses tablosuna, {ist bombesi verilmeye baslanir. Kenarlarda
kalinlik 3 mm’ ye kadar diisiiriiliir, ortada bombe olarak 4 mm fark birakilir ve bu kalinlik
farki biitiin yiizeye dengeli bir sekilde yayilir.

4 mm
3 mim

et C T gy

Sekil 1.2: Bombe ol¢iileri

1.7. Ses tablosunun o6l¢iilendirilmesi ve oyulmasi

Bombesi verilen, gegici olarak tekneye yapistirilmis olan ses tablosu yerinden
dikkatlice sokiiliir. Teknenin kenar kalinliklar1 tablonun igine ¢izilir ve i¢ kisim oyulmak
suretiyle Olctlilendirilmeye baglanir.

Ses tablosunun 6l¢iilendirilmesinde kullanilan basglica iki sistem vardir. Bu sistemde
kullanilan degerler ve 6lgiiler yapimcinin inisiyatifindedir. Ses karakteri ile birinci
dereceden alakali olan ses tablosunun dlgiilendirilmesi, kemengenin sesini dogrudan etkiler.
Buradaki dlgiiler genel 6lciiler ve degerlerdir.



> Daire sistemis

Bu sistemde, kapak ekseni iizerinde ve esigin bastig1 nokta merkez kabul edilerek 20
mm’lik araliklarla ¢izilen dairelerle, 6l¢iilendirme sinirlari belirlenir. Bu sistemde merkez en
kalin nokta olarak dl¢iilendirilir, kenarlara dogru giderek diisen degerler kullanilir.

i 2.3 mm |
2.4 mm 'l
I.l
[\ 2.5 mm
f = mm A

4 mm

1 Smmd mm 5 mm dmmamm

J
b = _.".-lr i |
= T H
H"\.H. = | = # Ir
-HHEL.H_- mm. _# III
4|

Sekil 1.3: Daire sistemi ile olciilendirme
> Kurfa Sistemi

Bu o6l¢iilendirme sisteminde kapagin dis formu esas alinir ve form distan ice dogru 20
mm aralikla i¢ ice ¢izilir. Ortada kalan kisim en kalin olarak birakilir ve kalinliklar diga
dogru inceltilerek olgiilendirilir. Kurfa sistemi, daire sistemine gore daha iyi netice
vermektedir. Bunun sebebi 0l¢li ¢izgileri form seklinde oldugu icin kalinliklarda dengeli

dagilmakta ve kapagin daha rahat titreserek sesin istenilene yakin ¢ikmasidir. Kurfa sistemi sekil
3.4’ te gosterilmistir.
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Sekil 1.4: Kurfa sistemi ile 6l¢iilendirme

Her iki sistemde de 6lciilendirme kiigiik rendelerle yapilmaktadir. Islem kabaca
tamamlandiktan sonra, hassas dl¢iilendirme sistre ile yapilabilir. Ses tablosu son olarak
zimpara ile diizeltilir ve ses deliklerinin agilmasina gegilir. Ses delikleri kapagin {izerine sablon
ile isaretlenir ve kil testere ile kesilerek acilir. Delik kenarlar1 ege veya zimpara ile diizeltilir ve
i¢ taraflar1 ¢ok hafif kirilarak son sekli verilir.

Sekil 1.5: Ses tablosunun i¢ kisminin oyulma resmi (iist goriiniis)
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Sekil 1.6: Ses tablosunun i¢ kisminin oyulma resmi (i¢ goriiniis)

1.8. Sistre ve Zimparanin Yapilmasi

Kaba rendelenmesi avug i¢i bombe rendelerle yapilir. Kaba rendelemede dikkat
edecegimiz nokta sistre ve zimpara yapabilecek kadar kalinlik pay1 birakmamiz gerekir.
Daha sonra sistre yaparak kalinligini azaltir ve rendeden olusacak izleri temizleriz. Son
temizlik ve 6l¢iiye getirmek i¢in zzmpara kullaniriz.

Resim 1.19: Parmak rende ile rendeleme
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UYGULAMA FAALIYETI

>

Islem Basamaklar1

Oneriler

> Ses tablosu i¢in uygun agaci se¢iniz.

1. Klasik kemengede kullanilan agaglar
konusunu tekrar gozden gegiriniz.

2. Agacin elyafinin dik, birbirine paralel
ve diizgiin olmasi gerektigini
unutmayiniz.

3. Agacm kuru olmasina dikkat ediniz.

4. Elyaf yoniine dikkat ediniz.

» Ses tablosuna yan sablonu markalayiniz
(Resim 1.5-1.6—1.17 ve 1.8).

5. Kalemtiras ve silginizi hazirlamay1
unutmayiniz.

6. Markalama aninda sablonunuzun
zarar gormemesi i¢in gerekli
onlemleri aliniz.

7. Yan sablonun 1. ¢izgisi ile 2. ¢izgisi
arasinda en az 1 cm ara olmast
gerektigini unutmayiniz.

8. Ses tablosu pargasini mengeneye
baglayarak sablon ¢izimini yapiniz.

Yan sablonu markalanan ses tablosu parcasim

markalanan yerden kesiniz.

9. Serit testere makinesinde ¢alisirken
gerekli is giivenligi onlemlerini aliniz.

10.Ses tablosu egimli oldugu i¢in,
kesimin rahat olmas1 amaciyla
genisligi 1,5-2 cm olan serit testere
lamasi kullaniniz.

11.Serit testere lamasinin kesim aninda
sikisacagini diislinerek lamay1 sik stk
mazotlayiniz.

12.Kesim aninda yan sablon ¢izgimizin
disindan kesiminizi yapiniz.

13.Her ne kadar makinelerin isi
kolaylastirdig1 bir gercekse de
luthiyerler, ses tablosunun
markalandiktan sonra el aletleriyle
tesviye edilerek olusturulmasini tercih
etmektedirler.
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» Yani kesilmis ses tablosuna 6n goériiniis
sablonunu markalaymiz (Resim 1.11-1.12-
1.13 ve 1.14).

14.Sablonlarda tam yerine yarim sablon
kullanmak simetrik bir sekil elde
etmek agisindan tercih edilmelidir.

15.Sablonu ¢izdikten sonra ses
tablosunun boyunu belirten ¢izgiyi
¢iziniz.

16.Sablon ¢izimimize tam ortasindan
merkez ¢izgisini ¢iziniz.

> On goriiniisii ¢izilmis ses tablosunu
kesiniz.

|

17.Gerekli i gilivenligi 6nlemlerinizi
almiz.

18.Serit testere makinesinde kesimimiz
zor olacaksa kil testere kullanmak
suretiyle ¢izgimizin 1-2 mm disindan
kesim yapiniz.

» Ses tablosunu tekneye aligtiriniz.

19.Alistirilmasi gereken yerleri veya
bolgeleri kirmizi tebesirle
isaretleyerek kolaylik
saglayabilirsiniz.

20.Ses tablosunun fazlaliklarim
tiraglayarak temizligini yaparken
kullanacagimiz bigaklarin keskin
olmasina dikkat ediniz. Kor bigakla
calismayiniz.

» Bombeyi olusturunuz.

21.Ses tablomuzu teknemize 3-4 yerden
sicak tutkalla yapistiriz. Ses tablosu
tekne tlizerinde yapisikken bombe
olusturmaya baslariz.

22.Avug i¢i rendemizin tiginin bilenmis
olmasina dikkat ediniz.

23.Bombe olusturmada pastran kolu ve
sistrede kullanabiliriz.

» Ses tablosunun tekneden sokiiniiz ve ses
deliklerinin aginiz.

24.Bombe olusturduktan sonra ses tablosu
iizerinde ses deliklerini igaretleyiniz.

25.1saretleme yaparken 6n sablonu
gizerken olusturdugumuz merkez
¢izgiyi baz alarak ses deliklerini
markalaymiz.

26.1spirto ocagi ile sicak tutkalla
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yapistirdigimiz yerleri 1sitarak ses
tablomuzu zarar vermeden sokeriz.

27.S6kme isleminde gerekirse sistreyi
tutkalladigimiz yere sokarak
sokebiliriz.

28.Ses deliklerinin ac¢ilmasinda
kullanacaginiz kil testerenin kor
olmamasina, yeni olmasina dikkat
ediniz.

» Ses tablosunu oyunuz.

29.0rta kisimlarin kalinlig1 5-6 mm,
kenarlara dogru 3 mm’lik dogru bir
kalinlik olusturmay1 unutmayiniz.

30.Avug ici rende ve parmak rendeleri
kullanabilirsiniz.

31.0yma islemi yaparken tistii deri
kaplanmis kalibimizi kullanirsaniz ses
tablomuzun bombe olusturdugumuz
kismina zarar vermezsiniz.

» Sistre ve zimparalamasini yapiniz.

32.Sistremizin bilenmis olmasina dikkat
ediniz.

33.180-220 numara zimpara kullanimz.

34.Tekne kalinligini isaretleyerek o kismi
ses tablomuzun kalinligindan yaklagik
1 mm daha inceltmeyi unutmayiniz.




Asagidaki cimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, climlelerde verilen bilgiler
dogru ise D, yanlis ise Y yaziniz.

() Ses tablosunda ¢am tiirii agaclar kullanilir.

() Ses tablosu agacinda yillik halkalar dik, birbirine paralel ve sik olmalidir.
() Ses tablosu olgiilendirmesinde daire sistemini uygulayabiliriz.

() Markalamalarimizi sablonlarla yapariz.

() Ses tablosunun 6n goriiniisii kil testereyle de kesebiliriz.

() Ses tablosunda mezarliklarda yetisen selvi agaci tercih edilir.

SR

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda agsagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi

degerlendiriniz.

Degerlendirme Olciitleri

Evet

Hayiwr

Ses tablosu i¢in uygun agaci sectiniz mi?

Ses tablosuna yan sablonunuzu markaladiniz mi?

Yan sablonu markalanan ses tablosunu markalanan yerden kestiniz
mi?

On gériiniis sablonunu markaladiniz mi1?

On gbriiniis markalanan ses tablosunu kestiniz mi?

Ses tablosunu tekneye alistirdiniz mi?

Bombeyi olusturdunuz mu?

Ses tablosunu tekneden sokiip ses deliklerini agtiniz mi?

Ses tablosunu oydunuz mu?

Sistre ve zimpara yaptiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegciriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz

“Evet” ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda gerekli ortam saglandiginda, teknigine
uygun olarak klasik kemencenin ses tablosunu tekneye yapistirabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

Bu faaliyet baglamadan 6nce bazi aragtirmalar yapmaniz gerekir. Bunlar;
> Cevrenizde bulunan calgi yapimcilarini ziyaret ederek yapilma siirecinde olan

klasik kemengeleri inceleyiniz.
> Klasik kemengenin yapiminda kullanilan tutkallari arastiriniz.

Bu arastirma islemleri i¢in miizik aleti imalatcilar1 ve saticilarina gidiniz. Internet
ortaminda arastirmalarinizi yapiniz. Arastirma gozlem ve ¢izimlerinizi rapor haline getiriniz
ve sinifta arkadaslarinizla paylasiniz.

2.SES TABLOSU MONTAJI

2.1. Tutkalin hazirlanmasi

Ses tablosunu klasik kemencenin teknesine yapistirmak i¢in gliiten tutkal (sicak
tutkal) kullaniriz.

Klasik kemengenin ses kutusunda kullanilan malzemelerin hepsinin organik
malzemeler olmasi nedeniyle, kullanilacak tutkalin da organik maddelerden yapilmis olmasi
gerekir. Sentetik veya plastik malzemelerden yapilan tutkallar, agaclar arasindaki iletigimi
engellediklerinden kullanilmamasinda yarar vardir. Gliiten tutkal kemik ve deri gibi organik
maddelerden yapilmasi sebebiyle agaclarla ¢ok iyi kaynasir ve ses kaybina yol agmaz.
Saglikli ve uzun omiirliidiir. Gliiten tutkalla yapilmis enstriimanlar yiizyillardir
kullanilmaktadir.

Ayn1 zamanda uzun yillar sonra ¢alginin ses tablosunda olusacak deformelerde, gliiten
tutkal kullanildiginda ses tablosu kolayca sokiiliir. Ispirto ocagiyla isitilmastyla tutkal erir ve
yapisan yiizeyler kendini birakir, bu sayede kolayca sokiiliir.

> Tutkalin hazirlanmas: i¢in takip edilmesi gereken islemler vardir. Bunlar
siralayacak olursak;

> Kati haldeki (plaka, boncuk vb.) gluten tutkali, temiz bir tava igine ve yeteri
kadar koyunuz. Uzerini 6rtecek miktarda temiz su ile doldurarak belirli bir siire
yumusamaya birakiniz. Yumusama siiresi plaka tutkallar i¢in 1 giin, boncuk
tutkallar icin bir kag saattir.
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»  Yumusayan tutkali, suyunu bosalttiktan sonra tutkal eritme tavasina doldurunuz
ve 60° C sicakliga kadar 1sitarak eritiniz. Agagtan bir gubukla tutkali
karigtirmak, erimeyi hizlandirir. 60° C istiinde kaynatilan tutkal, yapistirma
giiclinii kaybeder.

> Eriyen tutkali, {izerinde olugan kopiigiinden ve diger yabanci maddelerden
aritmak i¢in bagka bir temiz havanin i¢ine ve demir olmayan bir siizgeg ile
stizlinliz.

> Istenilen akicilig1 saglamak icin tutkal igine gerekli miktarda sicak su ekleyiniz
ve karistiriniz.

Resim 2.1: Gliiten tutkali Resim 2.2: Elektrikli tutkal tavas1 Resim 2.3: Tutkal tavasi kesiti

2.2.Tekneye yapistirilmasi

Gliiten (sicak) tutkal hazirlandiktan sonra ses tablosunun klasik kemence teknesine
yapistirilmasina gecilir. Tutkallamaya baslamadan 6nce, ses tablosunu oyarken teknenin
kalinlig1 kadar bir yerin birakilip birakilmadigini kontrol ediniz.

Tekne kahinhi cizgisi

Resim 2.4: Tekne kalinhg ¢izilmis ses tablosu

Daha sonra hazirladigimiz tutkali teknenin kenarlarina bir fir¢a ya da kaplama
par¢asmin yardimiyla siireriz. Burada dikkat etmemiz gereken, tutkallamay1 miimkiin
oldugunca hizli yapmamizdir. Yoksa hazirladigimiz tutkal sogur ve kullanilamaz hale gelir.
Ayni zamanda ses tablosu tizerinde belirledigimiz merkez ¢izgisi (Resim 1.16) ile tekne
izerinde isaretledigimiz merkezi ¢izgisini yapistirirken denk gelmesini saglamaliyiz. Ses
tablosunu tekne iizerine yerlestirdigimizde kagit bantlarla ya da selobantla bantlayarak
sabitleriz. Iki ile dort saat arasinda kuruma gergeklesir.
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2.3. Fazlaliklarin Temizlenmesi

Kuruma siiresini bekledikten sonra bantlarin ucunu, sistrenin uguyla ya da keskin bir
iskarpileyle kaldirarak sokeriz. Ses tablomuzu daha 6nce alistirirken fazlaliklarimizi
tiraglay1p temizlememiz gerektiginden bahsetmistik; ancak tutkallama yapildiktan sonra
olusabilecek herhangi bir kayma sonucunda tagkinliklar varsa buralarda da yine keskin
bicaklarla zimpara ya da ege yapilarak temizlenir.

2.4. Filatonun Olusturulmasi ve Yerinin Acilmasi

Filato : Genisligi 1 mm ile 35 mm arasinda degisen bir veya daha fazla degerli agag
kaplamalardan elde edilen diiz veya desenli kaplama seritlerine filato denir.

Filato hazirlarken degisik yontemlerden yararlaniriz. Bunlardan birincisi hazir
filatolardan alip kullanmaktir. Bir bagkasi filatoyu kaplamadan kendimizin yapmasidir.
Filatoyu kendimiz yapacaksak en basiti 3,5 veya 7 kat kaplamanin (kaplama kalinligi,
kaplama sayimizi belirler) iist iiste yapistirilarak elde edilmesidir. Kullanacagimiz
kaplamalar bir koyu, bir agik kaplama cinsi olursa basit bir desen olusturmus (Resim 2.5)
oluruz. Elyaflar1 da birbirine ters gelecek sekilde yaparsak uzun, ince ve saglam bir filato
olustururuz.

[ErEfeRERRER Se=={

Resim 2.5: Hazir filato deseni Resim 2.5.a: Hazir filato deseni

Resim 2.6: Kaplama dizilisi Resim 2.7: Yapistirtlmis hali Resim 2.8: Filato elde edilmis hali

Daha sonra yapistirdigimiz kaplamalari ses tablosu {izerinde actigimiz kanal
genisliginde keskin bir bigakla dilerek kullanilir hale getiririz.

Filatomuzu hazirladik, sira geldi ses tablomuzda filato kanalinin agilmasina.
Yapacagimiz filatoya gore nisangeg ile ses tablosu {izerinde yerini belirleriz. Cizilen bu yeri
keskin bigakla keserek agariz. Filato kanallar1 agildiktan sonra bir marangoz ¢ekiciyle her iki
ag1z da temizlenir. Ezik veya bozuk kisimlar1 varsa ege ile diizeltildikten sonra zimparalanir.
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Resim 2.9: Nisangec Resim 2.10: Nisangecle filato yerinin markalanmasi

L -

Resim 2.11: Filato kanah agmak icin kullanilan bicak Resim 2.12: Filatosu yapilmis kemence

2.5. Filatonun Yapistirilmasi

Calisma bigagiyla acilan kanala denk gelecek sekilde, filatomuza sicak tutkal siirerek
hazirladigimiz filatoyu kanal igerisine tutkallariz. Bantlarla yapigtirarak kurumasini bekleriz.
Uzun ve ince ¢ubuklar halinde filatolar1 kullaniyorsak, klasik kemencenin alt kisminin
armudi boliimiinde filatonun donmesi ve kanala yerlesmesi zor olur. Filatoyu hafifce
1slatarak yumusamasini saglar ve boylece tutkallama yapariz.

Filatonun bir ucu diizkalem ile kesilir, diizgiinlestirilir. Sonra bir kaplama pargasiyla
koseden kanali 10-15 cm’lik kismina tutkal siiriiliir ve filatosu yerine konulup ¢ekiglenir.
Filatonun kanala tutkal siiriilen kism1 yapistirildiktan sonra kanalin diger kisimlarma da aym
sekilde tutkal siiriilerek yapistirma islemine devam edilir. Kanalin sonuna gelinince filatonun
ucu diizkalem ile kesilerek alistirilir ve yapistirilir. Her filato kismi yapistirildiktan sonra
sicak suya batirilip suyu iyice sikilmis bir bez veya iistiibii ile kenarlara tasan tutkal iyice
silinmelidir. Filatonun ucunu diiz olarak alistirabildigimiz gibi 45° agiyla da birlestirme
yapabiliriz. Boylece birlestirme yerini goriinmeyecek derecede belirsiz hale getirebiliriz.
Hazir desenli filatolarda 90° veya 45° agiyla birlestirdigimizde desenin biitiinliigiinii
bozmamaya dikkat ediniz.
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2.6. Temizlenmesi

Filatosu yapistirildiktan sonra kurumast i¢in bir giin bekleriz. Bantlarmi sdkerek
filatolarin tesviyesi ve temizligini yapariz.
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_(UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

» Tutkali hazirlaymiz.

Tutkal1 hazirladiktan sonra ocak tiipiinii
veya elektrigi agik birakmayiniz.
Elektrik kacaklarina kars1 onlemlerinizi
aliniz.

» Tekneye yapistiriniz.

Gliiten tutkalini silmek i¢in
nemlendirilmis bezinizi hazirlaymiz.
Tutkali yapistirma alaninin digina
tagirmamaya 6zen gosteriniz. Temizligi
zor olabilir.

Kullanacaginiz bantin, tutkallama
ozelligini yitirmemis olmasina dikkat
ediniz.

Teknede ¢izili olan merkez ¢izgisi ile,
ses tablosu iizerindeki merkez ¢izgisini
denk getirmeyi unutmayiniz.

» Fazlaliklarini temizleyiniz.
w— >

P
i

Kullanacaginiz egelerin dis aralarinda
tutkal olmamasina dikkat ediniz.
Tekneye zarar vermemeye dikkat
ediniz.

» Filatoyu olustunuz ve yerini aginiz.

Filato bigagimizi kullanirken gerekli is
giivenlik 6nlemelerini aliniz.

Filato genisligimiz kadar, filato yerini
a¢iniz. Fazla olmasi kenarlarda bosluk
kalmasina sebep olur.

» Filatoyu yapistiriniz.

Hazir filato kullanacaksak kavis
yerlerini donerken filatoyu
nemlendirerek kirllmadan doniip
tutkallanmasini saglayabiliriz.

Tutkal lekelerini hemen temizleyiniz.
Filatoyu kisim kisim (10-15 cm
boliimler halinde) yapistirmak, tutkali
daha iyi kullanmamizi saglar. Tutkal
kurumadan kisimlan yapistirabiliriz.

» Temizligi yapiniz.

Sistrelerin keskin olmasini saglaymiz.
Gerekirse bileyiniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda agsagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadigimiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olciitleri Evet Hayiwr

» Tutkali hazirladiniz m1?

» Tekneye yapistirdiniz mi?

» Fazlaliklarim temizlediniz mi?

» Filatoyu olusturup yerini agtiniz mi?

» Filatoyu alistirtiniz m?

» Temizligini yaptiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢gme ve Degerlendirme”ye geciniz.
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q')LCME VE DEGERLENDIRME #

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, climlelerde verilen bilgiler
dogru ise D, yanlis ise Y yaziniz.
) Ses tablosunda filato yerini nisangec ile isaretleriz.
) Ses tablosunu filato yapistirmada kontakt tutkal kullaniriz.
) Sicak tutkal 60° fazla kaynatilmamalidir.

) Filato yerini ¢aligma bigag ile agariz.

L
_~~ S SN~

) Filatolar metal malzemeden elde edilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken teraeddiit ettiginiz sorularla ilgili konular faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarmizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIiRME

Bu faaliyet kapsaminda agagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

Ses tablosu i¢gin uygun agaci sectiniz mi?

Ses tablosuna yan sablonunuzu markaladiniz mi?

On goriiniisii markalanan ses tablosunu kestiniz mi?

Ses tablosunu tekneye alistirdiniz mi?

Ses tablosunu tekneden sokiip ses deliklerini a¢tiniz mi?

Ses tablosunu oydunuz mu?

Sistre ve zimparalanmasini yaptiniz mi?

Tutkal1 hazirladiniz m1?

LRI B R =

Tekneye yapistirdiniz mi?

10.Filatolar1 olusturup yerini agtiniz mi?

11.Filatolar1 yapistirdiniz m?

12.Temizligini yaptiniz mi1?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplariizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarmniz
“Evet” ise bir sonraki modiile gegmek icin 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI -1’iN CEVAP ANAHTARI

Yanhs

Dogru

Dogru

Dogru

Dogru

QAN B W -

Yanhs

OGRENME FAALIYETI -2°NIN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Dogru
Dogru
Dogru
Yanhs

DN B[R [
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