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ACIKLAMALAR

KOD 215ESB365
ALAN Miizik Aletleri Yapim
DAL/MESLEK Yayh Enstriman Yapim Dah
MODULUN ADI Klasik Kemenge Ust Yiizey Islemleri ve Ayarlari

MODULUN TANIMI

Klasik kemengenin (st yiizey islem ve ayarlan ile ilgili
bilgi ve becerilerin kazandirildigi bir 6grenme materyalidir.

SURE 40/32
DRILCEIIL Klasik Kemence Sisleme ve Eklentileri modiliini
basarmak
YETERLIK Klasik kemenge Ust yiizey islem ve ayarlarin1 yapmak

MODULUN AMACI

Genel Amag

Gerekli atdlye ortam1 ve donanimlar1 saglandiginda
teknigine uygun olarak klasik kemengenin slsleme ve
eklentilerini yapabileceksiniz.

Amaclar
1. Klasik kemengenin Ust yiizey islemlerini
yapabileceksiniz.
2. Klasik kemencenin esik ve candiregini
yapabileceksiniz.
3. Klasik kemencenin kuyruk ve reglaj ayarlarim
yapabileceksiniz.

Ortam: Enstriman yapim atdlyesi

EGITIM OGRETIM Donanim: Makine parki, tezgah, gerekli el alet ve
ORTAMLARI VE makineleri, metre, kalem, tutkal, tutkal hazirlama kaplar
DONANIMLARI ve stirme aletleri

Moddl icinde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra

verilen 6lgme araclari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE Ogretmen modiil sonunda &lgme aract (¢oktan se¢meli
DEGERLENDIRME test, dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)

kullanarak modiil uygulamalar1 ile kazandiginiz bilgi ve
becerileri 6lgerek sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Bu modilumizde klasik kemengenin Ust yiizey islemlerini yapip korumayi, candirek
ve esik yapmak suretiyle tel takip reglaj ayarlarin1 yapmay1 6greneceksiniz.

Klasik kemencemizi ne kadar iyi yaparsak yapalim, iist yiizey islemini dogru
yapmadigimizda sesin bogulmasina sebep oluruz. Bu sebeple yapmamiz gereken iist ylzey
cesidinin en uygun olanimi segmek ve uygulamaktir. Iyi bir iist yiizey se¢imi ve uygulamasi
enstriimanimiza deger katacaktir.

Reglaj ayarlari da en az Ust yiizey islemleri kadar 6nem tagimaktir. Klasik kemencgede
dengeli ve giizel bir ses alinabilmesi i¢in kemenge iizerinde ayarlamalar yapilmalidir.
Yapimi tamamlanan kemence ne kadar kullanima hazir olsa da reglaj ayar1 gerektirir. En iyi
reglaj ayar1 yapimei ile icracinin ortaklasa yapmasiyla olusur. icraci kemencgeden istedigi
sesi alamamigsa veya teller arasinda ariza (ses siddeti ve ton farki) varsa reglaj ayarlarn daha
da 6nem kazanir.

Ust yiizey islemlerini ve reglaj ayarlarini en iyi sekilde yapmak, kemengemize deger
kazandirmasinin yaninda 0 hale gelinceye kadar yaptigimiz emeklerin de bosa ¢ikmamasini
saglayacaktir.






OGRENME FAALIYETIi-1

( Aamac )

Bu faaliyet sonunda gerekli ortam ve donanim saglandiginda teknigine uygun olarak
klasik kemengenin Ust yiizey islemlerini yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Klasik kemengede kullanilan st yiizey cesitlerini arastirmiz. Hangi tiiriiniin
daha fazla kullanildigin1 arastirarak inceleyiniz.

> Malzeme satan yerleri gezerek piyasada bulunan Ust yizey malzemelerini
arastiriniz.

> Enstriiman yapim atdlyelerini (luthierleri) ziyaret ederek klasik kemencede
uyguladiklar Ust ylizey yontemlerini inceleyiniz.

»  AtOlyede bulunan kereste ve tomruklari renk, doku ve nem yoninden
inceleyiniz. Ayn1 kereste parcalarmin degisik noktalarindan elde kalan artik
kisimlarina iist yiizey ¢esitlerini uygulayarak olusan st ylzeyleri inceleyiniz ve

karsilastiriniz.

1. UST YUZEY ISLEMLERI

Biitiin enstriimanlarda oldugu gibi klasik kemengeyi de dis etkilerden korumak ve
g6ze hos goriinmesini saglayarak estetik degerlerini artirmak igin Ust yiizey islemleri
uygulariz. Ust yiizey islemleri igin degisik 6zelliklerde cila malzemeleri kullamlir. Dikkat
edilmesi gereken yapacagimiz Ust yiizey isleminin klasik kemengenin ses kalitesini
etkilememesidir. Enstriiman1 ne kadar iyi yaparsaniz yapin, iist yilizey islemlerini dogru ve
uygun malzemeyle yapmazsaniz degerini olusturamaz, diisiirtirstiniiz.

1.1. Vernik Cesitleri ve Ozellikleri

Klasik kemengenin degisik bolgelerinde, farkli yapilarda cila kullanmamiz gerekebilir.
Kemenge cilas1 olarak kullanilabilecek cilalar1 gruplandiracak olursak;

> Poliester vernik: Ham gereci alkid yapay recinedir. Alkid recine veya poliester
regine, karboksilli asitlerle ¢ok degerli alkollerin kimyasal bilesigidir. iki
elemanli bir verniktir. Birinci elemani, doymamis poliester reginesinin strol
icindeki eriyigidir. Ikinci elemani, sertlestirci ad1 verilen organik peroksittir.
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Olusan kalin vernik katmani, mekanik ve kimyasal etkilere karsi ¢ok
dayanaklidir. Poliester verniklere tepkime vernikleri de denilir. Vernik
filmlerinin kurumasi, kendini meydana getiren elemanlarin kimyasal
tepkimelerine baghdir.

Tepkime siiresini kisaltmak i¢in vernige, hizlandirici ad1 verilen bir eleman da katilir.
Yalniz basina vernikte énemli bir degisiklik yapmaz. Fakat sertlestirici konulan vernikteki
kimyasal tepkimeyi hizlandir.

Poliester vernik filmlerindeki hatalarin onarilma kolayligi, vernigin degerli
Ustiinluklerinden biridir. Vernigin yaklasik % 94’1 katman haline gelir. Siirtldiigi gerece
yapisma giiciiyle, agaca gore ayarlanabilen esnekligiyle, yapay regine gereglerini aratmayan
sert ve dayanikli filmiyle istiin 6zellikler gosteren bir verniktir. Siirtinmeye dayankl
olmas1 gereken agacin verniklenmesinde olumlu sonug¢ verir. Ancak vurulmaya ¢ok
duyarhdir. Kolay kirilir.

> Hazirlama ve uygulamasi: Piiskiirtme ve dokme yontemiyle ise stirtiliir. En
basit uygulama yontemi, vernigin dogrudan ise dokiilmesidir. Vernik dokilecek
isin kenarina k&git bant ¢ekerek kenarlardan akmasini engelleriz. Su terazi ile
Olciilerek yatay olarak yerlestirilir. Hizlandirici 1:10 oraninda sertlestirici ile
karistirilan vernik ise dokiiliir. Bir agag¢ spatulayla hava kabarcigi yapmayacak
bigimde dagitilir. Akigskan bir sivi olan poliester vernik, ylizeyde dengeli ve
diizgin katman yapacak sekilde yayilir. Dikkat edilecek nokta, havanin ve
agacin kuru ve nemsiz olmasidir. Gerekirse vernik suriilecek yilizey 6nceden
wsitilabilir. 10-30 dakika i¢inde aligkanligi azalir. Calisilan atolyenin sicaklig
(olmas1 gereken 20 °C’dir), vernikteki kimyasal tepkimeyi hizlandirir. Ortam
sogursa tepkime siiresi uzar. Vernik iki defada dokiilebilir. iki defada dékiilen
vernikte daha kaliteli bir vernik filmi elde edilir.

Ikinci yontem, tabancayla puskurtmedir. Vernik firesi % 30-50 oraminda degisir.
Poliester vernik puskirtmede kullanilan tabancanin ug¢ agikligni 1,8-2 mm olmalidir.
Piiskiirtme basinct 1,5-2 atmosfere ayarlanmali ve tabanca isten 25-30 cm uzakta
tutulmalidir. Bir defada strlebilir. Istenirse yine kenarlar bantlanabilir.

Poliester vernik, zimparalama yani asindirma yontemi ile parlatilir. Vernik filmi
parlatilmak tizere diizeltilirken asindirilir, inceltilir. Zimpara sertligine 10 saat kurutulunca
ulagilir. Kuruyan ve yeterli sertlige ulasan vernik filmindeki gdzenek ¢okiintiileri ve yiizeysel
girinti ve cikintilar zimparalanarak giderilir. Kaba zimparalama 180 numara ile yapilir.
Zimparalama boy yoniinde yapilmalidir. Tamamen diizeltilen yiizey, yar1 mat bir goriiniis
kazanir. Son parlatma, 6zel poliester pastasi ile yapilir. Parlatma sirasindaki silikonlu yaglar
yiizeyi hem parlatir hem de neme kars1 dayanimini artirir.

> Selllozik vernik: Ucucu olmayan yani katman yapan gereclerle ucucu olan
eritici, inceltici sivilardan olusan bir gerectir. Yaklasik % 25-35’lik bolumi
stirtildiigli yiizeyde katman haline gelir. Katman yapan bolimi nitroseluloz,
regineler ve yumusaticilardan olusur. Geri kalan % 65-75’lik bolumu eritici
inceltici sivilardir. Enstriimana siiriilen vernikten buharlasarak ayrilir. Kuruma
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olay: fizikseldir. Katmanm kurumasi ve sertlesmesi, kimyasal bir tepkimeye
bagl degildir. Vernigi olusturan gereglerde de kimyasal bir degisme olmaz. Bu
yiizden kurumus bir seliilozik vernik filmi tizerine yeni siiriilen vernik eskisini
etkiler. Filmin {izerini yumusatir. Ust iiste siiriilen vernik katlar1 arasinda tam
kaynagma, biitiinlesme olur. Normal sartlarda havada kurur. Tirnak sertliginde,
esnek bir film katmani yapar. Isiya olduk¢a dayanmiklidir. Selulozik vernik filmi
stirtiinme ile gittikce parlar ve sertlesir.

> Hazirlama ve uygulamasi: Kullanma amacina gore degisik 0zellikte seltlozik
vernikler bulunmaktadir. Bltun tekniklerle ylzeye (cila topu, firca, tabanca,
rulo vb.) siiriilebilir. Piiskiirtme tabancasi ile calisirken gerekli basing 2-3
atmosferdir. Tabanca ug agikligi 1,5 — 1,8 mm olmalidir.

Kisa siirede kurur. 20 °C ve % 65 nemli havada, siiriiliis kalinhigina gore 20-30
dakikada kurur. Astar ve dolgu vernikler 20 dakikada kurur. Dolgu veya astar vernik adi ile
piyasada satilan vernikler, mat ve parlak vernikten 6nce agacin gézeneklerini doldurmak i¢in
kullanilir. Bdylece mat ve parlak vernik sivisi i¢in saglam, diizglin bir alt yapi olusturur.
Vernik sivisinin agag tarafindan gereksiz emilmesini onler. Selulozik dolgu verniklerinde
kuruma siresi 20 °C’de 10-15 dakikadir. Zimparalanacak sertlige ulasabilmesi i¢in 30-60
dakika kurutulur. Dolgu verniginin i¢inde regine olmadigindan kolayca zimparalanir ve
dizeltilir. Parlak vernik kullanacaksak katlar aras1 zimpara yapilirken dolgu vernigi tozlarmi
temizlemeye gerek yoktur. Sonra atilan vernigin tineri, tozlar eritip dolu katimi kalinlastirir.
Mat vernik atacaksak tozlari temizlememiz gerekir. Cunku tozlar yiizeyin dengeli ve diizgin
goruntisini bozar.

> Gomalak cilasi: Bir tiir dogal recine olan gomalakla ve cila topu yardimiyla
agac yiizeyinde olusturulan koruyucu parlak katmana, gomalak cilas1 denir.
Islemde kullanilan sivi, cila eriyigidir. Islemin adi cila yapmak veya
cilalamaktir. Elle yapilir, zaman alir. Ozel bilgi ve beceriyi gerektirir.

Bitkisel ve hayvansal bir Griindlr. Hindistan’da yaprak bitine benzeyen bir bdcegin
¢ikardigi salgidan elde edilir. Gida olarak agacin 6z suyunu emer. Sindirim sirasinda
regineye doniisiir. Bocek bir siire sonra kendi salgist ve agacin salgiladigi 6z su iginde
kaybolur, ortllir. Kabuk halinde sertlesir. Kalinligi 1 cm’ye kadar ¢ikan kabuk, agacin veya
calinin dibini kaplar. Bu kabuk ham gomalaktir. Birtakim iglemlerden sonra kullanilacak
sekilde satilir. Rengine gore fiyatlanir. Beyaz olan1 en pahalisidir.

Gomalak agag lizerinde diger biitiin iist yiizey gereclerinden daha rahat uyum saglayan
bir film katmani olusturur. Agacin ¢alismasina, sekil degistirmesine uyar. Catlamaz ve
yiizeyden ayrilmaz. Piskiirtme selillozik vernikleri {tretilirken katki gereci olarak
gomalaktan yararlanilir. Bdylece seliilozik vernigin 6zelligi gelistirilir.

> Hazirlama ve uygulamasi: Kemengede en ¢ok kullanilan {ist yiizey cesitidir.
Iki cesit gomalak cila vardir. Bunlar, beyaz ve sar1 gomalaktir. Agacin cinsine
gore kullanacagimiz gomalagi seceriz. Koyu renk agaclarda beyaz, agik renk
agaclarda ise sar1 gomalak kullanilir. Cam sisede hazirlanir. Alkolle ve mavi
ispirto ile eritilip 24 saat bekletildikten sonra kullamima hazir héle gelir.
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Bekleme suresi ne kadar uzun olursa gomalak cila o kadar iyi olur. Bir litre
alkole, 100 gram gomalak konularak eritilir.

Hazirlanan gomalak cilasi, cila topuyla tatbik edilir. Keten bezin igine, bir miktar
pamugun konulup top bicimine getirilmesi ile hazirlanir. Seyrek dokulu ve emdigi cilay1
tekrar yiizeye verebilecek bir pamuk kullanilmalidir. Cila topu hazirlandiktan sonra cilanin
tatbikine gecilir.

1.2. Ust Yiizey Islemlerine Hazirlama

>

Perdahin amaci ve 6nemi: Enstriimanin giizel goriinmesi, siiphesiz biiyiik
6lglde Ust yiizey islemlerinin yapilisina baglidir. Ancak st ylizey islemlerinde
basari, sadece boya ve vernik yapanlarin bilgi ve yetenegine bagh degildir.
Kurutma, depolama, makine, montaj gibi bolimlerde meydana gelen bitln
hatalar Ust yiizey islemlerini etkiler. O halde parga se¢iminden baglamak iizere
biitiin ¢alismalarda, tist yiizey islemlerinde bozucu sonug yaratacak hatalardan
sakinmak gerekir.

Kisaca perdah diye isimlendirilen rendeleme, sistireleme, zimparalama ve yeniden
zimparalama gibi islemlerin amaci;

. Yiizeyi temizlemek,

. Yiizeyi diizeltmek,

. Yiizeyi, Ust yiizey islemlerinde kullanilan gerecleri esit ve hatasiz olacak
hale getirmektir.

Rendeleme ve sistireleme: Testere ile kesilen agacin damari ve deseni
belirsizdir. Tamamen duizeltilen, biitiin piiriizleri giderilen agagta dogal goriintii
ve guzellik elde edilir. Kesme etkisi ile yiizeyden esit kalinlikta ve koparmadan
talas gikaran perdah rendesi, en iyi perdah rendelerinden biridir. Iyi bilenmemis,
kapag1 tam oturmamis tigla, talas cikartilabilir ama boya ve vernige uygun bir
yiizey hazirlanamaz. Perdah rendesi ile ylizey tamamen diizeltilemez. Rende
tabanindan tagkin durumda is goren t1g, ylizeyde genis kanallar acar. Kanallar
arasinda cikintilar vardir ve giderilmesi gerekir.

Perdah rendesi ve sistire genellikle elyaf boyu yénunde stralir. En temiz yuzey bu
yonde caligilarak elde edilebilir. Sistirelemede 6nemli konulardan birisi de igne yaprakl
yumusak agaglarin sistire ile kazinmamasidir. Yumusak Ozellikteki ahsaplar sistire
yapilmadan, dogrudan zimparalanarak diizeltilir.

>

Zimparalama: Zimparalamanin amaci, rende ve sistirenin  yaptigi,
kagmilamayan yilizeysel bozukluklart gidermektir. Yiizeydeki son girinti ve
¢ikintilar ancak zimparalama ile giderilebilir.

. Zimpara turleri: Zimparada aranan en onemli ozellik, agacin sert ve
yumugak bdliimlerini, dengeli ve esit Ol¢lide asindirmasidir. Zimpara
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tanecikleri ylizeye dengeli dagilmali, tane buyiklukleri ve ozellikleri
farkli olmamalidir. Aksi takdirde ylzeyde derin ¢izgiler meydana gelir.
Cizgilerin giderilmesi de zordur. Zimpara agactan ¢ikan tozla, regine
birikintileriyle hemen dolmamali ve uzun zaman go6zenekli
kalabilmelidir. Taneciklerin arasina sikisan tozlar, siirtiinme etkisi ile
sertlesir. Yiizeyi ¢izip ezmeye baslar. Zimparanin 6zelligi, taneciklerin
sertligine, kesici uclarmin keskinligine baglhdir.

Elde yapilan basit isler i¢in kagith seylantasi zimparasi, 1slak zzmparalama i¢in su, gaz
yagi, neft yagi gibi sivilara dayanikli, 6zel kagida yapistirilmis elektrokorund tanecikli
zimpara (bant ve silindir zimpara makinelerinde) kopmaya dayanikli, 6zel kagith veya bezli
zimpara kullanilir. Sert agaglarin zimparalanmasinda elektrokorund tanecikli zimpara, uzun
siire bozulmadan dayanir. Ustiin kaliteli zimpara, uzun siire kullanilmas, temiz ve kaliteli is
yapmasi bakimindan, en ekonomik olanidir. 40-280 numarali zzimparalar agacin perdah
edilmesinde, 320-600 numarali zimparalar vernikli ylizeylerin diizeltilmesinde kullanilir.

o Zimparalama islemi: Agacin diizgiin ve dengeli zimparalanmasi,
dokularmin ezilmemesine baglidir. Normal basingta, tanecikleri agaci
kesmeyen zimpara korlenmistir. Yenilenmelidir. Kor zimpara ile
calismaya devam etmek amaci ile basinci artirmak yanlistir. Basingla
ezilen agacin dokulari, sonraki i1slanmalarda kabarir. Diizgiin goriinen
ylizey bozulur.

Ik zimparalama gogunlukla 40-80 numarali zimparalarla yapilir. Yagh boya veya
renkli ortiilii boya yapilacak isler de 40-80 numara ile elyafa dik zzmparalanabilir. Elyafa dik
zimparalanan isler, su boyalar1 veya kimyasal boyalarla boyaninca basta belirsiz olan
zimpara ¢izgileri, koyu ¢izgiler halinde gorullr. Zimparalanan iste, zimparanin ise siirtiinme
alaninin biiytikliik ya da kigiikligi, yiizeyin goriiniisiini ve kalitesini etkiler. Yizeyin ¢izgi
hélinde bir siirtiinme alaninda zimparalanmasi, belirli ¢izgilerin olusmasina yol agar.

> Zimpara tozlarimin fircalanmasi: Agacin boya ve vernige hazirlanmasinda,
onemi bazen kiigiimsenen bir yardimci islem vardir. Ozellikle genis yaprakli
agaglarda unutulmamasi gereken bu Onemli islem, zimparalanmis islerin
firgalanmasidir. Agacin yiizeyi biiyiitecle incelendiginde gozenek ve bosluklarin
coklugu dikkat ceker. iri gozenekli agaclarda durum daha da belirgindir. Aym
aga¢ zimparalandiktan sonra incelenirse gozeneklerin gukurlar hilinde olmadigi
ve doldugu goriiliir. Ince tellerden veya ince bitkisel tellerden hazirlanmis bir
firgayla yiizey fircalanirsa gozenekler yeniden bosluklar halinde gorullr.
Firgalanmayan yilizeyde sikismis bir halde gozenekleri dolduran toz, boya
stvisint iter. Firga veya siingerle boyanacak islerde kalacak biraz toz 6nemli
hataya yol agmayabilir. Piiskiirtme boyamada ise tozlarin temizlenmesi mutlaka
ve Ozenle yapilmalidir. Basingl hava puskurtilerek yiizeydeki zimpara tozlar
temizlenebilir. Ancak, tozlarin giiglii bir sekilde emilerek alinmasi daha
guvenilir bir yéntemdir.



1.3. Gerekli Yerlerinin Tamir Edilmesi

Ne kadar dikkatli caligilirsa c¢alisilsin, enstriiman yapiminda ek yerlerinde, filato
birlestirmelerinde vb. yerlerde kiigiik hatalar bulunabilir. Bu hatalar1 gidermek amaciyla
yaptigimiz enstriimanda, kullandigimiz malzeme ve iist ylizey gerecinin cinsine gore onarma
macunlar1 hazirlariz. Bu onarma macunlarint gruplandiracak olursak;

»  Basaga¢c macunu: Onarilacak agacin cinsinde veya en yakin renkte agacla
hazirlanir. Bas tarafi rendelenen agag, diizkalemle kazinir. Cikan ince talas, sulu
gliiten tutkali ile macun haline getirili. Aym macun, aga¢ basinin
sistirelenmesiyle c¢ikarilan talagla da hazirlanabilir. Ancak tutkal olarak
kesinlikle plastik tutkal kullanilmamasi gerekir. Macunu ¢ok koyu veya sulu
tutkalla hazirlamak hatadir. Macun tutkal 6zelligi gosterir ve saglamlik elde
edilemez. Sicak tutkalla hazirlandigi i¢in macun yapistirma guclnu
kaybetmeden kullanmak gerekir.

> Vernikli aga¢c macunu: Zimparalanarak elde edilen aga¢ tozu, uygun dolgu
gereclerini inceltmis seliilozik vernikle karigtirilarak hazirlanir. Porselen toprag:
(kaolin) macuna yayilma 6zelligi verdiginden macuna katilir. Renklendirmek
igin elenmis kurutulmus toprak boyalardan faydalanilir. Zamanla koyulasan
macunu yumusatmak icin seliilozik tiner konulur. isleri boyadiktan sonra uygun
renkte macunla onarmak daha olumlu sonug verir. Onarilacak yer, macunun
hazirlanmasinda kullanilan seliilozik tinerle nemlendirilirse agaca yapisma giicii
artirlmig olur. Macun, spatula ile bastirilarak onarilacak yere doldurulur.
Kurumaya birakilir.

> Gomalak macunu: Gomalak, ince bir beze konularak sicak suda yumusatilir.
Temiz bir tahta (zerinde yuvarlatilarak macun gubuklari héline getirilir.
Gomalak 1sitilmis bir demirle alinir. Elektrikle 1sitilan macun spatulasi
calismay1 kolaylastirir. Sicak demir {izerinde biraz bekletilen macun yumusar.
Yumusamis halde onarilacak yere bastirilir. Soguyan ve gerektigi kadar
bekletilen macun sertlesir. Fazlasi diizkalemle alinir ve zimparalanir. Gomalak
macununun yakilarak onarilacak yere damlatilmasi dogru degildir. Yanan
gomalak koyu renkli ve kirillgan olur.

1.4. Kaba Zimpara ve Genel Temizligin Yapilmasi

Macunla onarilan enstriiman, macun yapilan yer iyice kuruduktan sonra diizkalemle
kazinir ve daha sonra zimparalanarak diizeltilir. Enstriimanin diger yerlerini, 40-80 numarali
zimparalarla zimparalayarak temizligine baslariz. Elde zimparalama genelde thlamur, kavak
gibi agaclarin altina mantar yapistirilmis takozlarla yapilir. Klasik kemengenin formunun
kavisli olmasi sebebiyle her yerinde zimpara takozu kullanamayiz. Zimparalanacak bdlgenin
formuna uygun 6zel takoz veya aparatlar yapilir, zimparalanir. Zimparalamada 6nemli olan
uygulanacak olan basingtir. Agacin diizglin ve dengeli zimparalanmasi, dokularinin
ezilmemesine baghdir. Cok kuvvetle bastirmamak gerekir. Basicla ezilen agagin dokulari,
sonraki 1slanmalarla kabarir. Diizgilin goriinen yiizey bozulur.
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1.5. Lif Kabarmasi icin Nemli Bezle Islatiimasi

Tutkallamas1 bitirilmig, tamiratt yapilmig klasik kemencgenin kaba zimparalamasi
yapildiktan sonra {iist yiizey islemlerine devam edebilmek ig¢in 1slatilmasi gerekir.
Islatilmanin nedeni, zimparalama yaparken yanlig uygulanan basigla ezilen aga¢in dokularmi
kabartarak duzeltmektir. Bu islatmayr kaba zimparalamadan sonra yapmazsak boya ve
vernik sivilarinin yapacagi elyaf kabarikligini, bu islemler bittikten sonra gidermek giictiir.
Boya ve vernik sivisinin kabarttigi dokular diizeltme amaciyla zimparalanirsa asinan
yerlerde boyanmamis ve verniklenmemis noktalar hilinde renk farkliliklar1 olusur. Bu
durum, ancak yilizeyin Onceden 1slatilip kuruduktan sonra zimparalanmasi yoluyla
onlenebilir.

1.6. ince Zimpara Yapilmasi

Islatilmas1 yapilan klasik kemengenin ince zimparalama islemine gecilir. Islatilan
ylizeyin yeteri kadar kurumadan zimparalanmasi veya kor zimpara ile zimparalanmasi
hatalidir. Kabaran dokular, heniiz nemli oldugundan asinmaz fakat ezilir. Sonradan nemli bir
ortama gelince yeniden kabarir. Koér zimpara ile calisildigi zaman da aymi sakinca kendini
gosterir. Islatilan ylizeyin kuruma siiresi 8-24 saat arasinda degisir. Siireyi kisaltma
gerekliligi varsa c¢abuk buharlasan sivilarla (6rnegin ispirtoyla) yizeyi kabartmak
mumkdnddr.

Kabartilan ve yeterince kurutulan yilizey, 0 veya 100-120 numara zimpara ile
zimparalanir. Son zzmparalamada fazla bastirmak, sert takoz kullanmak, ayn1 yeri uzun siire
zimparalamak, kor zimpara kullanmak zararli sonuglar verir.

1.7. Dolgu Vernigi ve Zimpara Y apilmasi

Dolgu vernigi, stiriildiigli yiizeylerdeki agacin gozeneklerini doldurma o6zelligine
sahiptir. Agacin gozeneklerini doldurarak dis etkilere karsi (rutubet, nem vb.) agaci korur.
Son kat vernige gOre biraz daha koyu kivamdadir. Rengi bulamk goriiniimdedir. Depoda
uzun siireli bekleyen dolgu verniklerinde, dolgu gereci olan pargaciklar dibe ¢oker. Bu
nedenle kullanima baslamadan 6nce dolgu vernigi temiz bir gubukla dikkatlice homojen hale
gelinceye kadar karistirildiktan sonra kullanilir.

Dolgu vernigi olarak kullanacagimiz son kat malzemeye gore sellilozik veya sentetik
dolgu vernigi kullanilir. Bu vernikleri firca ya da piiskiirtme tabancalariyla kullanabilmek
icin incetici sivilar kullanmak gerekir. Bu da tinerdir. Vernik katman kururken inceltici
stvilar genellikle buharlagir.

1.8. Son Kat Cilanin Yapim
Dolgu vernigi ve zimparasi yapilan enstriiman artik son kat cila yapimina hazir hale
gelmistir. Bu ana kadar anlattigimiz konular, son kat cilaya kadar yapilan islemlerdir. Son

kat cila, yapilmasi diisiiniilen cila ¢esidine gore degisir.
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Klasik kemengenin ytizeyine gomalak cilas1 yapiniz.

Islem Basamaklar: Oneriler

> Is giivenligi 6nlemlerinizi aliniz.

» Kesme etkisiyle ylizeyden esit
kalinlikta ve koparmadan talas ¢ikaran
perdah rendesinin iyi bilenmis olmasina
dikkat ediniz.

» Rendelemede ylizey tamamen
duzeltilemez. Yiizeyde kanallar acar.
Bu kanallari iyi bilenmis, masati
cekilmig sistire ile giderebilirsiniz.

» Temiz, bakimly, iyi bilenmis ve ayarli
bir kollu sistirede kullanarak duzeltme
yapabilirsiniz.

» Rende ve sistire, agacin elyaf boyu
yoniinde ¢alisilarak kullanilir.

» Kullandiginiz st ylizey gereci cinsine
gore onarma macunu hazirlayiniz.

» Gerekli yerleri tamir ediniz. » Onarma macunlari, filato birlestirme

yerlerinde, ek yerlerinde, hafif kaplama

kiriklar1 olan yerlerde kullanilir.

» Kaba zimpara ve genel temizligini | » Kaba zimparaya ge¢gmek i¢in onarim
yapiniz. macununun kurumasini beklemeniz
gerektigini unutmayiniz.

» Kaba zimparalama i¢in 40-80 numara

zimpara kullanabilirsiniz.

» Agac dokularmin ezilmemesi i¢in

zimparaya dengeli bir basing uygulayiniz.

Kaba kuvvetle bastirmayimniz.

» Rendeleme ve sistirelemesini yapiniz.

> Liflerin kabarmas: i¢in nemli bezle L i )
1slatiniz. > Islatma, Ust yuzey islemleri 6ncesi

agacin liflerinin kabararak
diizeltilmesini saglamak i¢in yapilir. Bu
sebeple bezin ¢ok 1slak degil nemli
olmasina 6zen gosteriniz.

» Kullandiginmiz bezin kemence izerinde
hav birakmamasina dikkat ediniz.

> Ince zimpara yapilabilmesi i¢in nemli
bezle 1slatilan bolgenin kurumasini
bekleyiniz. Kuruma suresi 8-24 saattir.
Kurumadan zimparaya baslanilmaz.

> Ince zzimparalamada 0 ila 100-120
numara zimpara kullanilir.
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» Gomalak cila, cila topuyla yapilir.
Keten bezin igine, bir miktar pamuk
koyarak cila topu olusturabilirsiniz.

» Cila topunun igine konulacak pamuk
seyrek dokulu ve emdigi cilay1 tekrar
yuzeye verebilecek tiirde olmalidir.

» Dolgu cilasindan sonraki zzimparay1
ince su zimparastyla yapabilirsiniz.

> Ortii cilasinda, cila topuna vazelin yag1

» Dolgu vernigi ve zimparasini yapiniz. (makine yagi) siirerek yiizeyde saglam
bir cila katmani olusturabilirsiniz.

» Cilatopunu yiizeye dairesel hareketler
gizerek slirmek, her bolgenin cilayi esit
ve dengeli olarak almasini saglar.

» Cilatopuna fazla cila koymak, bolgesel
bozulmalara (cila kabarmas1 ve
y1gilmasi) sebep olur.

» Oda sicakliginda cilanin kurumasi 48-
72 saat surer.

» Son kat cilay1 yapiniz. » Bitirme cilasinda basariy1, agag
gozeneklerinin tamamen dolmasi, cila
katmaninin yeterince sertlesmesi ve
yiizeyin diizgiin olmasiyla elde
edebilirsiniz.

> Ince bez ve yumusak malzemeyle
hazirlanmis yeni cila topu kullanimz.

» Cila eriyinin, dolgu cilasi veya ortii
cilasinda hazirladigimizdan daha ince
hazirlanmasi gerekir.

» BulyUk daireler gizerek fazla
bastirmadan cila topunu tiim yiizeye
strebilirsiniz.

» Topun igindeki cila erigi azaldikga
basing artirilabilir. Eriyigi azalan ve
nemi azalan cila topu, yiizeydeki
katmamn diizeltir, sikistirir ve ylizeydeki
yagi alir.

KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandigimz beceriler i¢in
Evet, kazanamadigimiz beceriler i¢cin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.
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Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1. Rendeleme ve sistirelemeyi yaptiniz mi?

2. Gerekli olan yerleri tamir ettiniz mi?

3. Kaba zimpara ve genel temizligi yaptiniz mi?

4. Lifin kabarmasi i¢in nemli bezle 1slattiniz m?

5. Ince zimparay1 yaptimiz mi1?

6. Dolgu vernigini ve zzimparasini yaptiniz mi?

7. Son kat cilay1 yaptiniz m?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gdérmiiyorsanmiz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarinmz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme”ye geginiz.
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Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen

bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yazimz.

1. () Kemengede iist ylizey islemi olarak seliilozik, polyester ve gomalak cila yapilir.

2. () Gomalak cilas1 Hindistan’da bir bocegin ¢ikardigi salgidan elde edilir.

3. () Gomalak cilasi alkol veya ispirto ile eritilerek hazirlanir.

4, ( ) Ust yiizey islemlerinde perdah, yiizeyi temizlemek ve diizeltmek igin yapilir.

5. ( ) lyi bir zzmparalama aga¢ dokularin ezilmemesine bagldir.

6. () Dolgu verniginin amaci stirtildiigii ytizeydeki agacin gozeneklerini bos birakmaktir.
7. () Dolgu vernigini kemenge iizerine siirebilmek i¢in tinerle incelterek kullaniriz.

8. () Zimparalama iglemi ince zimpara veya 100-120 numara zimpara ile yapilir.

9. () Cilatopu, keten bezin igine seyrek dokulu pamuk konarak hazirlanir.
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda gerekli ortam ve donanim saglandiginda teknigine uygun olarak
klasik kemengenin esik ve candiregini yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Cevrenizde bulunan calgi yapimcilarini ziyaret ederek yapilma siirecinde olan
klasik kemenceleri inceleyiniz.

> Klasik kemengende, esik ve candirekte kullanilan agag gesitlerini inceleyiniz.

> Candiregin esige degisik yontemlerle baglanip baglanmadigini arastiriiz.

> Candiregin esige uygun yontemlerle baglanmadiginda kemengede olusabilecek

olumsuzluklari arastiriniz.

2. ESIK VE CANDIREK

2.1. Esik Yapimmm

Ses tablosunun lizerinde bulunan sirt1 disa dogru “D” seklindeki ses deliklerinin sapa
yakin olan kisimlarina denk gelen, tellerin iizerinden gegerek burgulara olugsmasini saglayan
ve ses tablosundan aldigi titresimi ileten kisma esik denir.

Kemenge esiginin kendine has bir sekli vardir. Esigin arka yiizii dik, on ylizii ise
geriye dogru yatiktir. Bu sayede esigin 6ne yatmamasi saglanir. Son yillarda keman esigi de
kullanilmaya baslanmistir. Esik yapimui igin tercih edilen agag, ak¢aagactir (kelebek agacr).
Pelesenk, gll ve ardi¢ agacindan esik yapildigi da olmustur.

Esik, iki gogiis deliginin st sinirmna 1,5 — 2 cm mesafede, ¢ikintili bolimin sol
tarafina gelecek sekilde oturtulur. Bununla birlikte teller gerilip akort cekildikten ve ses
kontrolii yapildiktan sonra gerekirse hafifge ileri geri yer degistirilerek ses igin en uygun yeri
bulmak mumkunddir.
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Resim 2.1: Kemence esigi Resim 2.2: Keman esigi

2.2. Candirek Yapim

Klasik kemencede gorevi, esikten aldig: titresimi tekneye iletmektir. Yapist silindir
seklindedir. Sik elyafli agaglardan yapilir. Genellikle ladin, kdknar, akcaagac (kelebek) ve
ardi¢ agacindan yapilir.

Degisik yontemlerde yerine oturtuldugu goriilmiistiir.

Sekil 2.2°de goriildiigii gibi 5,5 — 6 mm ¢apinda silindir bi¢cimindedir. Bazen esige
dogru iist boliimii hafif¢e genisler. Diregi yerine koyarken dikkat edilmesi gereken nokta
once kemengenin teknesi tabanindaki meyil dikkate alinarak diregin ayagi bu meyilli yiizey
lizerine iyice oturacak sekilde ayarlanmalidir. Ote yandan direk esigin sol ayagi altina
konurken yiiksekligi iyi hesap edilmeli, esigi yiiksege kaldirilmamali, esik tabanmi gogiis
tahtasina iyi oturmali ve diregin tepesine tam olarak temas etmelidir. Yani diregin iki ucu,
esik tabani ve tekne taban yiizeyiyle bosluk birakmayacak sekilde oturtulmalidir. Esik ve
direk tam dikey durmals, ikisi arasimda bir ac1 farki bulunmamalidir.
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Sekil 2.3’te goriildiigii gibi candirek esige alt noktadan tam olarak oturmaktadir. Esik
sol taraftan ses tablasina tam basarken sag taraftan candiregin yukari itmesiyle ses
tablasindan 1 mm kadar yukarida kalir. Boylece ses tablasi ile esik arasinda bir bosluk
birakilmis olur. Icracilara gore iki yontemin de kendine gére ses karakteri olusmaktadir.
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Sekil 2.2: Esik-candirek montaji (1)
Sekil 2.3: Esik-candirek montaji (2)
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Klasik kemencenin esik ve candiregini yapiniz.

Islem Basamaklar: Oneriler

» Esigi yaparken elyaflarin enlemesine
olmasi gerekir.

» Esigi sablona gore ¢ikartarak kesiniz.

> Esigi yapiniz (Sekil 2.1). Oncelikle kil testere ile kesiniz, daha
sonra rende ile kaba Olculerde tepe ug
noktasinin kalimligim yapiniz.

» Rende ile kaba 6l¢ilerine getirilen
esigi, zimpara ile net Sl¢lisiine
getirebilirsiniz. Ayn1 zamanda
temizligini de yapmis olursunuz.

» Gilintimiizde esikler artik hazir olarak
piyasada bulunmaktadir. Ayrica hazir
keman esigi de kullanilmaktadir.

» Esik dogru yere yerlestirilmezse gerekli
ses alinamaz. Esigi yer degistirmek
suretiyle (ileri geri) iyi ve kaliteli sesi
elde edebilirsiniz.

» Candiregi 5,5-6 mm ¢apinda
yapabilmek icin 7 x 7 mm bir kare

L. ) o parg¢a ¢ikarmniz.

» Candiregi yapinz ve yerine yerlestiriniz. | 5. kavela cekme makinelerinde kare

= Lih g parcalart ¢cekerek 5,5-6 mm ¢apindaki
candiregi elde edebilirsiniz.

» Candiregi esige degisik yontemlerle
alistirabilirsiniz. Candirege kertik
acarak ya da tabana tam oturtarak
alistirabiliriz.

» Candiregin esikten titresimi alarak
tekneye iletebilmesi i¢in tekne tabanina
tam oturmasini aligtirarak
saglamalisiniz.
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KONTROL LIiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi

degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet

Hayir

1. Esigi yaptiniz m?

2. Candiregi yapip yerine yerlestirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayiwr” seklindeki cevaplarimzi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli goérmiiyorsanmiz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarinmz

“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”ye geciniz.
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Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yazimz.

1. () Esik yapimu i¢in akgaagag tercih edilir.

2. () Esik yapiminda maun agaci da sikca kullanilir.

3. () Candirek yapiminda ak¢aagag¢ kullanilir.

4, () Candirek, esikten aldig titresimi tekneye iletme gorevi gorr.
5. () Candirek dikdortgen veya kare olarak yapilir.

6. () Esik ve candirek degisik yontemlerle yerine yerlestirebilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-3

( Aawvac )

Bu faaliyet sonunda gerekli ortam ve donanim saglandiginda teknigine uygun olarak
klasik kemencenin kuyruk ve reglaj ayarlarini yapabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

> Cevrenizde bulunan calgi yapimcilarini ziyaret ederek yapilma siirecinde olan
klasik kemenceleri inceleyiniz.

> Klasik kemencede uygulanan degisik kuyruk yapimlarini arastirip nasil
yapildigimi inceleyiniz.

> Klasik kemengede kullanilan tellerin cesitlerini ve kullanildiklart yerleri
arastiriniz.

> Tellerin kuyruga baglanis cesitlerini arastirarak nasil yapildiklarini inceleyiniz.

3.KUYRUK YAPIMI VE REGLAJ
AYARLARI

3.1. Kuyrugun (Tel Takacagi) Abanoz Agacindan Yapimi

Kemengede tellerin, sabit olarak durdugu ve baglandig1 kisma “tel takacagi” denir.
Yayl sazlarda genel adiyla “kuyruk’™ denir. Teller burgularla kuyruk arasinda gerilmistir. Bu
nedenle kuyrugun sert bir agactan yapilmasi gerekmektedir. Burada da abanoz agaci en

uygun agactir.

Plan iizerinden c¢ikarilan sablona gore kalinligi ve formu kesilen tel takacagina, daha
sonra tel ve kuyruk bagi delikleri delinir. Kuyrugun gerilim sonucunda kopmamasi igin agag
damarlarinin eksenine paralel pozisyonda olmasina dikkat edilmelidir. Kuyruk bag: olarak
kiris, raket teli ve naylon baglayicilar kullanilmaktadir. Son olarak kemanda kullanilan ve
Ozel imal edilen somunlu plastik baglar, kopma tehlikesi olmamasi ve uzayarak akordun
diismemesi bakimindan kemencede en iyi sonucu verir.

Ayrica kemengede tel baglamak igin kuyruk yerine tellerin bir kirisle direk

baglanmasi, demir tel ile halka yapilarak tellerin baglanmasi gibi degisik yoOntemler
kullanilir.
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Bir bagka yontem olarak kuyruk baginin takildig1 kisim biraz etli birakilir, ici bosaltilir
ve lizerinden tel gececek kadar ince deliklerin delinmesiyle teller baglanir. BOylece her tel
ayr1 olarak tekneye tutturuldugundan akort sirasinda birbirlerini etkilemeleri ortadan
kaldirilmistir.

Ayrica kuyruk tizerine fiks denilen ve hassas akort yapmaya yarayan aletler de takilir.

oS

Fiks

Resim 3.1: Tel takma yontemi (1) Resim 3.2: Akort yapan fiks aleti

Resim 3.3: Tel takma yontemi (2)
3.2. Tellerin Takilmasi

Akort burgularinin da yerine takilmasiyla kemengenin aga¢ konstriiksiyonu
tamamlanmustir. Bu haliyle kemence sadece goze hitab eder. Daha sonra kemengenin
tellenmesiyle ses kabiliyetinin de ortaya ¢ikmasi saglanir. Kemengenin tellenmesi adi altinda
toplanan bu islemler ii¢ asamada incelenebilir:

> Tellerin takilmas1
> Akort
> Reglaj ayarlarimin yapilmasi

Yeni telleri gererken su noktalara dikkat etmek gerekir. Teller burgularin dibine degil
ucuna sartlmahdir. Iyi kemengelerde burgularin ug¢ boliimiinde, tellerin dolanmasi igin
enlemesine oluklar agilmistir. Baglama sirasinda teller gerektiginden uzun birakilirsa
burgularda birikim yaparak tellerin paralelligini bozabilir. Tellerin parmaklik (klavye)
tizerindeki yiiksekligi genellikle 1 c¢cm ise de bunu her icracinin kendi parmagina gore
ayarlamas1 daha dogru olur. Bu yiiksekligin klavyeye ¢ok yakin olmasi kadar ¢ok yiiksekligi
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de iyi degildir. Akordu ¢ekerken dengeyi bozmamak ve esigin kaymasini onlemek icin her
tel tam gerilmemeli, sirasi ile ayn1 gerginlige getirildikten sonra asil akordu gekilmelidir.

Klasik kemengede bugiine kadar bir¢ok tel ¢esidi denenmistir. Bugiin de denenmeye
devam edilmektedir. Icracilar, enstriimana kendine gére bir tel takmuglardir. Bu durumda da
kemengede bir tel sorunu oldugu ortaya ¢ikmaktadir. Kullanilan tellere bakildiginda degisik
kalinlikta bagirsak (kiris) teller, elyaf karisimli misine teller, keman ve ailesi igin iiretilmis
degisik ozellikte teller veya bu teller karma olarak kullanilmustir. Ulkemizde tel sanayi
gelismedigi igin klasik kemengede kendine 6zgii tel iiretilmemistir.

Dort telli klasik kemengenin akordu asagidaki verilen degerlere gore yapilir:

TuUrk miizigine gore akordu Bat1 miizigine gore akordu
> 1.tel Muhayyer 659,97 Mhz. > 1.tel MI 659,97 Mhz.
» 2.tel Neva 440,00 Mhz. » 2.tel LA 440,00 Mhz.
» 3. Tel Rast 293,34 Mhz. > 3. Tel RE 293,34 Mhz.
» 4. Tel K.Cargah 195,57 Mhz. » 4. Tel SOL 195,57 Mhz.

Kemengede degisik tellerin kullanildigimi belirtmistik. Bu sebeple gerilimleri
konusunda net bir bilgi verilememektedir. Kemengenin gerilim hesaplamasinda kullanilan
gerilim sembolleri sunlardir:

F = Kuvvet kg (telin gerilimi)

g = Telin 6zgiil agirhig g / cm®

f = Frekans (telin saniyedeki titresim sayis1)
R = Cap (telin ¢ap1)

Pi = Pi sayis1 (3,14)

| = Telin boyu cm

Gerilim Formiilli: |F = g.Pi.f%. 2. R>
981
Hesaplamalar sonugu 4 telin tek tek cikan degerleri toplanarak kemengenin toplam
gerilimi bulunur.

= Telin gerilim degerini verir.

Ug telli klasik kemengenin (¢ telinden ikisi (rast ve nega) bagirsaktan, iistteki ilk tel
ise (yegah) giimiis sargihdir. Ust ve alt tel 255 — 26 cm, orta tel 29,2 — 29,5 cm
uzunlugunda; st tel 0,8 mm, orta tel 1,5 mm, alt tel 1 mm kalinhigindadir. Akordu pesten
tize dogru yegah (re), rast (sol), yegah (re)’tir. Ug telli kemenge iki oktavlik bir calgidir. iki
oktavlik ses dizisi yegah, neva, tiz nevayr kapsar. Ancak bazi eser ve makamlarda tiz
gerdaniye ile tiz muhayyer perdesine ¢iktig1 olur. Ses araligi boylece 2,5 oktavi bulur.

Ug telli klasik kemengenin akordu asagidaki verilen degerlere gore yapilir:
»  1.tel LA 440,00 Mhz. kiris tel

»  2.tel RE 293,00 Mhz. kiris tel
> 3. tel LA 220,00 Mhz. ¢elik sargili
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Kemenge bugiin kullanilan degisik perdelerden ¢alma teknigi ve bagka bir deyimle,
transpozisyonlarindaki giigliikkler gbzoniine alindiginda sanat musikimize en uygun ve
ahenkli yayli galgimizdir. Icrasindaki orjinalite ve giigliik, dik perdelere cikildik¢a perde
araliklarinin daha da daralmasi, popller bir ¢algi olmamasinin baslica nedenidir.

3.3. Reglaj Ayarlarinin Yapim

Klasik kemengede dengeli ve giizel bir ses alinabilmesi icin kemenge Uzerinde
ayarlamalar yapilmasi gerekmektedir. Bu ayarlara genel olarak “reglaj ayar1” denir. Yapimi
tamamlanan kemence ne kadar kullanima hazir olsa da reglaj ayar1 gerektirir. Reglaj ayari en
iyi yapimci ile icracinmn ortaklasa yapmasiyla olusur. Icraci kemengeden istedigi sesi
alamamigsa veya teller arasinda ariza (ses siddeti ve ton farki) varsa reglaj ayarlar1 daha da
o6nem kazanir.

Reglaj ayar1 kemengenin yapimdan sonra kendini bulmasi acisindan tellendikten 10-
15 giin sonra yapilmalidir. Tel kalinliklarimin yumusakliga ve sertlie gOre yapilarinin
degistirilmesi, tel yliksekliklerinin ayarlanmasi, degisik esiklerinin denenmesi veya esigin
reglaj deliklerinin ve pabuglarinin ayarlanmasi, candiregin degistirilmesi islemleri reglaj
ayar1 ile yapilir. Reglaj ayarlar1 direk kemengenin ¢ikaracagi sesle ilgili oldugu i¢in bu
ayarlar1 yapanm iyi bir miizik bilgisi ve kulagina sahip olmas1 gerekir. Ayn1 kemengeden
reglaj ayarlar1 sayesinde degisik ses karakterleri elde edilebilir.

Ug telli kemenge ile dort telli kemence arasindaki Ozellikler asagidaki tabloda
verilmistir:

Ug Telli Kemenge Dort Telli Kemenge
o » 20.yy’da Huseyin Arel gelistirmeye
» 19.yy ortalarinda klasik miizigimize S
Katilmis bir calgidir. baglamusg, gelisimi Clineyt Orhun ve

Cafer A¢in devam ettirmistir.

> Telleri bolahenk akorda gore pestten tize » Telleri pestten tize dogru kaba cargah-
rast, neva,muhayyer (sol-re-la-mi)

j%%rtgzgﬁ};rﬁi’lzes\ﬁagIaar;lrf-Ia) olarak olarak 5’1i araliklarla siralanir.

Simetriktir.
» Tel boylarin farkliligi sebebiyle » Tel boylari esit oldugundan egitiminde
icrasinda zorluk yaratmaktadir. ve icrada kolaylik saglar.

» Yegah ve neva telleri ayn1 boyda, esikle
burgu arasi 26 cm’dir. Ortadaki rast teli | » Tel boylar esittir. 26 cm’dir
yukarida 30 cm’dir yani asimetriktir.

» Kaba cergah, rast, neva, muhayyer
olarak 4 ayr telin armonik zenginligine
sahiptir. Ses sahasi kaba c¢argahtan tiz
gerdaniyeye kadar 3,5 oktavdir.

» Birinci pozisyon itibariyla ses sahasi 1 » Birinci pozisyon itibariyle ses sahasi 2
oktav dort sestir. Iki seslik alan1 ancak oktav iki sestir. Ogrenimin 1. senesinden
usta icracilar saglikli kullanabilir. itibaren kullanim imk&nina agiktir.

» Yegah ve rast olarak iki telin armonik
zenginligine sahiptir. Ses sahasi
yegahtan tiz nevaya kadar 2 oktavdir.
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» Parmak dogrudan perdelige ve ses » Parmaklarin iizerine basilacagi 6zel bir
tablosuna basar. Dengeli bir kemenge klavye vardir ve tel her pozisyonda ayn
boylamasina yay gibi bir egitim yiiksekliktedir. Parmaklar goglise
cizdiginden teller alt esige dogru basmadigindan sesin giicii ve siirekliligi
gogiisten ylikselerek uzanir. Tel tirnagin korunmus olur. Ayrica klavye ve bir
tizerindeki ete degebilir. Bu da saglikli fazla burgunun getirdigi agirlik bu sazin
icray1 engelleyebilir. caliniginda yararl bir faktordiir.

» Tel baglanan burgularin bulundugu » Tel baglanan burgularin bulundugu
boliimde ii¢ burgu vardir. boliimde dort burgu vardir.

» Tel sorunu bulunmaktadir. » Tel sorunu bulunmaktadir.
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Klasik kemencenin kuyruk ve reglaj ayarlarim yapinz.
Islem Basamaklari Oneriler

» Kuyrugu yapiniz. > Kuyruk, kemencede genellikle kendi
R . govdesinde olusturulur.

» Degisik yontemlerle teller kuyruga
takilir. Kemenceniz igin en uygun
ybntemi seginiz.

» Kuyruk, telleri tasiyabilecek kalinlikta
ve saglam bir yapida olmalidir.

» Kuyruk baglama telleri i¢in kuyrugu
matkapla delerken kuyrugun kopmaya,
kirilmaya kars1 dayanikliligini
korumalisiniz.

» Telleri kuyrukta degisik yontemlerle
takabilirsiniz. En uygun yéntemi
seciniz.

» Telleri takarken esik yiiksekligini iyi
ayarlayiniz. Sesi en iyi verecek sekilde
ayarlayiniz.

» Telleri burgularin dibine degil ucuna
sarmalisiniz.

» Telleri baglarken gerektiginden uzun
baglanmasi paralelligi bozar.

» Kemengenin akordunu yaptiktan sonra
esigin yerini tespit ediniz.

» Tellerin Gizerinde pozisyon gezintileri
yaparak sapin diizgiinliigiinii ve esigin
yiiksekligini kontrol ediniz.

» Tellerin saptan yiiksek olmasi icra
zorlugu yaratacagindan dikkat edilmesi

» Reglaj ayarlarini yapiniz. gerekir.

» Seslerde dengesizlik varsa ses esitligi
ayarl yapiniz.

» Reglaj ayarlarini en iyi sekilde
yapabilmek i¢in kemence bittikten
sonra 10-15 giin bekletilir.

» Reglaj ayarlar1 kemengeden dengeli ve
iyi bir ses almak i¢in yapilir.

> Telleri takiniz.
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KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi

degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet

Hayir

1. Kuyrugu yaptiniz mi?

2. Telleri taktiniz mi?

3. Reglaj ayarlarimi yaptiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplarimiz

“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme”ye geginiz.
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Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yazimz.
) Tellerin takilacagi kisma kuyruk denir.
) Eller burgu ile kuyruk arasina gerilir.
) Kuyruk bagi olarak sadece naylon baglayicilar kullanilir.
) Teller burgularin dibine sarilir.
) Telleri uzun birakmamiz, ayari kolay yapmamizi saglar.
) Klasik kemengede degisik tel ¢esitleri kullanilir.
) Reglaj, kemengeden daha iyi ses alabilmek i¢in yapilir.

© N o g &~ w Db -
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) Degisik reglaj ayarlari, kemengeden degisik ses karakteri elde etmeyi saglar.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirmmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiiniz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarmizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Bu modiil kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

Ust Yiizey Islemleri

1) Rendeleme ve sistirelemeyi yaptiniz mi?

2) Kaba zimpara ve genel temizligi yaptiniz mi1?
3) Dolgu vernigi ve zimparay1 yaptiniz mi?

4) Son kat cilay1 yaptiniz mi?

Esik ve Candirek Yapim
5) Esigi yaptiniz m1?
6) Candiregi yapip yerine taktiniz mi?

Kuyruk Yapim ve Reglaj Ayarlar
7) Kuyrugu yaptiniz mi1?

8) Telleri taktiniz mi?

9) Reglaj ayarlarini yaptiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizt bir daha gbzden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise bir sonraki module ge¢gmek i¢in 6gretmeninize basvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1’iN CEVAP ANAHTARI
1 Dogru

Dogru

Dogru

Yanhs

Dogru

Dogru

Yanlis

Dogru
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Dogru

=
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Dogru

OGRENME FAALIYETIi-2’NIN CEVAP ANAHTARI
1 Dogru
Yanhs
Dogru
Dogru
Yanhs
Dogru
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OGRENME FAALIYETi-3’UN CEVAP ANAHTARI
Dogru

Dogru

Yanlis

Yanhs

Yanhs

Dogru

Dogru
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Dogru
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