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ACIKLAMALAR

ALAN Miizik Aletleri Yapim

DAL/MESLEK Yayl Enstriiman Yapim

MODULUN ADI Klasik Kemenge Projesi ve Sablonu

o Klasik kemenge projesi ve sablonu hazirlamak ile ilgili

MODULUN TANIMI temel bilgi ve becerilerin kazandirildigi bir 6grenme
materyalidir.

SURE 40/32

ON KOSUL 10. Sinif modiillerini bagsarmig olmak

YETERLIK Klasik kemenge projesi ve sablonunu hazirlamak
Genel Amag

Gerekli atolye ortami ve donanimlar1 saglandiginda
teknigine uygun olarak klasik kemencge projesi ve sablonu

. yapabileceksiniz.
MODULUN AMACI Amaclar

1. Proje hazirlayabileceksiniz.
2. Sablon hazirlayabileceksiniz.

Ortam:
EGIiTiM OGRETIM Enstriiman yapim atdlyesi
ORTAMLARI VE Donanim:
DONANIMLARI Makine parki, tezgah, gerekli el alet ve makineleri, teknik

resim ¢izim alet, gere¢ ve malzemeleri

Modiil i¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
verilen 6lgme araclari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
. Ogretmen, modiil sonunda dl¢me arac1 (goktan segmeli
OLCME VE test, dogru-yanlis testi, bogluk doldurma, eslestirme vb.)
DEGERLENDIRME kullanarak modiil uygulamalari ile kazandiginiz bilgi ve
becerileri dlgerek sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Bu modiil, miizik aletleri yapimi alaninda yayli c¢algilar ailesinden olan klasik
kemencgenin proje ve sablonlarimin yapimi ile ilgili konular kapsamaktadir. Tasarlanan
enstriimant projesi olmadan veya eksik proje ile yapmaya c¢alismak, bircok hataya
dolayisiyla da malzeme ve iscilik kaybina neden olacagindan enstriiman projesini titizlikle
hazirlamak gerekir.

Cizdiginiz proje sayesinde tasar1 halindeki enstriimant somut bir goriiniime
kavusturacaginizdan kafanizdaki bir¢ok belirsizligi gidermis, muhtemel olumsuzluklari da
onceden tespit etmis olacaksiniz.

Glinimiiz enstriiman yapimecilarinin  birgogu usta ¢irak iligkisi i¢inde bu isi
ogrendiginden dolay1 yaptiklari enstriimanin sablonlarim kendi ¢izdikleri projeden degil,
birbirlerinden kopya ederek temin ederler. Sizlerin almis oldugu mesleki egitim ise daha
bilimsel ve bir isin basindan sonuna kadar biitiin agsamalarini kapsayacak niteliktedir.

Proje ¢iziminin zahmetli, karmasik, zor ve sikict olduguna dair piyasada olusmus
genel kantya karsin bilimsel metotlar1 kullanmay1 aliskanlik edinmis siz degerli 6grencilerin
bu modiiliin bitiminde bu isin o kadar da zor ve sikici olmadigini gorecegini diistinityoruz.






OGRENME FAALIYETIi-1

(amac )

Uygun ortam saglandiginda teknigine uygun sekilde klasik kemenge projesi
hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Sahip oldugunuz ya da ¢evrenizde gdérmiis oldugunuz klasik kemenceleri
inceleyiniz.
Miizik aletleri i¢in yapilmig diger projeleri inceleyiniz.
Incelediginiz projelerin nasil yapildigin1 6grenmeye ¢alisimz.
Projlerin nasil kullanildigini inceleyiniz.
Yine c¢evrenizdeki miizik aletleri yapimcilarina giderek {irettikleri telli calgilart
inceleyiniz.

Bu aragtirma iglemleri i¢in miizik egitimi yapan egitim kurumlari; miizik aleti
imalat¢ilart ve saticilarina gidiniz, internet ortaminda arastirmalarinizi yapiniz. Arastirma
g6zlem ve gizimlerinizi rapor haline getiriniz ve sinifta arkadaslarinizla paylasiniz.

1. PROJE HAZIRLAMAK

Proje hazirlamaya gegmeden Once yapacagimiz klasik kemengeyi oncelikle tanimamiz
gerekir. Klasik kemengeyi bildikge, tanidikga hakimiyetiniz artacak; ortaya dogru, giizel ve
ona uygun bir ¢algi ¢ikartacaksiniz.

VVVY 'V

1.1. Klasik Kemen¢enin Tanitilmasi

Kemenge, biri Osmanli miiziginde, digeri Karadeniz ydresi halk miiziginde kullanilan
iki ayr1 yayli calginin ortak adidir. Bunlardan ilki i¢in yirminci yiizyilin ortalarina kadar
kullanilan "armudi kemenge","fasil kemengesi" gibi adlar artik yerini "klasik kemenge" adina
birakmustir. Bir halk ¢algisi olan ikincisi ise "Karadeniz kemengesi" olarak anilir.

“Klasik kemenge, karaagag, karadut, dikenli ardi¢, maun veya pelesenk ¢esitlerinden
birinden 42x16x6 cm 6lgiisiindeki bir takozun sadece i¢i oyularak, tekne, boyun ve kafasina
gereken sekil verilerek, kapak, burgu ve tel takilarak olusturulan kii¢iik bir miizik aletidir.
Kesiti minik bir kayik gibi olan teknenin tabani 6-10, yanlar1 ise 3 mm’ye kadar oyulup
yuvarlak sistreyle tesviye edilir. Kafa da denen boynun (sap veya burguluk) kalinlig
govdeye yakin yerde 13 mm, ugta 9 mm’dir. Sazin 28 ¢cm boyundaki teknesi, orta siklikta
diizgiin elyafli yagsiz selviden yapilir; hafifce kavisli ve ortast 4-5 mm, kenarlar1 2-3 mm
kalinlikta bir kapak'la kapatilir. Kenarlara ince filato konur ancak kapak cilalanmaz. Kapagin
"tel takozu" denen kuyruga yakin kisminda, sirtlar1 disariya dogru D seklinde simetrik iki
delik vardir (4x3 cm).



Bu deliklerin istiinde (sapa daha yakin, eskiden ardi¢ bugiin kelebek agacindan
yapilan) bir esik vardir (Kuyruktaki tel takozundan gelen teller bunun tizerinden atlayarak
burgulara ulasir.). Esigin sag ayagi gogse, sol ayagi ise (neva telinin hizasinda), sik elyafli
ladinden 5-6 mm ¢ap ve 3-5 cm yiikseklikte, tellerin titresimini tekneye ileten “candiregine”
basar.

Kemengenin {i¢ telinden ikisi bagirsaktan, {istteki ilk telse giimiis sargidan yapilmustir.
Ust ve alt tel 25.5-26¢cm, orta tel 29.2-29.5 cm uzunlugunda; ist tel 0.8, orta tel 1.5, alt tel 1
mm kalinligindadir. Normal kemengeden 1-2 cm daha biiyiigii olan kaba (biiyiik) kemenge'yi
de yaptiran Cemil Bey, ayrica sazda hicbir degisiklik yapmadan kemengeye dordiincii (kaba
Rast) telini ilave etmis ancak bu sazi, Sadettin Arel'in 1933'te yaptirdigi dorder telli ve tel
boylar1 esitlenmis yeni bir kemencge gelistirmistir. Bugiin iilkemizde {i¢ telli klasik kemence
ile dort telli Arel kemencgesi birlikte tretilmekte ve ogretilmektedir. Saz ortalama 60 cm
uzunlugunda, esnemeye dayanikli yilan, abanoz vb. sert agaclardan yapilmis, avug ici
yukariya bakacak sekilde tutulan bir yayla calinir.

Calinirken kuyruk takozu sol dize, burgular1 gogse yaslanarak diisey konumda tutulan
ya da iki diz arasina konan kemencenin telleri, tustan 7-10 mm yiiksektedir. Ciinkii sesler,
telli ¢algilarin ¢ogunda oldugu gibi tellerin tistiine parmak uglariyla basilarak degil, teller
tirnakla yandan hafifce itilerek elde edilir.

1.1.1. Tarihsel Gelisimi

Kemenge kelimesi, yayla c¢alinan sazlarin Farsca 'yay' anlamindaki keman
kelimesinden tiiremis ortak adidir. Araplarin rebab dedigi bu tire Tirkler tarihte
“oklu”’anlaminda "iklig" diyorlard: ki biitiin yayli sazlarin en kidemli atasidir. 10 ila 15.
yiizyillarda yalmz Arap ve Bizanshlarin degil iranlilarla Tiirk’lerin de kullandig
kaynaklardan anlashmaktadir. 18. yy. sonlarina kadar Tiirk musikisinin tek yayl sazi olan
kemengenin yerini, Batinin 6nce violast (sine kemani adiyla), sonra da violinosu (keman)
aldi ama Karadeniz kemengesi Karadeniz horonlar1 sayesinde, Armudi (klasik) kemenge ise
19. yy. ortalarina dogru girdigi fasil toplulugu i¢inde giiniimiize kadar gelebildi. Tiirk
musikisinin bu en kiiciik sazi1, yaklasik 100 yillik bir siirede gelisme gostererek giliniimiizdeki
halini almastir.

Kemenge 1kligdan giliniimiize geliserek gelmistir. Govde kismu yarim armut sekline
benzedigi i¢in “Armudi Kemenge” de dendigi olmustur. 19. ylizyilda Lavta ile birlikte “
Kaba saz “ denen oyun koldas1 takiminda yer tuttuktan sonra “Ince saz” takimina da Rumeli
tarafindan gelerek Istanbul’da katilmis ve daha sonralarda Klasik Tiirk Musikisinin degismez
yayli saz1 haline gelerek “Klasik Kemenge” adin1 almustir.

Tel boylar1 esit olmayan bu sazda tel boylarn esitlenerek icra kolayligi getirilmis,
klavye takilarak kalitesi artirilmig, dordiinci tel ilavesi ile 1,5 — 2 oktavdan 3,5 — 4 oktava
ses sahasi genisletilmis, gelistirilerek 4 (dort) telli héle getirilmistir.



Daha sonra 1990’li yillarda istanbul Teknik Universitesi Tiirk Musikisi Devlet
Konservatuart Enstriiman Yapim Boliimii Bagkan1 Cafer ACIN tarafindan klasik kemencge
daha da gelistirilmis, dort telli soprano ve alto klasik kemengelerin yanina, tenor, bariton ve
bas tonda olanlarmi da gelistirilerek klasik kemenge ailesi olusturulmustur. Béylece klasik
kemengce bilimsel bir yapiya miizigimiz de giiglii bir yayli sazlar ailesine kavusmustur.

Sol diz tlizerine konup gogse yaslamak suretiyle, sol elle saga sola ¢evrilerek, yay ile
calinir. Hicbir sazda olmayan bir icra tarzina sahiptir. Sol elin tirnaklarinin dis kisimlari
tellere temas ettirilerek sesler c¢ikarilir. Teknesi ceviz, dut, erik, ardig, kelebek, giil ve
pelesenk gibi agaclardan; ses tablosu (gogsii), selvi agacindan yapilmaktadir. Kisa bir sapi,
uzunca burgulari ve ii¢ teli vardir. Telleri bagirsak ve ¢elik sargilidir.

Akortlart ise Tiirk miizigine gore Re-Sol-Re Bati miizigine gore La-Re-La olarak
akort edilir. Yakin zamana kadar tel boylari esit olmayan kemengede tel boylar1 esitlenerek
icra kolaylig1 getirilmis, klavye takilarak ajetilesi artirilmig, dordiinci tel ilavesiyle 1,5 — 2
oktavdan 3,5 — 4 oktava ses sahasi genisletilmistir. Dort telli hale geldikten sonra Mi — La —
Re — Sol seslerine akort edilmektedir.

1.1.2. Klasik Kemencede Denge ve Oranlar

Her seyde oldugu gibi denge, enstriimanlarda da en 6nemli unsurlardandir. Dengesi
olmayan bir enstriiman1 ¢alabilmemiz miimkiin degildir.

Bir enstriimanda denge olusturmak igin ise belirli nisbetlere ve oranlara ihtiyag vardir.
Istenen oranlarla fizik yapis1 bilimsel yapiya kavusturulmus bir enstriimanin dengesiz olmasi
miimkiin degildir. Fiziksel yapis1 bilimsel oranlar dahilinde yapilmis enstriimanlar, icracisini
rahatsiz etmez, istedigi sesi yerinde bulmasi, sesler arasindaki uyum entenasyon birligi,
seslerin rahat ¢ikmasi, hem icraciya hem de dinleyiciye rahatlik ve zevk verir. Bu nedenle
enstriimanlardaki dengeye ve onu meydana getiren oranlar titizlikle uygulanmalidir.

Kemengenin de kendine has denge ve oranlari vardir. Bunlar kemengenin
boliimlerinin birbiriyle olan orantilardir. Iyi bir kemenge dengeli ve oranli olmalidir.
Kemengenin estetik goriintiisii malzemenin dayanikliliginin saglanmasi, ¢alginin uzun
omiirlii olmasi ve icra asamasinda calis pozisyonlari ile ¢ikan frekanslarinin dogru olmasi ve
birbirini tutmasi tamamen sazin dengesi ve oraniyla iligkilidir.

Klasik kemengede oranlar asagidaki sekillerde verilmistir:
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Sekil 1.1: Klasik kemencede oranlar



1.1.3. Klasik Kemengede Ses Uyumlari

Klasik kemence 18. asrin ortalarina dogru Osmanli sarayinda kullanilmaya
baglanmistir, 19. asrin baslarina kadar kemengenin iki teli bulunuyordu. Bunlar rast ve neva
telleriydi. Daha sonra pes tarafa bir tel ilavesi ile bu tel sayisi iige ¢ikarilmisg ve klasik
miizikte yerini almstir.

Ug telli kemenge, dar bir ses sahasia sahip oldugu igin icracilar bu saza pek ilgi
duymamuglardir. Bu dar ses sahasini olusturan sapindaki aksakliktir. Telin birinin uzun,
ikisinin kisa olmasi icrada hem zorluk hem de saglam ses basamama endisesi olusturmustur.
Klavyesinin olmamasi, sazin sesinin bogulmasina ve calma hizinin azalmasina neden
olmustur.

Kemencgede ses uyumu, tel boylarinin esitlenip icra kolayligi ve saglam ses basma
garantisi getirilmistir. Dordiincii tel ilavesi ile ses kapasitesi genisletilmis, klavye takilarak
ajetilesi artirilmig, sazin sesinin bogulmasi 6nlenmis ve ses sahasinin 1,5 oktavdan, 3.5 — 4
oktava kadar yiikselmesi saglanmustir.

Daha sonra 1990’1 yillarda Istanbul Teknik Universitesi Tiirk Musikisi Devlet
Konservatuari Enstriiman Yapim Boliimii Bagskan1 Cafer ACIN tarafindan klasik kemence
daha da gelistirilmig, dort telli soprano ve alto klasik kemengelerin yanina, tenor, bariton ve
bas tonda olanlarin1 da gelistirerek klasik kemenge ailesini olusturmustur. Boylece klasik
kemenge bilimsel bir yapiya, miizigimiz de giiclii bir yayl1 sazlar ailesine kavusmustur.

1.1.4. Form ve Tel Boylarinin Hesaplanmasi

Gelistirilmis 4 Telli Klasik Kemence Ailesi ol¢iileri
Uf .:elh Soprano | Alto Tenor Bariton | Bas
Kias| klasik | klasik | klasik | klasik | klasik
Kemence | | onence | kemence | kemence | kemence | kemence
Form
Boyu 25cm 25cm 35¢cm 50 cm 60 cm 70 cm
Form Eni | 15¢cm 15¢cm 21cm 30cm 36 cm 42 cm
Form
Derinligi | 5cm S5cm 7cm 10cm 12 cm 14 cm
Esik Yeri | 7,5cm 7,5¢cm 10,5¢cm 15cm 18 cm 21 cm
Sap Dibi
Esik Yeri | 17,5cm 17,5cm 24,5cm 35cm 42 cm 49 cm
Sap boyu | 7,5cm 7,5¢cm 10,5cm 15cm 18 cm 21 cm
Tus Boyu | 20 cm 20 cm 28 cm 40 cm 48 cm 56 cm
Tel Boyu | 25-29 cm 25cm 35cm 50 cm 60 cm 70 cm

Tablo 1.1: Standart klasik kemencge ailesi ol¢iileri
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Soru: Tenor klasik kemengenin form eni 30 cm’dir. Bilinmeyen dl¢iilerini bulunuz.

> Coziim: Form eni 6’ya bdliiniir, form boyunun birimi bulunur, 10 ile ¢arpilir
form boyu ve tel boyu bulunur. 3 ile ¢arpilir, esik yeri ve sap boyu bulunur. 7 ile
carpilir sap dipi esik yeri, sekiz ile ¢arpilir. Tus boyu, 2 ile de ¢arpilarak form
derinligi bulunur. Bdylece klasik kemengenin bilinmeyen olgiileri bulunmus

olunur.

Sonuclar Islemler
Form Boyu: 10/10=50cm 30:6 =5 Form Eni Birimi
Form Eni: 6/10=30cm 5x10= 50 Form Boyu
Form Derinligi: 2/10=10cm 5x10= 50 Tel Boyu
Esik Yeri: 3/10=15cm 5x 3= 15 Esik Yeri
Sap Dipi Esik Yeri:  7/10=35cm 5x 3= 15 Sap Boyu
Ses Deligi Yeri: 7/10=35cm 5x 7= 35 Sap Dipi Esik Yeri
Sap Boyu: 3/10=15cm 5x 7= 35 SesDeligi Yeri
Tus Boyu: 8/10=40cm 5x 8= 40 TusBoyu
Tel Boyu: 10/10=50cm

Tablo 1.2: Tenor klasik kemenge ailesi ol¢iileri

1.2. Projenin Hazirlanmasi

Bir calgi aletinin yapimina plant ve projesi yapilarak baslanir. Yapilmas: diistiniilen
calgr aletinin 1/1 6lgeginde plam ¢izilir. Burada da yapilmas: diisiiniilen ¢algi aleti kemenge
veya ailesi g¢algilardan biri olacagina gore yapilacak plan ve proje ona goére hazirlanir.
Hazirlanmis olan plan ve projede enstriimanin 6zelliklerine uygun olarak nasil yapilmasi
gerektigi hakkinda yapana yol gosterecektir. Enstriimani yapacak yapimei, kagit {izerindeki
enstriimani gergeklestirmek igin bu bilgilerden faydalanarak yapmayi diisiindiigii enstriimant
yapmaya baslayacaktir.

Oncelikle, yapilacak kemengenin teknik resminin 1/1 dlgeginde cizilmesi gerekir. 1/1
olcek, yapilacak kemengenin gergek boyutlarinde planinin ¢izilmesi demektir.



Yapim agamasinda uygulanacak biitiin dlciiler ve birlestirme gesitleri (konstriiksiyon),
plan iizerinde cizilir ve kararlastirilir. Teknik resmin ¢izilmesinde 6nemli bir nokta da,
formun tespitidir. Bugiine kadar birgok kemenge formu denenmis, bunlardan bazilart
klasiklesmistir.

Standart Olgiilere kavusmus kemencge, icracisimin  Olgiileri de g6z Oniinde
bulundurularak projelendirilebilir. Belirli bir gerilim altinda aga¢ malzemenin Omriinii
uzatmak ve daha da Onemlisi istenen ses karakterinde bir ses elde etmek igin projenin
dengeli ve oranli olmasi sarttir. Yapilacak ¢izim 6nce eskiz kdgidina kursun kalemle ¢izilir,
daha sonra aydinger kagidina rapido veya ¢ini miirekkebi ile aktarilir.

Altin oranlar ile koordinat tesbiti ve klasik kemengenin formunun ¢izimi asagidaki
sekilde goriildiigii gibidir.

Sekil 1.4: Altin oranlar ile koordinat tesbiti ve klasik kemenge formunun ¢izilmesi

1.2.1. Projenin 1/1 Olgekli Cizimi

Projeye ¢izmeye baslamadan 6nce kullanacaginiz malzemeleri hazir héle getiriniz. Bu
malzemeler:

> Resim kagitlar1 ( A4 Kagidi, eskiz kagidi ve aydinger kagidi)

> Kalemler (2H, HB, 2B kursunkalemleri ve rapido takimi)

> Cizim takimlar1 ( pergel, “T” Cetveli, pistole, egri cetvel, elips ve daire
sablonlar1)



1.2.1.1. Net Resmin Cizilmesi

>

Cizim masamiza antetli kagidimiz veya eskiz kagidimiz, iistten “T” cetvelimize
paralel olacak sekilde kullandigimiz kagit yiizeyinde piiriiz olmayacak halde
baglamaliyiz. Eskiz kagidi bagladiysak kenar ¢izgilerimizi ve antet kismini
olusturmaliy1z.

Sekil 1.5: Kagidin ¢izim masasina baglanmasi

Sekil 1.6: Cerceve ve antetin olusturulmasi

Yer cizgisini ¢izeriz. Yer ¢izgisini, klasik kemengenin boyunu g6z 6niine alarak
kagidin tstiinden bogsluk kalacak sekilde bir payda birakarak c¢izmeliyiz.
Ornegin, klasik kemence boyu 5 cm (1/10 dlgekte) buna 2-3 c¢cm bosluk pay:
birakarak toplam 7-8 cm iistten 6lgerek yer ¢izgimizi ¢izeriz.

Sekil 1.7: Yer ¢izgisinin ¢izlmesi
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Yer ¢izgisini olusturduktan sonra ilk once klasik kemengenin 6n goriiniisii
denge ve oranlar1 goz Oniine alarak c¢izmeliyiz. Cizimi yaparken cizgi
kalinliklarina dikkat etmeliyiz. Ana ¢izgiler kalin cizgi (2B kalem), yardimci
cizgiler ince ¢izgi (2H Kalem), yazilar normal (HB kalem) kalinlikta olmalidir.
On goriiniisii ¢cizmeye baslarken kagidimizizn sol tarafindan 4-5 cm bosluk
birakarak ¢izmeye baslamaliyiz.

i f

Sekil 1.8: On goriiniisii cizmeye 6n hazirhk

Klasik kemengenin denge ve oranlarin1 géz Oniine alarak c¢izdigimiz 6n
goriinise daha Once anlattigimiz altin oranlara gore formunu pergel ve
gonyelerle ¢iziniz. Formuyla birlikte ¢iziminize sap, ses deligi, burguluk, esik
ve kuyrugu da ¢izmelisiniz. Ciziminizi bitirdikten sonra On goriiniisi
olusturmakta kullandiginiz form ¢izgilerini silerek sekil 1.10°da goriildigii gibi
On goriiniisiimiizii olusturunuz.

Sekil 1.9: Altin orana gore 6n goriiniis
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Sekil 1.10: Klasik kemencenin 6n goriiniisii

> On goriiniisii tamamladiktan sonra izdiisiimler yardimiyla sol yan goriiniisii
olustururuz. Sol yan goriiniisii olustururken 6n goriiniis ile arasinda bir bosluk
birakmaliy1z. Bu bosluk 6l¢iilendirme ¢izgilerimize gore ayarlariz.

Sekil 1.11. Sol yan goriiniis

Olgiilendirme ¢izgisi adedi kadar bir bosluk birakilir. Her bir dl¢iilendirme ¢izgisi igin
7 mm - 1 cm arasinda bosluk birakilir.

> On goriiniis ve sol yan goriiniisii olusturduktan sonra yine iz diisiimleri tasiyarak
klasik kemengenin alt goriiniisiinii olustururuz. Teknik resimde normal olarak
iist goriiniis olusturulurken kemengede alt goriiniis olusur. On goriiniis ile alt
gOriiniig arasinda, sol yan goriiniis arasinda ne kadar bosluk biraktiysaniz 0
kadar bosluk birakarak ¢izimi yapniz. Esit bosluk birakilmazsa iz diigiimlerin
taginmasinda yanligliklar ortaya ¢ikar.
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Sekil 1.12: Alt goriiniisiin cizilmesi

Goriiniis (6n-solyan-alt) ¢izimini bitirdikten sonra izdiistimleri ve yer ¢izgisinin
fazlaligimi silerek olgiilendirmeye geceriz. Olgiilendirme yapilirken &lcii
cizgilerini 2H kalemle ince ¢izgi olark cizeriz. Olgiileri 6l¢ii ¢izgimizin ortasina
gelecek sekilde HB kalemle yazariz. Net resmi tamamlamak icin sag alt koseye
isimizin adini ve 6lgegimizi yazariz.

e

Flask Ferenge
ooge "1+ 10

Sekil 1.13: Net resmin tamamlanmasi
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> Net resmi tamamladiniz ancak klasik kemengeyi yapabilmek i¢in bize net resim
yetmez. Net resim {lizerinden ancak Olgiileri gorlip goriiniisiin nasil oldugunu
anlayabiliriz. Yapim asamasina gelebilmek i¢in kesit ve detaylara ihtiyacimiz
vardir. Net resim {izerinde bize yapim icin gerekli olan kadar kesit ve detay:
isaretleriz. Kesit ve detay alinirken yapim i¢in ihtiyacimiz olan kadar1 alinir. Bu
bir de bes de sekiz de olabilir.

15

Elask Fenenge
Beek - 1210

Sekil 1.14: Net resmin iizerinden kesit ve detaylar: alinms hali

1.2.1.2. Kesit ve Detaylari Cizimi
Net resmi bittikten ve ilizerinde kesit ve detaylar1 belirtilip harflendirildikten sonra

sekil 1.15te gosteridigi gibi ¢izim kagidinin {izerine yerlestirilerek ¢izim tamamlanir. Daha
sonra bu kesit ve detaylardan sablon olarak kullanilacak olanlar ¢ikarilir.
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Sekil 1.15: Cizimin bitmis hali

Sekil 1.16’da Kklasik kemengenin 6n, sol yan ve alt goériiniisiiniin sablon halini
gormektesiniz.

Yine sekil 1.17 ve sekil 1.18°de ¢izilen kesit ve detaylar1 daha net gorebiliriz.
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On gériiniis sablonu Yan giriiniis sablonu

Alt giriiniis sablonu

Sekil 1.16: Sablon goriiniisleri
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Sekil 1.17: Klasik kemengenin Y-Y ve B-B X-X Kkesitlerinin ¢izilmesi
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Sekil 1.18: Klasik kemenceye ait detay resimleri
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Sekil 1.19: Klasik kemenceye ait detay resimleri

1.3. Projenin Aydinger Kagida Aktarilmasi

Projenin eskiz kagidinin ¢izimi bittikten sonra aydinger kagidina miirekkepli kalem ile
aktarilmasi gerekir. Cizimin uzun siireli yipranmamasini saglamak, silintilerden korumak ve

isin projeye doniistiiriilebilmesi i¢in aydinger kdgidina aktarilmasi gerekir.

Aym1 zamanda sablonlarin ¢ikarilabilmesi igin projenin fotokopi veya ozalite
aktarilmasi gerekir. Eskize ¢izilen proje bu aktarim sirasinda ¢izgi koyulugunu yeteri kadar

vermeyebilir. Aydingere ¢izilmis projede bu problem yasanmaz.
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> Projeyi aydinger kagidina aktarirken ve sonrasinda dikkat etmemiz
gereken bazi hususlar vardir

Aydinger kagidimi ¢izdigimiz proje boyutuna getirmeliyiz. Aydinger
kagitlart genel olarak rulo halinde satilir. Ayni1 boyutta kesebilmek i¢in
makas, diiz uglu bigak ve maket bigagi kullanabiliriz. Ayn1 zamanda
katladigimiz yere denk gelmesi kaydiyla ip uzatip ¢cekerek de kesebiliriz.

Ayn1 boyuta getirilmis aydinger kagidimi eskizin lizerine yatay ve
diiseyligini kontrol ederek baglariz. Eskiz kagidi ile aydinger kagidi
arasinda silgi parcalar1 veya bagka bir pislikten dolay1 piiriiz
olusturmamasina dikkat etmeliyiz. Temiz bir bez veya kagit mendil ile
bastirmadan toz alir gibi eskiz kagidinin yiizeyini temizleyebiliriz.

Sekil 1.20: Aydingerin baglanmasi

Cizime baglayabiliriz. Aydinger kagidina ¢izim ¢ogunlukla Rapido
kalemleri ile yapilir. Rapido kalemleri 0,1 mm’den baslayip 1mm’ye
kadar wuclarda kullammmi ¢ok hassas olan kalemlerdir. Devamli
kullanilmadiginda miirekkebi donar. Sicak su ile miirekkepini ¢6ziip
kullanima hazir héle getirebiliriz. Rapido ile ¢izim yaptigimizda hata
yapmadan c¢izmemiz gerekir. Silinmesi imkansizdir. Ancak jiletle
kazinabilir, bu da aydinger iizerinde iz olusturur.

Sekil 1.21: Rapido takim
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Cizgi kalinligina dikkat ederek rapido kalemimizi secerek cizime, dnce
yatay cizgileri 75° aciyla ¢izginin basindan baslayip sonuna kadar
kaldirmadan Kesintisiz tek seferde ¢izilir. Cizime ara verildiginde ¢izgi

kalinlik yapar.

Sekil 1.22: Gonyenin alt boslugu

Dikey cizgileri de ayni sekilde cizeriz. T cetveli veya gonyelerimizi
kullanirken aydinger kagidi lizerinde siirtmeden alt kisimlarindaki bosluk
kagida gelecek sekilde kullanmaliyiz. Siirtiinme kurumamis miirekkebi
yayar. Ayni sekilde ¢izim aletlerinde bosluk, kagida gelmeden gizerseniz
yine miirekkebi yayar, ¢iziminizi bozar.

Yatay ve dikey ¢izgilerinizi ¢izimleri bittikten sonra elips ve daire
sablonlarin1 anlattiklarimizi g6z Oniinde bulundurarak formlar1 g¢izerek
resminizi tamamlayiniz. Cizimi yaparken gereksiz ¢izim takimlari, rapido
kalemlerini ¢izim masasi ilizerinde birakmayiniz. Cizimi bitirdiginizde de
rapido kalemlerinin uglarini sicak su ile yikayarak temizleyip kaldiriniz.

Sekil 1.23: T.resim aletleri

Cizim tamamlandiginda eskiz kagidimzi A4 boyutunda Katlayarak
dosyaya, aydinger kdgidini ise rulo yaparak koruma altina aliniz.

Sekil 1.24: Aydinger kagidini rulo yapim
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ﬁUYGUL AMA F AALiYETi ?

Asagidaki islem basamkalarim1 ve Onerileri dikkate alarak teknigine uygun klasik
kemenge projesi hazirlayimniz.

Islem Basamaklar Oneriler

» Projeye baslamadan ortak alan
dersinden, Enstriiman Cizimi
modiiliindeki klasik kemenge ¢izimini
tekrar gdzden gegiriniz.

» Cizim masanizi nemli bir bezle silerek

temizlemeyi unutmayiniz.

Eskiz kagidinizi, ¢izim aletlerinizi,

kalemlerinizi hazirlayiniz.

» Selobantla kdgidimiz1 T cetveline gore
masaya saglam ve diizgiin
yapisgtirdiginizdan emin olunuz.

» Resim kagidinizda hazir ¢erceve ve
antetiniz yoksa, kendiniz ¢izerek
olusturabilirsiniz.

> On gériiniisii olusturmak i¢in formu
¢iziniz. Altin oranlar ile koordinat

> Ug goriiniisii ¢iziniz (Sekil 1.7, Sekil 1.8, tesbiti yaparak formu olusturabilir-
Sekil 1.9, Sekil 1.10’a bakiniz). siniz.

> Izdiisiimleri kullanarak sol yan gériiniis

ve alt gorliniisii ¢izebilirsiniz.

On gériiniis-sol yan gdriiniis ile 6n

goriiniig-alt goriiniis arasinda esit

bosluk birakay1 unutmayiniz.

Gereksiz 6l¢iilendirmeleri yapmayimiz.

Olgiilendirmeler arasinda esit bosluk

birakiniz.

Ince ¢izgi ile dlgiilendirmenizi

¢izebilirsiniz.

Olciilendirme rakamlarini HB kalemle

Olciilendirmenin ortasina gelecek

sekilde yazimiz.

» Klasik kemengenin projesine baglamak
icin gerekli hazirligi yapiniz. >

Y

> Olgiilendirilmesini yapimz.
(Sekil 1.13’e bakiniz)

YV WV VYV
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» Kaesit ve detay yerlerini belirtiniz
(Sekil 1.14‘e bakiniz).

Kemence yapimi i¢in yapimciya gerekli
olan yerlerin kesit ve detaylarin aliniz.
Az veya gereginden fazla kesit, detay
almayimiz.

Konstriiksiyon olarak gdsterebilecegi-
niz yerlerin kesit ve detayini
alabilirsiniz.

» Kesit ve detaylari ¢iziniz
(Sekil 1.15 ‘e bakiniz).

Kesit ve detaylar1 1/1 6lgeginde ¢iziniz.
Kagit boyutunda sikinti1 varsa dlgegi
kiigtiltebilirsiniz.

Kesit yerlerinde gerekli olan yerlerde
taramalar1 yapiniz.

Kesit ve detaylarin hangisi oldugunu
yazmay1 unutmayiniz. Net resimle ayni
olmalidir.

Kullandigimiz 6l¢egi yaziniz.

» Projenizi tamamlayiniz.

Y V|V

Antet, isaret ve yazilar1 tamamlayiniz.
Yapistirici bantlar1 kdgidi yirtmadan
sOkiiniiz.

» Aydinger kagidina ¢iziminizi yapiniz.

Aydinger kagidini isiniz bitene kadar,
resmin ¢izgiden oynamamasi i¢in
kaldirmayiniz.

Is1giniz1 kagidiniza alttaki eskiz
kagidim gorebilecek sekilde
ayarlayiniz.

Aydinger kdgidinin kolayca yirtilmaya
miisait oldugunu hatirlayip kagida
herhangi bir alet veya ¢izim takiminin
takilmasina dikkat ediniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz becerileri Evet,
kazanamadiginiz becerileri Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayiwr

=

Klasik kemengenin projesine baslamak icin gerekli hazirlig
yaptiniz m1?

Ucg goriiniisii cizdiniz mi?

Olgiilendirilmesini yaptiniz mi1?

Detay ve kesit yerlerini belirttiniz mi?

Detay ve kesitleri ¢izdiniz mi?

Projenizi tamamladiniz mi?

Aydinger kdgidina projenizi aktardiniz mi?

~|o|o & lw(n

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarizi bir daha gozden geciriniz.

Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz 0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”’ye geginiz.
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AOLCME VE DEGERLENDiRME _

Asagidaki sorularn dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Tirklerin en eski yayli ¢algisi asagidakilerden hangisidir?
A) Kabak Kemane
B) Tambur
C) Kemenge
D) Iklig
E) Keman

2.  Tirkiye de ozellikle Bati Anadolu’da yaygin olarak c¢alinan yayli calgimiz
asagidakilerden hangisidir?
A) Tambur
B) Kemenge
C) Kabak Kemane
D) Keman
E) Rebap

3. Bazi yorelerimizde 12 telli saz olarak bilinen sazlarimiz asagidakilerden hangisidir?
A) Divan Sazi
B) Meydan Sazi
C) Baglama
D) Bozuk
E) Cura

4.  Tirk miizigimizin perdesiz tek mizrapli sazi hangisidir?
A) Baglama
B) Ut
C) Tambur
D) Tar
E) Lavta

5. Kanun asagidaki Tirk bilginlerden hangisi tarafindan icat edilmistir?
A) Ibn-i Riist
B) Gazzali
C) Farabi
D) ibn-i Sina
E) Endiilisli Ziryab
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10.

11.

48 kadar teli bulunmaktadir. iki elin parmak uclariyla cekilerek ¢almmmaktadir. En
kalin telleri ise ipek ve gelik tizerine doku ve giimiis sargilidir. Zengin bir anlatim
giicline sahiptir.

Gilinlimiizde de kullanilmakta olan bu telli ¢alg1 asagidakilerden hangisidir?

A) Ut

B) Kanun

C) Gitar

D) Arp

E) Keman

Tirk Halk Mizigi’nde calinma aninda akortu degisen ¢algimiz asagidakilerden
hangisidir?

A) Kanun

B) Arp

C) Ceng

D) Lir

E) Ut

Tel anlamina gelen Tiirk Halk Miizigi ¢calgimiz asagidakilerden hangisidir?
A) Cura

B) Baglama

C) Tar

D) Ceng

E) Kanun

Asagidakilerden hangisi kemenge govde yapiminda kullanilan agaglardan degildir?
A) Karaagag

B) Karadut

C) Dikenli ardig

D) Sarigam

E) Higbiri

Asagidakilerden hangisi Cafer Acin tarafindan gelistirilmis klasik kemence ¢esidi
degildir?

A) Soprano

B) Alto

C) Bas

D) Bateri

E) Tenor

Projeyi aydinger kagidina aktarirken hangi kalemi kullaniriz?
A) 2H Kalem

B) Kursun kalem

C) Tiikkenmez Kalem

D) Rapido

E) Dolma kalem
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12. Klasik kemengede ses tablosu iizerinde bulunan D Seklindeki bosluklara ne denir?
A) Ses Deligi
B) Kuyruk Diigmesi
C) Kuyruk
D) Esik
E) Burguluk

13.  Goriiniigler gizilirken izdiigiim ¢izgileri nasil ¢izilmelidir?
A) Kalin
B) ince
C) Kesik
D) Noktal1 Kesik
E) Higbiri

14. Taramalar nerede yapilir?
A) Kesitte
B) Ust Goriiniiste
C) On Gériiniiste
D) Sol Yan Goriiniiste
E) E) Hepsi

15.  Aydinger kagidini ebatlarken hangi alet kullanilmaz?
A) Diiz Agizli Bigak
B) Maket Bigagi
C) ip
D) Makas
E) Testere

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirrniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

(amac )

Gerekli ortam saglandiginda klasik kemengenin sablonunu hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Sahip oldugunuz ya da ¢evrenizde gordiigiiniiz klasik kemenceyi inceleyiniz.
Bir enstriimanin ses sahasi ne demektir? Telli Calgilarin ses sahasini aragtiriniz.
Miizik aletleri i¢in yapilmis diger sablonlari inceleyiniz.

Incelediginiz sablonlarin nasil yapildigim 6grenmeye calisiniz.

Sablonlarin nasil kullanildigini inceleyiniz.

YVVVYVYYYVY

Bu aragtirma islemleri i¢in miizik aleti imalat¢ilar1 ve saticilarma gidiniz, internet
ortaminda arastirmalarinizi yapiniz. Arastirma gozlem ve ¢izimlerinizi rapor haline getiriniz
ve sinifta arkadaslarinizla paylaginiz.

2. SABLON HAZIRLAMA

Ogrenme Faaliyeti -1’de dgrenerek yaptigimz klasik kemengenin plan projesine gore
klasik kemengenin yapimina baglayabilmek i¢in bize gereken sablonlarin g¢ikarilmasini
Ogrenecegiz.

2.1. Sablon Hazirlama

2.1.1. Sablon Malzemesinin Se¢imi

1/1 6lcegince plan ve projesi ¢izilen kemengenin yapim asamasinda kullanilmak {izere
tekne formunun 6nden (Sekil 1.6), yandan ve alttan goriindiigii gibi sablonlari ¢ikarilmalidir.

Sablonlar kullanildiktan sonra atilmaz, devamli kullanilir. Yeniden sablon ¢ikarmak
hem zaman kaybi hem de maliyet olusturur. Cikarilan sablonlarin kisa siirede deforme
olmamasi ve kullanim sirasinda kolaylik saglama amaciyla 0,5 mm kalinliktaki ¢inko,
aliminyum, piring plakalardan ve standart kalinliktaki kontrplak veya mdf malzemeden
yararlanilir.
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Resim 2.1: Mdf  Resim 2.2: Alimiinyum Resim 2.3: Piring Resim 2.4: Cinko

»  Alimiinyum—¢inko: Hafif alasimli yumusak metallardir. 1-3 mm‘lik kalinligi
olan plaka levhalar1 sablonda kullanmay1 tercih etmeliyiz. Kalinlagtikga
egmecli formlar1 vermek zorlasir.

> Kontrplak-MDF: Ahsap malzemelerdir. Islenmesinin kolay olmasi ¢alg
aletlerinin de aga¢ malzemesinden yapilmasindan dolayr temininin kolay
olamasi sebebiyle daha ¢ok kullanilir. Su ve neme dayanikli kontrplak ve MDF
malzemenin olmasi sablonu rutubet ve neme karsi koruyacagindan sablonun
uzun O6miirli olmasi ve kullanilmasini saglar.

2.1.2. 1/1 Ol¢ekli Resmi Sablon Malzemesine Kopya Etme

Sablonu ¢ikarilacak kemenge projesi, ozalit ile ¢ogaltildiktan sonra kopyalar segilen
malzemenin tizerine gegici olarak yapistirilir ya da karbon kagidi kullanilarak aktarilir. Daha
sonra sablonu ¢ikartilacak boliimiin, sinir ¢izgileri lizerinden 1-2 mm pay birakilarak kesilir
(Resim: 2.10). Fazlaliklar kullanilan sablon malzemesine gére alinarak diizeltilir. Cikarilan
sablonlar, kullanilmadan 6nce asil plan {izerinde kontrol edilmelidir.

Resim 2.5: Karbon kagidi
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Resim 2.6: Plan resmin karbon kagidiyla sablon malzemeye aktarilmasi

Resim 2.7: Planin sablon malzemeye (MDF malzemeye) aktarilms goriintiisii
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2.1.3. Sablonlarin Kesimi

Sablonlarin ¢ikarilmasinda ii¢ degisik yontem uygulanabilir:
> Testere ile kesim

> Bigak ile kesim

>  Makas ile kesim

2.1.3.1. Testere ile Kesim

Uygun sekilde hazirlanan plakanin kil testere ile kesilmesidir. Kil testere ile hassas
olarak kesilen plakanin kenarlar1 daha sonra ege ile diizeltilir ve sablon son seklini alir. Ege
ile diizeltilirken formun bozulmamasina dikkat edilmelidir. Bu sebeple testere ile keserken
¢izginin biraz disindan kesmek yerinde olur. Bu yontem, sablon yapiminda kullanilan biitiin
malzemelere uygulanabilir.

Resim 2.8: Testere ile Mdf’den ¢ikarilmis sablon

Resim 2.9: Kil testereler
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Resim 2.10: Sablonun tezgiha baglanmasi ve kesimi

2.1.3.2. Bigak ile Kesim

Uygun sekilde hazirlanan plaka, ilk dnce bigagin agz ile ¢izilerek hatlar tespit edilir.
Daha sonra bigagin sirt1 ile bu hatlar {izerinden defalarca gegirilerek plaka ciiriitiilmek
suretiyle kesilir. Bundan sonra plakanin kenarlar1 su zimparasi ile diizeltilerek son sekli
verilmis olunur. Sablon yapiminda kullanilan biitiin malzemelere uygulanabilir. Cok diizgiin
ve hatasiz bir yiizey elde edilebildigi igin sablon yapiminda en uygun yontemlerden biridir.

2.1.3.3. Makas ile Kesim

Sablon yapiminda kullanilan metal plakalarin kesilmesinde kullanilan bir yontemdir.
Hazirlanan plaka, degisik tip ve buiyiikliikteki teneke makaslarla (Resim: 2.15) kesilir. Kesim
islemi sirasinda plakanin diizgiinliigii de bozulur. Bozulan plaka, tahta tokmak veya kauguk
¢ekigle diizeltilir ve sablon son seklini alir. Kii¢iik sablonlarin ve detay kisimlarin kesiminde
kullanilmamasi sebebiyle gegerli bir yontem degildir.

2.4.4, Sablonlarin Temizlenmesi

Sablonlarin kesimi esnasinda kenarlarinda birtakim piiriizler kalir. Bu piiriizleri
temizlemek igin plastik ¢ekic, tahta tokmak, su zimparasi, torpii ve egeler ile temizlenebilir.
Bunun sablon ¢ikarmada kullandigimiz kesim yontemi ve malzemenin cinsine gore segeriz.
Ornegin, MDF malzemeden yagtigimiz bir sablon ise 6nce makinede veya kil testerede
cizgiden 2-3 mm disaridan keseriz. Torpii ve ege ile fazlaliklarimi alinz. Cizgiye
yaklastigimiz noktada su zimparasi kullanarak sablonu formuna getiririz.
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Resim 2.11: Egeler

Resim 2.12: Zimparalar

Resim 2.13: Plastik tokmak Resim 2.14: Tahta tokmak Resim 2.15: Teneke makasi
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Asagidaki islem basamaklarin1 ve Oerileri dikkate alarak teknigine uygun klasik
kemence sablonu yapiniz.

Islem Basamaklari Oneriler

» Sablon ¢ikarmak i¢in gerekli malzeme igin
degisik metaryalleri g6z oniinde
bulundurunuz.

» Daha once ¢ikarilmig sablonlar varsa
onlara bakarak dogru malzeme se¢imine
yardimc1 olabilecek bilgiye ulasabilirsiniz.

» Klasik kemengede kiigiik parcalarin
cikarilmasinda metal malzemeler kolay
islenemedigi icin tercih etmeyiniz.

» Projeyi malzemeye yapistirirken her
yerinin tam yapismasina dikkat ederek

» Projeyi sablonu ¢ikacak malzemeye kesim aninda projenin yerinden
kopyalayiniz (Resim: 2.1-2-3-4). kalkmamasini saglayiniz.

» Karbon kagidinin 6lg¢iisii kiiglik oldugu
icin kii¢iik parcalarda kullaniniz.

» Sectiginiz malzemeye uyacak kesim
yontemini belirleyiniz.

» Kesim yaparken is giivenligine dikkat
ediniz. Calistiginiz takimlar kesicidir.
Ozellikle kesik ve kanamalara kars
hazirlikli olunuz.

» Teneke makasi ve bigak ile kesim
yapacaksaniz aletlerinizin keskin olmasina
dikkat ediniz.

» Kil testere kullanildik¢a 1sinir ve kirilmalar
olusur. Minik komporesoérlerle hava
vermek, kirllmalar1 engeller.

> Agag ve metal malzemelerde temizlik
yaparken kopan pargaciklarinin el ve
cevresine batmasi olasiligina karsi parcay1
¢ikarmak i¢in cimbiz bulundurunuz.

> Metal levha kullandiysaniz tahta tokmak

» Cikardigimiz sablonu temizleyiniz ve plastik ¢eki¢ kullanabilirsiniz.

(Resim: 2.8). » Kesim esnasinda makas asag1 yukari
keserken metalde egilmeler olusur, bunu
plastik ¢ekic ile diizeltip ege ile son halini
veriniz.

» Kontrplak ve MDF malzemede su
zimparasi ve torpi kullanabilirsiniz.

» Sablonu ¢ikarmak igin gerekli
malzemeyi seginiz.

» Sablonu kesiniz (Resim: 2.10).
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz becerileri Evet,
kazanamadigimiz becerileri Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
Yapilacak klasik kemengenin plani hazir m?
Elinizdeki plan1 ozalit ile cogalttiniz mi1?
Sablonu hangi malzemeden yapacaginiz1 belirlediniz mi?
Sablon icin kullanacaginiz malzemeye gore sablon kesme
yontemini belirlediniz mi?
5. Sablonu kenarlarini temizleyip diizelttiniz mi?

AlwNE

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplariizi bir daha gozden geciriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”’ye geginiz.
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ﬁOLCME VE DEGERLENDiRME ?

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanls ise Y yazimz.

=

() Sablonu, kemengenin yapimi asamasinda kullanmak tizere gikaririz.

() Sablonu ¢ikarilacak proje ozalit ile ¢ogaltilir.

3. () Sablonlar1 4 yontemle ¢ikartiriz. Bunlar; testere ile kesim, makas ile kesim, bigak
ile kesim ve 1skarpela ile kesimdir.

no

4, () Testere ile kesimde sirth sigago kullaniriz.

5. () Teneke makasi ile metal pargalar1 keserek sablon yapilmasina makas ile kesim
denir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”ye geginiz.

36



MODUL DEGERLENDIRME

KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz becerileri Evet,
kazanamadiginiz becerileri Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri \ Evet \ Hayir
A- Klasik Kemence Proje Hazirlanmasi

1. Telli galgilar1 aragtirdiniz mi?

Klasik kemenge proje ¢izimi ic¢in gerekli malzeme hazirhig
yaptiniz mi?

Cizecegimiz klasik kemencenin form o6lgiilerini belirlediniz mi?
Form sekillerini 6lgekli ¢izdiniz mi?

On goriiniigleri kurallarina uygun ¢izdiniz mi?

On goriiniisten iz diisiim tastyarak iist goriiniisleri ¢izdiniz mi?

Iki goriiniisten faydalanarak iiciincii (sol yan) goriiniisii cizdiniz
mi?

8. Cizdiginiz goriiniisleri dl¢lilendirdiniz mi?

9. En az iki kesit ¢izdiniz mi?

10. Gerek duydugunuz noktalarin detayimi ¢izdiniz mi?

B-Sablon Cikarma

11. Sablon ¢ikaracagimiz ¢algi aletinin projesini hazirladiniz m?

12. Projeyi ozalit ile ¢ogalttiniz m1?

13. Sablonu hangi malzemeden yapacaginizi belirlediniz mi?

14. Sablon i¢in kullanacaginiz malzemeye gore sablon ¢ikarma

15. tekniginizi belirlediniz mi?

16. Sablonun kenarlarim temizleyip diizelttiniz mi?

no

N|o|g|H~|w

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirrniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konulari faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile gegmek i¢in 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1’iN CEVAP ANAHTARI

1 D
2 C
3 B
4 B
5 C
6 D
7 A
8 C
9 D
10 A
11 D
12 A
13 C
14 A
15 E

OGRENME FAALIYETI-2’NiN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Dogru
Yanhs
Yanhs
Dogru

AP WIN|F-
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