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ACIKLAMALAR

ALAN Miizik Aletleri Yapim Alani
DAL/MESLEK Yayh Enstriiman Yapim Dali
MODULUN ADI Keman Projesi ve Sablonu
MODULUN TANIMI Miizik aletleri yapiminda, keman proje ve sablonu
hazirlamak i¢in gerekli bilgi ve becerilerin kazandirildig: bir
Ogrenme materyalidir.
SURE 40/32
ON KOSUL 10. sinif modiillerini basarmis olmak
YETERLIK Keman proje ve sablonu hazirlamak
Genel Amag
Gerekli ortam saglandiginda, format ve oranlarmma uygun
olarak keman projesi ve sablonunu hazirlayabileceksiniz.
MODULUN AMACI Amaclar
1. Keman projesi hazirlayabileceksiniz.
2. Sablon hazirlayabileceksiniz.
ECITIM OCRETIM Ortam: Enstri.in.nan yapim atdlyesi . -
Donamim: Cizim masasi ve malzemeleri, cesitli keman
ORTAMLARI VE . e . o .
DONANIMLARI resim ve goriintiileri, secilen model kemanin 1/1 dlgekli
resmi, keman yapim kataloglari
Modiil iginde yer alan her Ogrenme faaliyetinden sonra
verilen 6lgme araclari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE Ogretmen modiil sonunda dlgme araci (goktan segmeli test,
DEGERLENDIRME dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)

kullanarak modiil uygulamalar1 ile kazandiginiz bilgi ve
becerileri dlgerek sizi degerlendirecektir.

i







GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Tim calgilarin yapimi hassasiyet ister. Dolayisiyla sabir ve dikkat bizim
meslegimizde en ¢ok aranan 6zelliktir.

Keman ¢ok eski zamanlardan gilinlimiize gelmis ve belli standartlari olan bir ¢algi
aletidir. Bu modiilde yayli calgilar igerisinde viol ailesinden gelen kemanin proje ¢izimini ve
sablon ¢ikartmayi birlikte 6greneceksiniz.

Cizime baglamadan 6nce kemanin tarihsel gelisimi ve kemanla ilgili kisa bir aragtirma
yapmaniz, modiilii daha rahat islemenizi ve galginin en 6nemli kism1 olan proje ve sablonu
daha rahat kavramanizi saglayacaktir.



OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda uygun ortam ve gerekli donanim saglandiginda format ve oranlarina
uygun olarak keman projesi hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Kemanin béliimlerini arastiriniz.
Teknik resim bilgilerinizi tekrar gézden gegiriniz.
Arastirma islemleri igin Internet ortamindan yararlaniniz.

Miizik aletleri yapimi ile ilgilenen at6lyelerden 6n bilgi edininiz.

V V VYV V V

Kazanmis oldugunuz bilgi ve deneyimleri kisa rapor halinde hazirlayarak

arkadas grubunuz ile paylasiniz.

1. PROJE HAZIRLAMA

1.1. Kemanin Boliimleri

Salyangoz

Burgu kutusu {

Klawvye _|
L (st kavis
s F deligi }‘ Orta kavis
Kopru Ea
Ku\rruk L Alt kavis
Cenelik _—

Resim 1.1: Keman
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1.1.1. Salyangoz

Sapin  sonundaki kivrilmig k&gt goriiniimiinde, dekoratif oymadir. Yapimcinin
tasarimini yansitir.

Resim 1.2: Salyangoz
1.1.2. Burgu Kutusu

Sapin sonundaki akort vidalarinin yerlestirilmesi i¢in deliklerin bulundugu kisimdir.
Teller akort vidalarina baglidir.

Resim 1.3: Burgu kutusu
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1.1.3. Sap

Kemanin govdesi ile akort vidalarimin yuvasi arasinda kalan kisimdir.

4

Resim 1.4: Sap
1.1.4. Klavye

Tellere parmaklarla bastirmak i¢in kullanilan kisimdir. Dayaniklilik agisindan sert
agactan yapilmasinda fayda vardir.

Resim 1.5: Klavye



>
1.1.5. “F” Deligi

“F” delikleri govdede olusan tinilarin digart ¢ikmasina olanak saglar. Kivrimli bir “F”
seklinde kesilmis ses deligidir.

Resim 1.6: F deligi

1.1.6. Koprii
Tellerdeki titresimi ¢alginin gdvdesine ileten ve tellerin gerilimini saglayan kisimdir.




Resim 1.7: Koprii



1.1.7. Kuyruk (Tel Takacagi)

Telleri alt kavis bolgesine sabitleyen pargadir.

1.1.8. Cenelik

Keman icra ederken cenenin yerlestirildigi kisimdir. Cok eski kemanlarda bu kisim
bulunmamaktadir.

Resim 1.8: Cenelik
1.1.9. Can Diregi

Keman yapimcisinin en hassasiyet gostermesi gereken kismidir. Kemanin iginde {ist
ve alt kapak arsinda bulunan tiniy1 etkileyen bir parcadir.

Resim 1.9: Can diregi
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1.1.9. Bas Balkonu

Ust tablanin hemen alt yiizeyine yapistirilan bir gubuktur. Teller tarafindan uygulanan
basinca karsi iist tablay1 destekler. Cok eski kemanlarda bu kisim bulunmamaktadir.

Resim 1.10: Bas ¢itasi
1.1.10. Filato

Kemanin gévde kenarindaki siyah kisimdir. Kenar catlaklarina karst koruma saglar.

Resim 1.11: Filato
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1.2. Kemanin Format ve Oranlar

Kemana nitelik ve kalite kazandirilmak isteniyorsa dengeler, oranlar, yerinde ve
standartlara uygun bi¢imde olmalidir. Ne kadar giizel yaparsak yapalim denge ve oranlarinda
tutarsizlik varsa iyi bir ses almak miimkiin degildir. Fakat yine de her yapimcinin kendine
has tasartmi oldugundan format ve oranlar ufak farkliliklar gosterebilir. Bu modiilde A.
Stradivari’nin 1709 model kemaninin oranlart ve hesaplamalarina deginecegiz (Burada
verilen format ve oranlarin hesaplamalar1 Yard. Dog. Dr. Hasan Sami YAYGINGOL’iin
kitabindan alinmugtir.).

1.2.1. 1709 Model A. Stradivari Kemaninin Format ve Oranlar1

Bir kemanda ana iskeletin altina yapistirilan tahtaya alt; lizerine yapistirilan tahtaya da
iist tahta denilmektedir. Bu tahtalar ana iskeletin gevresinde yaklagik 2-2,5 mm bir ¢ikinti
yaratir. Bu ¢ikintilar darbelere karsi bir tampon gorevi gormekle birlikte calgiya estetik bir
goriiniim de saglar.

Resim 1.12: Keman cikintis1

Bir biitlin olarak islenerek alt ve {ist tahtalarin ana iskelete yapistirilmasiyla meydana
gelen yapiya da “armonik kasa veya formal yap1” denilmektedir. 1709 Antonio Stradivari
kemaninin bordiir ¢ikintilar1 sap ve kuyruk kisminda toplam 5 mm’dir. Dolayisiyla bordiir
cikintilarin1 form boyundan diiserek armonik kasa uzunlugunu buluruz.



Sekil 1.13: Keman kisimlari

» Kisimlar » Aciklamalar > Olg¢ii (mm)
> AG » Armonik kasa uzunlugu > 352

> PQ » Orta form (C) yiiksekligi > 88

> NB > Ust form genisligi » 1613

> LD » Orta form genisligi » 110

> IE » Alt C genigligi » 176

» HF » Alt form genigligi »> 202,58

> AP > Ust form yiiksekligi > 121

> QG » Alt form yiiksekligi »> 143

Tablo 1.1: Kemanda armonik kasanin boliimleri

1.2.2. Kemanda Sap ve Diapozon Noktasi

Yayl calgilarda sap boyunun diapozon esik noktasiyla esik noktasinin ¢alginin tel
boyu ile olan ¢ok hassas bir iligkisi bulunmaktadir. Bu noktalar gerek entenasyon gerekse
calginin tin1 ve tonu lizerinde fizik olarak etkileyici unsurlari olusturmaktadir. Bu unsurlarin
veya belirtilen 6gelerin birbirleriyle olan orantisizligi ise gerek calan kisinin gerekse ¢alginin
tonunda ve ses kalitesinde sorunlar yaratir.

Keman 355 mm

Armonik kasa diapozon noktast ..................... 195 mm
Sapuzunlugu=195x2/3 ......ccooiiiiiiiiiinin.n. 130 mm

Esigin direng faktorii.............cooeviiiiiiiinn. 3 mm

Kemanin tel boyu uzunlugu ........................... 328 mm seklinde hesaplanir.

10



1.2.3. Kemanda Teknik Format Olgiiler

Kemanlar icra edecek kisinin Ozelliklerine gore farkli boylarda yapilmaktadir.
Asagidaki tablolarda Yard. Dog. Dr. Hasan Sami YAYGINGOL’iin kitabindan faydalanarak
aldigimiz farkli formatlardaki kemanlarin alt iist tablolarinin ve diger aksesuarlarinin 6lgiileri

334

verilmistir.

Resim 1.13: Keman formatlar:

1.2.3.1. Keman “F’’ Deligi Can Diregi ve Filato

SIRA FORM BOYU (mm)

1/4 3/8 1/2 5/8 3/4 7/8 4/4
A 146 156 165 173 181 188 195
B 15,8 16,8 17,7 18,6 19,5 20,3 21
C 45 48 51 53 56 58 66
D 57 60,6 64 67,3 70,5 73,3 76
E 4,9 52 5,5 5,8 6 6,3 6,5
F 6,8 7,2 7,6 8 8,4 8,4 9
G 53 5,6 5,9 6,2 6,5 6,8 7
H 6 6,4 6,7 7 7,4 7,7 8
I 4,5 4,8 5 53 5,6 5,8 6
J 53 5,6 5,9 6,2 6,5 6,7 7
K 2,9 3,1 3,3 3,5 3,7 3,8 4
L 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,3 0,3
M 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,6 0,6
N 4,5 4,8 5 53 5,6 5,8 6

11




40 42 45 47 49 51 53

c)
B

E |
| NS Fileto
F
gg
Q Can Diregi
L K 0
C

Tablo 1.2: Kemanda F deligi can diregi ve flato olciileri
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1.2.3.2. Keman Yan Kenar

FORM BOYU (mm)
SIRA

1/4 3/8 12 5/8 3/4 7/8 4/4
A 22,5 24 25,3 26,6 28 29 30
B 24 25 26,2 27,5 29 30 31
C 1 1 1,1 1,1 1,2 1,2 1,2
D 1,5 1,5 1,6 1,7 1,8 1,8 1,8
E 6 6,5 6,8 7 7,5 7.8 8
F 41 43 46 48 50 52 54
G 11 11,5 12 12,5 13 13,5 16
H 38 40 42 44 46 48 50
J 20 21 22 23 24 25 26
K 9 9,5 10 10,5 11 11,5 12
L 19 20 21 22 23 24 25
M 10 10,5 11 11,5 12 12,5 13
N 11 11,5 12 12,5 13 13,5 16
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Tablo 1.3: Kemanda yan kenar olciileri
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1.2.3.3. Keman Ust Kapak

FORM BOYU (mm)
SIRA

1/4 3/8 1/2 5/8 3/4 7/8 4/4
A 267 284 300 315 330 343 356
B 126 134 142 148 156 162 168
C 84 89 94 99 104 108 112
D 156 166 175 184 193 201 208
E 3.4 3,6 3,8 3,8 4 4 4,3
F 3,2 3.4 3,6 3,6 3,8 3,8 4
G 2,4 2,5 2,6 2,7 2,8 2,9 3
H 2,3 2,4 2,5 2,6 2,7 2,8 2,9
I 2,2 2,3 2,4 2,5 2,6 2,7 2,8
J 2,1 2,2 2,3 2,4 2,5 2,6 2,7
K 2 2,1 2,2 2,3 2,4 2,5 2,6
L 11,6 12,3 13,1 13,8 14,4 15 15,5
M 0,5 0,5 0,5 0,5 1 1 1
N 4,5 5 5 5,5 5,5 6 6
0] 10 10,5 11 11,5 12 12,5 13
P 210 220 230 240 250 260 270
Q 116 122 128 133 149 154 150
R 94 98 102 107 111 116 120
S 146 156 165 173 181 188 195
T 58,5 62,5 65,8 69 72,3 75,2 78

15
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Tablo 1.4: Kemanda iist kapak olciileri
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1.2.3.4. Keman Alt Kapak
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Tablo 1.5: Kemanda alt kapak olciileri
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1.2.3.5. Keman Sap ve Kafa

FORM BOYU (mm)

SIRA 1/4 3/8 1/2 5/8 3/4 7/8 4/4
A 80 85 89 94 98 102 106
B 101 110 115 120 126 131 136
C 30 32 34 35,5 37 38,5 40
D 383 40,7 43 45,1 47,3 49,2 51
E 34 36 38 40 42 43,5 45
F 16,5 17,5 18,5 19 20 21 22
G 97 104 110 115 121 125 130
H 17,5 18,5 19,5 20,5 21,5 22 23

1 25 26 27,5 29 30,5 32 33

J 31,5 33,5 35,5 37,5 39 40,5 42
K 3,8 4 4,2 4,4 4,6 4,8 5

L 5 54 5,7 6,1 6,4 6,7 7

M 31,5 33,5 35,5 37,5 39 40,5 42
N 19 20 21 22 23 24 25
0] 9,5 10 10,5 11 11,5 12 12,5
P 19 20 21 22 23 23,5 24,5
Q 11,3 12 12,7 13,3 14 14,5 15
R 15,8 16,8 17,7 18,6 19,5 20,3 21

S 11,3 12 12,7 13,3 14 14,5 15
T 12 12,8 13,5 14,1 14,8 15,5 16
U 7,5 8 8,4 8,8 9,3 9,6 10
\ 13,9 14,8 15,6 16,4 17,1 17,8 18,5
W 17 18 19 20 20,9 21,7 22
X 202 215 227 240 250 260 270
Y

Tablo 1.6: Kemanin sap ve kafa modeli
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1.2.3.6. Keman Kafa Sirt1 ve Klavye

:

FORM BOYU (mm)

1/4 3/8 12 5/8 3/4 7/8 4/4
A 19,5 20,8 22 23 24,1 25 26
B 48,8 51,9 54,8 57,5 60,2 62,6 65
C 16,5 17,5 18,5 19,5 20,4 21,2 22
D 13,5 14,4 15,2 15,9 16,7 17,4 18
E 13,5 14,4 15,2 15,9 16,7 17,4 18
F 13,5 14,4 15,2 15,9 16,7 17,4 18
G 10,9 11,6 12,2 12,8 13,4 13,9 14,5
H 12 12,8 13,5 14,1 14,8 15,4 16
I 9.4 10 10,5 11 11,6 12 12,5
J 11,3 12 12,6 13,3 13,9 14,5 15
K 9.8 10,4 11 11,5 12 12,5 13
L 11,3 12 12,6 13,3 13,9 14,5 15
M 11,3 12 12,6 13,3 13,9 14,5 15
N 11,3 12 12,6 13,3 13,9 14,5 15
0 14,3 15,2 16 16,8 17,6 18,3 19
p 11,3 12 12,6 13,3 13,9 14,5 15
Q 17,3 18,4 19,4 20,3 21,3 222 23
R 15,8 16,8 17,7 18,6 19,5 20,2 21
S 19,5 20,8 22 23 24,1 25 26
T 31,5 33,5 354 372 39 40,5 42
U 21,5 22 22,5 23 23,5 24 245
% 202 215 227 240 250 260 270
w 94 100 105 110 116 120 125
X 3.8 4 42 4.4 4.6 4.8 5

19
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Tablo 1.7: Kemanin kafa, sirt modeli ve klavyesi

20




1.2.3.7. Keman Esik ve Kuyruk
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Tablo 1.8: Kemanda esik ve kuyruk olgiileri
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Sekil 1.14: Keman iist kapak verileri
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Sekil 1.15: Keman alt kapak verileri
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1.3. Projenin Cizimi

Yayl calgilardan kemanin yapimina baslamadan 6nce hangi formda g¢alisacagimiza
karar vermeliyiz. Cilinki{i her kemanin modeline, yapimcisina gore form ve Slgiiler degisiklik
gostermektedir. Bu modiilde 6rnek olarak Antonio Stradivari’nin (1713) keman modelini
aldik. Verilen 6lciiler bu modele ait dlciilerdir. Ayrica hangi malzeme ve 6zellikte olmasi
gerektigi de bilinmelidir. Tiim bunlar bilindikten sonra proje ve sablon hazirlamaya gecilir.
Proje, kemanin higbir belirsizlik yasanmadan yapilabilecegi sekilde ¢izilmelidir.

1.3.1. Projenin 1/1 Ol¢ekli Eskiz Cizimi

Keman projesinin ¢izimi 1/1 dl¢eginde (gergek dlgiisiinde) eskiz kagidi iizerine ¢izilir.
1/1 dlgeginde ¢izim yapacagimiz icin kullanacagimiz kagidin da enstriimanin sigabilecegi
boyutlarda olmasi gerekir. Proje eskiz kagidina ¢izildikten sonra uzun siire saklanmasi ve
yipranmamasi i¢in aydinger kagidina rapido kalemleri (miirekkepli ¢izim kalemleri) ile
aktarilir.

1.3.2. Projenin Kesit ve Detaylarin Cizimi

Kesit ve detaylar, enstriimanin nasil yapildig1 hakkinda bilgi verir. Kesit ve detaylar
1/1 olgekli eskiz cizimi iizerinde belirtilen yerlerden alinarak 1/1 dl¢eginde cizilir. Cizilen
kesit ve detaylar iizerinde gerekli kisimlarda taramalar ve isaretlemeler yapilir. Tarama
cizgileri, ince ¢izgilerle resmin ana gizgilerine karigmayacak sekilde yapilmalidir.
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UYGULAMA FAALIYETI

>

Bu faaliyet sonunda uygun ortam saglandiginda format ve oranlarmna uygun olarak
keman projesi hazirlayiniz.

Islem Basamaklar

Oneriler

>

Cizim icin gerekli teknik resim arag
gereclerini hazirlayiniz.

>

Eskiz kagidinizi masaya baglayimiz.

| ® ——————73)

» Tim ara¢ ve gereclerinizi ¢izime
baslamadan Once hazirlamaniz, zamani
iyi kullanmanizi saglayacaktir.

T cetvelinin ve gonyelerinizin kagidin
ylizeyini kirletmemesini saglayiniz.
Kagidinizi T cetveli veya paralel cetvel
kullanarak baglayiniz.

Kagidimzin st veya alt kenarmmi T
cetveli ile kontrol ederek paralel
duruma getiriniz.

Kagidimzi koselerinden seffaf bant ile
masaya baglayiniz.

Eskiz  kagidinin  kenarlarim

cerceve olusturunuz.

gizerek

Cergeve  olusturmak icin  eskiz
kagidinizin sol kenarindan 1,5 cm
diger kenarlarindan 1 cm isaretleyip
¢iziniz.

Kagidinmiza cergeve ¢izmek projenizin
diizenli olmasini saglar ve projenizi
belirginlestirir.

Armonik kasa formunun olusturulmasi

Armonik kasa uzunlugunda bir ana kare
¢iziniz.

Bordiir ¢ikintilar1 toplami kadar ana kare
icerisinde sap ve kuyruk noktalarindan
form boyunu kiiciiltiiniiz.

Ust, orta ve alt format yiikseklik ve
genisliklerini ¢iziniz.

Ust ve alt form béliimlerine kdse bloku
yiiksekligini ¢iziniz.

Bordiir ¢ikintilart  yaklasitk 2-2,5
mm’dir. iki kenar toplami 4-5 mm
almur.

Her keman modelinin form olgiileri
ayni degildir. Bu nedenle sectiginiz
keman modelinin form odlgiilerini
almiz.
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> Ust ve alt form yiiksekliklerini iki esit
pargaya boliiniiz.

» Pergel ile u¢ noktalarin yardimiyla yarim
daire olusturunuz.

» Keman formunun tam ortasindan
gecen eksen ¢izgisini ¢izmelisiniz.

» Pergelin ¢izici ucunun sivri olmasina
dikkat ediniz.

» Pergeli ¢izim esnasinda merkezden
oynatmamaya dikkat ediniz.
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> Ust ve alt form boliimlerini iki esit
parcaya bolen eksen Tlzerinde yan
yiikseklik oraninda kare olusturunuz.

» Cizilen kareden elde edilen noktadan
yarigcapinda daire ¢iziniz.

IR
T

» Karelerin olusumu, eksenin alt ve st
kisminda kalan sap ve kuyruk takoz
bloklarinin genisligini vermektedir.
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> Ust ve alt form béliimlerinde olusan yan | » Merkez ile egrinin kesistigi L iizerinde
egrilerin devami igin pergeli list form ve R ug noktasi olusur.
boliimlerini yariya bolen diizlemin
merkezine koyunuz ve diger egrileri
¢iziniz.

» Merkez ile egriyi L iizerinde kesistiriniz.
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Ust ve alt form boliimlerinde L blok
hattin1 ikiye boliiniiz.
Merkez ile x ve y
kesistiriniz.

Pergelinizi x ve y noktalarina koyunuz.
Pergelinizle R ekseni ile L blok hattinin
kesistigi noktadan teget gegecek daireler
¢iziniz.

eksenlerini

» Merkez ile kesigen noktalara iist form
boéliminde x, alt form bolimiinde y
olarak adlandirilir.
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Ust form béliimiiniin L blok hattini ikiye
bolen x ekseni ile kemanin dikey
ekseninin kesistigi noktayr “F” olarak
adlandiriniz.

Orta form bolimiiniin alt kismi ile
kemanin dikey ekseninin kesistigi
noktay1 “E” olarak adlandirimiz.

EF uzunlugunu ikiye boliiniiz. Bulunan
uzunluk ile “G” noktasini olusturunuz.

G noktasinda yatay z dogrusunu ¢iziniz.
Z dogrusu iizerinde orta form yiiksekligi
(EI) kadar uzunluk alarak merkez
noktanizi belirleyiniz.

Z dogrusu lizerinde elde edilen merkez
noktadan orta form boliimiine teget
gecen yan egriler ciziniz.

» Orta form bdolimiimiin yiiksekligi EI

kadar olduguna dikkat ediniz.
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(ab) uzunlugunu ikiye boliiniiz.

(ab)/2 kadar wuzunlugu =z ekseni
iizerindeki merkez noktadan alarak y
noktalarini bulunuz.

(y) noktalarindan dik (ana eksene
paralel) olarak dogrular ¢iziniz.

Z ile x noktalarimi birlestirecek dogru
¢iziniz.

Zx dogrusunun orta form yan egrisini
kestigi noktalar1 “q” olarak adlandiriniz.
P ve q noktalarini birlestiriniz.

Pq orta noktalarindan dikler ¢ikarak z-x
dogrusu ile kesistiriniz.

(y) noktalarindan dik (ana eksene
paralel) olarak dogrular cizerek x
noktalarini bulmus olursunuz.

P noktalar iist ve alt “C” kivriminin ug
noktalaridir.

Dort tane p-q hatti elde etmelisiniz.

Pq ekseninin ortasindan ¢ikilan dikme
ile z-x dogrusunun kesistigi noktalari ¢
noktasi olarak adlandirilmistir
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» Pergelinizi ¢ noktasina koyarak p ve
q’dan gegecek daireler ¢iziniz.

» Z-x dogrusu iizerinde bulunan ¢ noktasi
merkez noktadir.

> Ust, orta ve alt form boliimlerinden
olusan keman formu tamamlanmustir.
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» Bloklari ¢iziniz.

» Mukavemet ¢italarini ¢iziniz.

» Bordiir
tamamlayiniz.

¢ikintilarini

alarak

govdeyi

» Bordur

» Kemani eksen ¢izgisiyle ayirarak bir

tarafi kesit diger tarafin1 goriiniis
olarak c¢izebilirsiniz.

» Kemanda 6 adet blok vardir. Blok

olgiileri icin
faydalanabilirsiniz.

detaylardan

» Mukavemet ¢italar1 kdse bloklarina

acilan kinisler igine takilir.
c¢ikintilari ~ 2-2,5
almmalidir.

mm
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Kuy K Blogu

» Kemanin sapini ¢iziniz.
» Tuseyi ¢iziniz.

>

>

>

Keman sap1 ve tuse Olgiileri i¢in sap
ve tuse detayindan faydalanabilirsiniz.
Cizimlerden sablon yapilacagi icin
cizgilerinizin temiz ve  diizgiin
olmasina 6zen gosteriniz.
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» “F” deligini ¢iziniz. » “F” deligi, kopri ve tel takacagi ¢izimi

» Kopriyl ¢iziniz. i¢in detaylardan faydalanabilirsiniz.

» Tel takacagini ¢iziniz. » Koprii “F” deliginin i¢ kisimdaki
centiginin merkezi hizasinda ve iki “F”
deligini ortalayacak sekilde
yerlestirilmelidir.

» Tel takacagi ile koprii arasindaki
mesafeye dikkat ediniz.
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» Burgular ¢iziniz.
» Telleri ¢giziniz.

» Burgu olgiileri i¢in Tablo
faydalanabilirsiniz.

» Burgular arasindaki  mesafe
detaylardan faydalanabilirsiniz.

1.9°dan

i¢in
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» Kemanin eskiz ¢izimini 6l¢iilendiriniz.

> Olgii cizgileri siirekli ince ¢izgi ile
cizilmelidir.

> Olgiiler, 6l¢ii ¢izgisinin tam ortasina
yazilmalidir.

36




ik

367

20

» Cizim  iizerinde  kesit  yerlerini | » Kesit ¢izgisi iizerinde bakis yoni
gosteriniz. oklarla belirlenir.

» Kesit detaylar, yapim konusunda bilgi
verecek 6nemli yerlerden secilmelidir.
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» Kesitleri ¢iziniz.

Kesitler 1/1 veya 1/10 olgeginde
cizilebilir.

Kesitlerin altina hangi kesit oldugunu
mutlaka belirtiniz.

Ana c¢izgilerle karismamasi  igin
taramalari ince ¢izgi ile yapimiz.

» Detaylar ¢iziniz.

Detaylar, 1/1 dl¢eginde cizilmelidir.
Detaylarin ~ altina nereden alindigi
belirtilmelidir.

Detaylarin taramalart ince ¢izgi ile
yapilmalidir.
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B-B KESITi
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Sekil 1.16: Kalip formu ve bloklarin detayi
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Sekil 1.17: Tel takacag detay:
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Sekil 1.18: “F” deligi detay1

41



138
131

268

Sekil 1.19: Sap ve tuse detay1
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z OLCME VE DEGERLENDIiRME s

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanls ise Y yazimz.

1. () Kemanda bordiir ¢ikintilart yaklasik 5 mm kadardir.

2. () Kemanin bdliimlerinden olan salyangoz yapimcinin tasarimini yansitir.

3. () Can diregi iist tablanin hemen alt yiizeyine yapistirilan bir cubuktur.

4. () Bas citasi teller tarafindan uygulanan basinca karsi {ist tablay1 destekler.

5. () Klavyenin yumusak agactan yapilmasinda fayda vardir.

6. () Kesit ve detaylar kemanin nasil yapildig1 hakkinda bilgi verir.
DEGERLENDIRME

Cevaplarimiz1 cevap anahtariyla karsilastirmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken

tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konulan faaliyete geri donerek tekrarlayiniz. Cevaplarinizin
tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.

43



OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda gerekli ortam ve donanim saglandiginda format ve oranlarina
uygun olarak sablon hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Sablon nedir? Arastirimiz.
Sablon yapiminda kullanilan malzemeleri ve 6zelliklerini arastiriniz.
Arastirma islemleri igin Internet ortami ve kataloglardan yararlaniniz.

Miizik aletleri yapim at6lyelerini geziniz.

YV V VYV V VY

Kazanmis oldugunuz bilgi ve deneyimleri kisa bir rapor hazirlayarak arkadag

grubunuz ile paylasiniz.

2. SABLON HAZIRLAMA

2.1. Sablon Malzemesi

Projesi ¢izilen kemanin, yapim asamasinda kullanilmak iizere sablonlar
hazirlanmalidir. Secgilen keman modeli igin hazirlanacak sablonlar sadece bir kere
kullanilmaz. Ayni model keman yapiminda da kullanilabilmesi amaciyla dayanikli, ¢abuk
deforme olmayacak malzemelerden yapilmalidir. Sablon yapiminda genellikle 0,5 mm
kalinliktaki ¢inko, aliiminyum, piring, MDF veya formikalar kullanilir.
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Resim 2.1: Sablon

2.2. Sablonlarin Yapilmasi

Sablon yapimi i¢in ilk 6nce secilen keman modelinin 1/1 6l¢ekli eskiz resmi ¢ogaltilir.

Resim 2.2: Ust tablo formu

Cogaltilan model resmi sablon malzemesi iizerine aktarilir. Cogaltilan model resmi ya
sablon malzemesi {lizerine yapistirilarak veya karbon kagidi yardimiyla malzeme {izerine
cizilerek aktarilabilir.
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Resim 2.3: Ust tablo formunun sablona aktarilmasi

Sablon iizerine aktarilan resim ¢izginin 1 mm kadar disindan genellikle kil testere
yardimiyla kesilir. Bu kesimden sonra sablonlarin kenarlarinda kalan c¢apaklar ege ve
zimpara ile tesviye edilir. Bu iglem daha sonra yapilacak tiim islemleri etkileyecegi i¢in ¢ok
hassas, itinal1 ve dikkatli ¢calismay1 gerektirir.

Resim 2.4: Sablon kesimi

Sablonlar hazirlandiktan sonra kullanilmadan 6nce 1/1 dlgekli proje tlizerine konularak
kontrol edilmelidir.
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Resim 2.5: Sablonun resim iizerinde kontrolii
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z UYGULAMA FAALIYETI ;

Bu faaliyet sonunda uygun ortam saglandiginda format ve oranlarina uygun olarak
sablon hazirlayiniz.

Islem Basamaklan Oneriler
» Sablon malzemesini seginiz. » Sablon malzemesi olarak ¢inko,
alliminyum, piring plakalar, MDF ve
formika gibi malzemeleri
kullanabilirsiniz.

» Kullanacaginiz malzeme ve aletleri
isleme baslamadan &nce hazirlamaniz,
ise yogunlagsmanizi saglayacaktir.

» Kemanin 1/1 6lgekli iist tablo formunu | > Sablon yapiminda elinizdeki 1/1 6lgekli
sablon malzemesi lizerine kopyalayiniz. resmi kopyalayarak sablon malzemesi

> uzerine aktariniz.
>
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» Kemanin 1/1 6l¢ekli sap formunu sablon
malzemesi lizerine kopyalayiniz.

» Resmin yipranmamasina dikkat ediniz.

»Hazirlanan sablon malzemelerini kesiniz.

» Sablonu ¢izginin 2-3 mm disindan
kesiniz.

» Kesim iglemini kil testere ile yapiniz.

» Sablonlarin kenarlarini tesviye ediniz.

» Kenarlarin tesviye edilmesinde ege ve
zimpara kullaniniz.

» Sablonun tesviyesini yaparken
kirilmamast icin iki parga arasina
sikistiriniz.,

» Sablonlar1 kullanmadan 6nce 1/1 resim
iizerine koyarak kontrol ediniz.

» Kontrol iglemini ¢ok hassas yapiniz.

» Kontrol isleminden sonra resmi,
yipranmayacak sekilde katlayip
kaldirmniz.
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_( OLCME VE DEGERLENDIRME )—

Asagidaki ciimlelerin sonunda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

1. () Aliminyum sablon yapiminda kullanilmaz.

2. () Hazirlanan sablon malzemesi tam ¢izginin lizerinden kesilir.
3. () Sablonlar kesildikten sonra ege ile tesviye edilir.

4. () Hazirlanan sablonlar ¢ok kere kullanilabilir.
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru “Modiil Degerlendirme”ye geciniz.
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MODUL DEGERLENDIiRME

KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢cin Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olciitleri Evet Hayir

1. Gizimigin gerekli teknik resim arag gereglerini hazirladiniz
mi?

Eskiz kagidinizi masaya bagladiniz mi?

Eskiz kagidinin kenarlarini gizerek ¢erceve olusturdunuz mu?

Armonik kasa uzunlugunda bir ana kare gizdiniz mi?

uviejlwnN

Bordiir ¢ikintilari toplami kadar ana kare igerisinde sap ve
kuyruk noktalarindan form boyunu kigilttiiniiz ma?

Ust, orta ve alt format yiikseklik ve genigliklerini ¢izdiniz mi?

7.  Ust ve alt form bélimlerine kése bloku yiiksekligini ¢izdiniz
mi?

8.  Ust ve alt form yiiksekliklerini iki esit parcaya béldiiniiz mii?

Pergel ile ug noktalarin yardimiyla yarim daire olusturdunuz
mu?

10. Ust ve alt form béliimlerini iki esit parcaya bolen eksen
Uzerinde yari ylikseklik oraninda kare olusturdunuz mu?

o"_n
r

11. Cizilen kareden elde edilen noktadan “r” yaricapinda daire

¢izdiniz mi?

12. Ust ve alt form béliimlerinde olusan yan egrilerin devami icin
pergeli Gst form ve bollimlerini yariya bolen dizlemin
merkezine koyup diger egrileri gizdiniz mi?

13. Merkezile egriyi L Gzerinde kesistirdiniz mi?

14. Ust ve alt form béliimlerinde L blok hattini ikiye béldiiniiz
mui?

15. Merkezile x ve y eksenlerini kesistirdiniz mi?
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16. Pergelinizi x ve y noktalarina koydunuz mu?

17. Pergelinizle R ekseni ile L blok hattinin kesistigi noktadan
teget gececek daireler cizdiniz mi?

18. Ust form bolimiiniin L blok hattini ikiye bélen x ekseniile
kemanin dikey ekseninin kesistigi noktay! “F” olarak
adlandirdiniz mi?

19. Orta form boélimunin alt kismi ile kemanin dikey ekseninin
kesistigi noktay! “E” olarak adlandirdiniz mi?

20. EF uzunlugunu ikiye bolip bulunan uzunluk ile “G” noktasini
olusturdunuz mu?

21. G noktasinda yatay z dogrusunu cizdiniz mi?

22. Zdogrusu lzerinde orta form yiiksekligi (El) kadar uzunluk
alarak merkez noktanizi belirlediniz mi?

23. Zdogrusu lzerinde elde edilen merkez noktadan orta form
bolimiine teget gegen yan egriler ¢izdiniz mi?

24. (ab) uzunlugunu ikiye boldiinliz ma?

25. (ab)/2 kadar uzunlugu z ekseni tizerindeki merkez noktadan
alarak y noktalarini buldunuz mu?

26. (y) noktalarindan dik (ana eksene paralel) olarak dogrular
¢izdiniz mi?

27. Zile x noktalarini birlestirecek dogru cizdiniz mi?

28. Zx dogrusunun orta form yan egrisini kestigi noktalar “q”
olarak adlandirdiniz mi?

29. P ve g noktalarini birlestirdiniz mi?

30. Pq orta noktalarindan dikler gikarak z-x dogrusu ile
kesistirdiniz mi?

31. Pergelinizi c noktasina koyarak p ve q’dan gececek daireler
¢izdiniz mi?

32. Bloklari gizdiniz mi?

33. Mukavemet gitalarini gizdiniz mi?

34. Bordir ¢ikintilarini alarak govdeyi tamamladiniz mi?

35. Kemanin sapini gizdiniz mi?

36. Tuseyi ¢izdiniz mi?

37. “F” deligini ¢izdiniz mi?
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38. Kopriyi gizdiniz mi?

39. Tel takacagini ¢izdiniz mi?

40. Burgulari ¢izdiniz mi?

41. Tellerigizdiniz mi?

42. Kemanin eskiz ¢izimini 6l¢tlendirdiniz mi?

43. Cizim lzerinde kesit yerlerini gosterdiniz mi?

44. Kesitleri gizdiniz mi?

45. Detaylari gizdiniz mi?

Sablon hazirlama

1. Sablon malzemesini sectiniz mi?

2. Kemanin 1/1 6lgekli st tablo formunu, sablon malzemesi
Gzerine kopyaladiniz mi?

3. Kemanin 1/1 6lcekli sap formunu, sablon malzemesi tizerine
kopyaladiniz mi?

4. Hazirlanan sablon malzemelerini kestiniz mi?

5.  Sablonlarin kenarlarini tesviye ettiniz mi?

6.  Sablonlari resim izerine koyup kontrol ettiniz mi?

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile ge¢cmek i¢in 6gretmeninize basvurunuz.

53




CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETi-1’iIN CEVAP ANAHTARI

1-
2-
3-
4-
5.
6-
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OGRENME FAALIYETI 2°NiN CEVAP ANAHTARI

1-
2-
3-
4-
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