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ACIKLAMALAR

KOD 215ESB369

ALAN MuUzik Aletleri Yapimi
DAL/MESLEK Yayh Enstriman Y apim
MODUL UN ADI K eman Ses Tablosu Y apimi

MODULUN TANIMI

Kemanin ses tablosunun yapim ile ilgili bilgi ve becerilerin
kazandirildig1 bir 6grenme materyalidir.

SURE

40/32

Keman Yanlik ve Mukavemet Citalari modulini basarmus

ON KOSUL olmak
YETERLIK K emanin ses tablosunu yapmak
Genedl Amag
Gerekli atdlye ortamu ile donanimlar: saglandiginda teknigine
uygun olarak kemanin ses tablosunu yapabileceksiniz.
MODULUN AMACI | Amada

1. Teknigine uygun olarak ses tablosunu ve alt tabloyu
hazirlayabileceksiniz.

2. Teknigine uygun olarak ses tablosu ve alt tabloyu
oOlculere uygun sekillendirebileceksiniz.

EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam: Enstriman yapim atolyesi
Donanim: Keman yapim kataloglari, makine parki, rende,
sistire, zimpara, saatli kalibre aeti, egme demiri, kicuk boy

DORESRIAIEAR iskence, testere, oyma kalemleri
Modul icinde yer alan her Ogrenme faaliyetinden sonra
verilen 6lgme araclar ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE Ogretmen modiil sonunda 6lgme araci  (coktan secmeli test,
DEGERLENDIRME dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)

kullanarak modll uygulamalar: ile kazandigimz bilgi ve

becerileri 6lcerek sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Ses tablosu yapiminda, ses ve alt tablonun agacinin secilmesi, kullanilacak agacin
damar yapmsinin 6zellikleri, tablolarin birbirine yapistirilmasi, bombelerinin verilmesi,
filatolarin yerlestirilmesi, i¢ 6lctlendirme vb. bu modul imiizde isleyecegimiz konulardir.

Bu modilde de dikkatli, titiz, kurallara uygun ve sabirla calismanmz, yapacaginz
kemanin bir sonraki asamasina sorunsuz bir sekilde devam etmenizi saglayacaktir. Teknik
acidan yapacaginiz olumlu calismalar enstriman Uzerinde yapmak istedikleriniz ileride
olumlu sonuglar almanzi saglayacaktir.






OGRENME FAALIYETI-1

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda uygun ortam saglandiginda teknigine uygun olarak ses tablosunu
ve alt tabloyu hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Keman yamminda kullanilacak agacin kuru olmasimin  enstrimant nasil

etkileyecegini aragtirinz.
> Kemanin tablolarinda kullanilacak agacin damar 6zelliklerini arastirinmz.

»  Tablolarin kesim yontemini arastiriniz.

1. KEMAN SESVEALT TABLOSU

1.1. Sesve Alt Tablo Agacinin Secgimi

Kemanin alt tablosunun aga¢ seciminde fiziksel ve akustik 6zelliklerinin iyi olmasi ve
diizgiin damar yapisina sahip olmasi nedeniyle akcaagac tercih edilmektedir. Ses tablosu ise
ladin agacindan yapilir. Ladin agacinin tercih edilmesinin en dnemli sebeplerinden biri temiz
bir tinlama sesi vermesidir. Bu da damarlarinda reginenin az olmasindan kaynaklanmaktadir.

1.1.1. Agacin Kurulugu

Keman yapimu igin kullanilacak agaglar dogal kurutma yontemi ile en az 5 yil
kurutulmalidir. Agaclarin suni kurutulmasi (firinlama) ahsap malzemenin hiicre yapisinin
o6lmesine yol actigindan ve bu da agacin akustik ve fiziksel dzelliklerinin zayiflamasina
neden oldugundan tercih edilmemektedir.

Resim 1.1: Keman yapiminda kullanilan agaclarin kurutulmas



1.1.2. Agacin Damar Ozellikleri

Agac secerken dikkat edilmesi gereken en 6nemli nokta agacin damar dokusu boyunca
meydana gelebilecek egilmeye karsi koyacak sertlikte, her tirl etkiye karsi direngli ve
dayanikli olmasidir.

Keman yapimeilar: ses tablosu igin orta kisimda dar, kenarlara yaklastikca genisleyen
diizgin damar yapisina sahip ladin agacin tercih eder. Bunun nedeni yillik halkalarin siklig:
arttikca kopriniin ve tellerin yapacag: baskiya karst agacin daha fazla direng gostermesini
saglamaktir.

Resim 1.2: Sesve alt tablonun damar yapisi
1.2. Tablolar1 Uygun Olgclilerde Kesme ve Y apistirma Y ontemleri

Kemam olusturacak tablolarin iki pargast da aym agacin aynmi boliminden
kesilmelidir. Genel olarak her iki par¢anin da cok iyi bir sekilde simetrik olarak kesilmesi ve
yapistirilmast gerekir. Bunun nedeni kemanin sesini veren gévde rezonansinin her iki tarafta
da esit yayilmasim saglamaktir. Asimetrik yapistirilan tablo da hem akustik hem de estetik
degerlerde kayiplar olur.

Keman agacimin kesimi Sekil 1.1'de aynintili olarak gosterilmektedir. Sekilde
goruldigi gibi keman tablosunun yapimi icin secilen agag cap kesitinden boliinerek elde
edilen parcalardan bir tanesi ainarak ikiye kesilir ve dis kismi tesviye edilir. Daha sonra bu
iki parca simetrik bir sekilde yapistirilir. Yapistirilirken dikkat edilmes gereken nokta
damarlarin orta kissmda dar, dis kenarlara dogru genisleyecek sekilde yerlestirilmesidir.



: Yildhiz keesit
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Sekil 1.1: Keman agacinin kesim ydntemi

1.3. Tablolarin Tesviyes

Ses ve adt tablolarimin keman formuna uygun sekilde kesilmesi icin tablolarin
yapistirllan kisimlar iyice kuruduktan sonra bir ytizeyleri tesviye edilmelidir. Tesviye edilen
bu yuzeylerin tzerine yanlhik kalibi yardimyla keman formu gizilecektir. Daha sonra bu
forma gore keman tablolar1 kesilecektir. Bu nedenle ylzeyin ¢ok diizgin sekilde tesviye
edilmesi, gbnye veya cetvel yarcimiyla yiizey diizgiinl iginiin kontrol edilmesi gerekir.



»  Sestablosunu ve dt tabloyu hazirlayiniz.

Islem Basamaklar: Oneriler
» Sestablosu igin uygun agact seginiz.

\] » Agacin  damar  yapisimn  dizgin

olmasina dikkat ediniz.

> Alt tablo yapimu igin uygun agaci | » Agacin kuru olmasina dikkat ediniz.
Seciniz. > Ses tablosu igin ladin, at tablo igin

akcaagag kullanlir.

» Tablolar icin sectiginiz agaci modele | > Tablolarn aym agac ikiye keserek elde
uygun olglde iki parcayakesiniz. ediniz.
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» Kesllen pargalarin ust  ylzeylerini
duzeltiniz.

» Parcalarin  yapisacak kenarlarim

diuzeltiniz.

> Iki pargay: birbirine alistirimz.

» Parcaarin ylzeylerini ve kenarlarin
rendeile duzeltiniz.

» Parcalarin  kenarlarit  gonye ile 90°
olacak sekilde ayarlayiniz.

» Parcaarin  ylzeylerinin  dizgunl gl
gonye veya cetvel ile kontrol edilmelidir.

» Gliten tutkal1 hazirlayimz.
» Parcalarin  yapisma yerlerine tutkal
surunuz.

» GUnlik  ihtiyacimmz  kadar  tutkal
hazirlayimz. Boylece tutkal bayatlamaz
ve yapisma giicti azalmaz.

N —

» Tutkal1 soguk suda 4-8 saat bekletip
yumusatinz.

» Tutkal1 1sitirken i¢ ice gecen kaplan
kullaninmz.

» Tutkali direk olarak 1sya maruz
birakmayimiz (Tutkalin yapisma glcl
zayiflar.).

» Yapistirmadan once tablolarin yapisacak
ylzeyinin  temiz  olmasina  6zen
gosteriniz.

» Tablolar yapistiriniz.

» Tutkalin iyice emilmesi icin iki parcay:
birbirine siirterek yapistiriniz.

» Tablolar1 iskence yardimyla birbirine
yapistirimz.

» Tutka fazlaiklarim sicak su ve bez
yardimiyla temizleyiniz.




» Tablolar tesviye ediniz.
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» Tablolar yapistirildiktan sonra
ylzeylerini duzeltiniz.

KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandigimz beceriler icin
Evet, kazanamadigimiz beceriler icin Hayrr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgitleri Evet | Hayir
1 Ses tablosu i¢in uygun agaci sectiniz mi?
Alt tablo yapimi i¢in uygun agaci sectiniz mi?
Tablolar icin sectiginiz agact modele uygun 6lclde iki parcaya
kestiniz mi?
Kesilen parcalarin Ust ylzeylerini dizelttiniz mi?
Parcalarin yapisacak kenarlarin dizelttiniz mi?
iki parcay: birbirine alistirdimz mi?
Gliten tutkal: hazirlachmz mi?
Parcalarin yapisma yerlerine tutkal stirdiintiz mi?

Tablolar yapistirdimz ni?
0. Tablolar: tesviye ettiniz mi?

wn

e
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DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimzi bir daha gdzden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmuyorsamz Ggrenme faaliyetini tekrar ediniz. BUtun cevaplarimz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme” ye geciniz.



Asagidaki cimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozcikleri yazimz.

1 Kemanin alt tablosuicin ..o, tercih edilmektedir.

2. Ses tablosu icin ladin agacinin tercih edilmesinin en 6nemli sebeplerinden biri
......................................................... vermesidir.

3. Keman yapimu icin kullamlacak agaglar ...................cooeeen. ile kurutulmalidhr.

4, Agaclarin suni kurutulmast ahsap malzemenin .............coovevve e, yol acar.

5. Keman: olusturacak tablolarin iki par¢asida .............ccoeevviinieenn. kesiimelidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastirimz. Yanls cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaiyete geri donerek tekrarlayinz.
Cevaplarinizin timi dogru ise bir sonraki 0grenme faaliyetine geginiz.



OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda uygun ortam saglandiginda teknigine uygun olarak ses tablosu ve
at tabloyu sekillendirebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Filatolarin 6zelliklerini arastiriniz.

> Filato kanallarimn agilmasindaizlenen yollar arastirinmz.

»  Tablolarin ekollere gore i¢ dlcllendirme sistemlerini arastiriniz.

2. SESVE ALT TABLONUN
SEKILLENDIRILMESI

Bu faaliyette tablolara kemanin formunun verilmesi ve secilen modele uygun olarak
sekillendirilmesi islemlerini 6grenecegiz.

2.1. Tablolarin Yanhklara Gore Aplikasyonu ve Kesimi

Keman formunun tablolara aktarilmasi (aplikasyon) icin dncelikle hazirladigimiz kalip
tablolar Uzerine yerlestirilir. Formun ciziminde hata olmamas: icin kalip tablo Uzerine
sabitlenmeli ve bizla keman formu tablo Uzerine aktarilmalidir. Yanliklarin etrafindan ana
hat cizgisi cizildikten sonra bu cizginin 2,5 mm disindan ikinci bir ¢izgi olan bordir cizgis
cizilir.

Aplikasyon isleminden sonra tablolar bu forma gore kesilir. El yapimi kemanlarda
kesim islemi icin teknolojik makinelerden uzak durulur. Genellikle € hizar: ile kesim yapilir.
Fabrikasyon olarak yapilan kemanlardaise tablolar makinelerde kesilir.

Resim 2.1: Kalibin tablo Gizerine sabitlenmesi
10



Resim 2.2: Tablolarin elde ve makinede kesimi

2.2. Tablolara Stile ve Modele Uygun Dis Bombenin Verilmesi

Kesimi yapilan tablolara bu asamada dis bombenin verilmesi gerekir. Bombe islemine
genis agizli ve keskin oyma kalemi ile kabaca fazlaliklarimin ainmasiyla baslanir. Daha
sonra hassas ¢alismaya gegilir. Bunun igin kuictik el rendeleri kullanmlarak ¢alismaya devam
edilir. Rendenin biraktig1 izleri yok etmek icinde sistireile tablolara sistire yapilir.

Tablolara verilen bombenin yapilan kemanin stiline uygun olup olmadigi bombe

Resim 2.3: Tablolara dis bombenin verilmes ve bombe kontroli

2.3. Filato Yerlerinin Tespit Edilmesi ve Filato Kanallarimn
Acilmas

Keman yapiminda filato, genellikle (¢ serit agacin birbirine yapistinimasiyla
olusturulur. Distaki iki serit siyah, ortadaki ise beyazdir. Filatonun gorsellik ve estetik bir
goruntt olusturmasimin yani sira darbelere karsi koruyucu Ozellikleri vardir. Bordir
yoninden gelen darbelere karsi1 agacin catlamasini 6nler ya da aza indirger. Tabii ki cok
biyik darbelere karsi agaci korumasi da beklenemez. Ozellikle bu koruma gorevi daha
hassas ve kirilgan olan (damarlar1 ve yapisi nedeniyle) Ust kapakta kendini daha fazla
gosterir.

Filato yerleri bordir ¢cikintilarindan itibaren 4 mm igeriden nisangec yardimiyla stile

uygun olan filato kalinhigr kadar birbirine parael cizgiler gizerek belirlenir. Cizgileri
belirginlestirmek ve derinlestirmek icin bigak ile Gzerinden tekrar tekrar ¢izilir. Daha sonra
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filato kanalina uygun genislikte agz1 olan diizkalem yardimiyla kanal bosaltilir. Bosatilan
kanal icine 6nceden hazirlanmus filatolar tutkallanarak yerlestirilir.

Resim 2.4: Filato kanallarimin acilmas

2.4. Filatolarin Stile Uygun Ahstirilmas:

Filatolar acilan kanallara yapistiriimadan énce yapilan kemanin stiline uygun olarak
yerlerine alistirllmalidir. Filatolarin kirllmamasi ve zarar gbrmemes igin 1sitilmis demir
aparatla kivrimlarin sekline uygun olarak sekillendirilir.

Resim 2.5: Filatolarin alistirilmas

Parcalardan meydana gelen filatolarin birlesme yerleri ¢ok dizgiin kaynastirilmalidhir.
Birlesme yerleri belli olmayacak sekilde temiz ve kusursuz alistirilmalidir. Bu, estetik agidan
cok 6nemli bir faktordar.

Resim 2.6: Filato birlesim yerleri
2.5. Filatolarin Tutkallanarak Y apistirilmas:

Filatolar kusursuz bir sekilde aistirildiktan sonra artik yerlerine yapistirilabilir.
Yapistirma isleminde gliten tutkal kullamilir. Yapistirma sirasinda yukarida bahsetti gimiz
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husudara dikkat edilmesi, ek yerlerinin yapistinlmasinda daha Ozenli davramimast
gerekmektedir.

Resim 2.7: Filatolarin yapistirilmas:

2.6. Filatonun Bombeye Uygun Seklinin Verilmes ve Hassas Olar ak
Duzeltilmesi

Filato yapistirilip kuruduktan sonra kemanin bombesine uygun olarak sekil verilir.
Bunun icin filato Gzerinden oluklu oyma kalemi ile oluk agilir. Bu oluk kemana verilen
bombenin daha yiksek gorinmesini saglamaktadir. Daha sonra filatonun Gzeri kiguk el
rendesi ve yuvarlak sigtireile hassas olarak duzeltilir ve plrizsiizlestirilir.

Resim 2.8: Filatolarin hassas diizeltiimesi
2.7. Alt Tablonun I¢ Bombesinin Verilmesi Hassas Olglimlemesinin
Y apilmasi

Alt tablonun i¢ bombesinin verilmesine baslanmadan 6nce yanliklar ve bloklarin
gelecegi yerler tespit edilerek isaretlenir. Bunun yapilmasinin amaci alt tablonun akustik
kasaya tam olarak yapismasinm saglamaktir.
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Resim 2.9: Alt tabloda yanhk ve blok yerlerinin tespit edilmesi

Yanlik ve bloklarin yerlerinin tespitinden sonra at tabloda i¢ Olgllendirme
yapilmalidir. Bu asamada karsimiza degisik ekollerde i¢ oOlcllendirme sistemleri cikar.
Italyanlar dairesel, Almanlar oval ve Fransizlar kare i¢ Olctlendirme sistemlerini kullanir.
Y apilacak olan kemanin stil ve modeline gore dlgulendirme degisiklik gosterir. Tablolarin
her noktast ayn kalinlikta olmadigindan hangi kisminin ne kadar kalinlikta oldugunu tespit
etmek icin oncelikle olcllendirme yapilmalidir.

(@ (b) (©

Sekil 2.1: (a)italyan i dlgiillendirme, (b)Fransiz i olgiilendirme, (c)Alman i élgiilendirme
I¢c bombenin verilmesine oluklu oyma kalemi ile baslanir. Daha sonra bilytk sabir ve
titizlikle kiglk el rendesi ile mikrometrik olctlendirme yapilir. Bombe verme isleminin

hassas olmasi icin hemen her asamada tablonun saatli kalibre aleti ile kontrol edilmesi
gerekir.

Resim 2.10: Alt tablonun ic bombesinin verilmesi ve saatli kalibre aleti ile dlciilmesi
14



Bazi yapimcilar farkli teknik uygulamaktachr. Ornegin tablonun (st bombesi
verildikten sonra tablonun i¢ kismu Gzerine farkl: derinliklerde (tum delikler 6lcul() delikler
delinerek tablonun kalinligini belirlerler. Daha sonra oyma kalemi ve kiicik el rendesiyle
hassas 6l ¢ulendirme yaparlar.

Resim 2.11: Tablonun delikler acilarak kalinliginin belirlenmesi

2.8. Alt Tablonun Yapistiriimas

Alt tablo kesin olarak yapistirilmadan dnce kalip Uzerine gecici olarak tutturularak
daha sonra olabilecek hatalar 6nceden gorilerek gerekli dizeltmeler ve son kontroller
yapilmalidir. Bu gegici yapistirmaislemi ince cam givileri ile yapilabilir.

Gerekli kontroller ve dizeltmeler yapildiktan sonra dnceden hazirladigimiz tutkal
bloklara sUrllerek kuguk iskencelerle sikilarak tablo akustik kasaya yapistirilir.
Y apistirmanin simetrik olmast igin tablo armonik kasaya civi ile tutturul abilir.

2.9. Kahbin Cikarilmas ve Yanhklarin Temizlenmesi

Alt tablonun kesin olarak yapistirilmasindan 5-12 saat sonra bloklara gecici olarak
yapistirilan kalip, ¢ekic ve diizkalem yardimiyla yanlik ve bloklardan ayrilir. Kalip, yanlik ve
bloklardan ayrilirken cok dikkatli ve titiz calismak gerekir ¢link gelebilecek en kiicik darbe
yanliklarin ¢atlamasina neden olabilir.

Resim 2.12: Kalibin ¢ikarilmasi

2.10. Ses Tablosunun Gegici Y apistirilmas

Ses tablosu yapistirilmadan 6nce son kontrollerin yapilmast igin ses tablosu ince Givi
ile at ve Ust bloklara gegici olarak yapistirilir. BOylece alt tablo ve ses tablosunun birbirine
gore simetrisine ayrica bloklara tam oturup oturmadig: ve tablolarin bordir ¢ikintilarinin her
kenarda esit olup olmadigina bakilir. Eger herhangi bir yanlislik varsa ses tablosu kolaylikla
sokulerek onarim yapilabilir.

15



2.11. Kenar Bordurlerinin 2,5 mm Olarak Stile Uygun Dizeltilmes

Ses tablosu gegici olarak yapistirildiktan sonra bordurlerin kenarlardan taskinligi
kontrol edilir. Stile gore bordurler ve 6zellikle C kivrimlarindaki koseler hassas olarak
duzeltilir.

16



»  Sestablosunu ve alt tabloyu sekillendiriniz.

Islem Basamaklari Oneriler
» Keman kalibin: tablo Uzerine sabitleyiniz.

» Kalip, tablo Uzerine yanlik ve bloklar
zedelemeyecek  sekilde  civi  ile
sabitlenebilir.

» Yanhlarin aplikasyonunu ©Once biz
kullanarak ciziniz. Bu yanliklarin ana
hat cizgisidir.

» Bordir c¢ikintisi  ¢izmek icin et
kalinhgt 25 mm olan metal pul
kullanabilirsiniz.

» Tablolarin yanliklara gore aplikasyonunu
yapiniz.

» El yapimi kemanlarda tablolar € hizarn
ile herhangi bir makine kullamlimadan
kesiimelidir.

» Fabrikasyon kemanlarin tablolar serit
testere makinesi veya dekupa] makinesi
ile kesilir.

» Kesimislemini tam ¢izgi Uzerinden degil
Gizginin 1 mm kadar disindan kesmeye
dikkat ediniz.

» Kesm isleminden sonra tablo
kenarlarim duzkalem ile dar yerleri de
bicak ile dizeltiniz.

» Kesim sirasinda is guvenligi kuralarina
uyunuz.

> Tablolarin kenar kainliklarim modele
uygun olarak isaretleyiniz.

» Tablolarin kenar kalinliklarint nisangeg
kullanarak isaretleyiniz.

» Tablolarin kenar yuksekliklerini
iskarpela kullanarak indirebilirsiniz.

» Kenar kalinliklarim modele  uygun
olmasina 6zen gosteriniz.

» Tablolarin kenarlarim belirlenen
yuksekliklere indiriniz.
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» Tablolarabombe veriniz.

F

Tablonun sekillendirilmes:  sirasinda
kaymamas:i icin oyma tahtasi icine
yerlestirebilirsiniz.
Tablolarin  bombesi
agizlh oyma kalemi
fazlaliklart alinmalidhr.
Yontma isleminde oyma kalemini
kontrollG sekilde kullanmmz.

Oyma kaleminin keskinligini sik sik
kontrol ediniz. Kor agizli oyma kalemi
ile calismayinmz.

Oyma kalemi ile fazlaliklar alindiktan
sonra kicik el rendes ile milimetrik
calismayapilmalidir.

Rende izlerini yok etmek icin sistire
kullaniniz.

Tablo kenarlarin dizeltmelisiniz.

ilk ©6nce genis
ile yontularak

> Io kenarlarina filato kan1nnyerini
giziniz.

e

> Filatonun Uzerinden dar bir kana

oyunuz.

Filato kanaim
giziniz.

Cizim esnasinda nisangecin tablo
kenarina tam dayanmasina dikkat
ediniz.

Nisangecle cizilen yerlere temiz kanal
acilmasi igin bigak kullanarak cizgileri
derinlestirmelisiniz.

Kana1 filato kanaina uygun agizl
oymakalemi ile oyunuz.

Filatolarin birlesme yerlerinde agiklik
kalmamasina 6zen gosteriniz.
Filatonun Uzerinden dar bir
oyarak  bombenin  daha
gorinmesini saglayabilirsiniz.
Filato Uzerini 6nce oluklu oyma kalemi
ile sonra kiiciik el rendesiyle ve en son
zemine uygun yuvarlak sistire ile
temizleyiniz.

nisange¢ kullanarak

kanal
yuksek
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» Tablonun i¢ kisminda blok ve yanliklarin
yerlerini isaretleyiniz.

» Tablonun i¢ dlcllendirmesini yapinz.
» Tablolarin i¢ bombesini veriniz.

» Takoz ve yanliklarin tablolara dizgin

yapismasim  saglamak igin  yerleri
isaretlenmeli  ve buralara bombe
verilmemelidir.

Ic bombesinin verilmesi sirasinda
tablonun kaymamasi icin oyma tahtasi
icine yerlestirilmelidir.

I¢ bombe 6nce oyma kalemi ile sonra
kiclk e rendesiyle son olarak sistire
ile verilmelidir.

» Bombe 6nce goz karar ile verilebilir.

Daha sonra mutlaka saatli kalibre aleti
ile hassas 6l glisiine getirilmelidir.

» Gluten tutkal1 hazirlayimz.

Gunlik  ihtiyacimz  kadar  tutkal
hazirlayimz. Bdylece tutkal bayatlamaz
ve yapisma giicti azalmaz.

Tutkal1 soguk suda 4-8 saat bekletip
yumusatinz.

Tutkal1 1sitirken i¢ ice gegen kaplar
kullanmmnz.

Tutkalt direk olarak 1stya maruz
birakmayiniz. Clnki tutkalin yapisma
gucu zayiflar.
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» Bloklarave alt tabloya tutkal stirtiniiz.

» Tutkal1 6nce bloklara siriip 10 dakika

kadar beklenmeli, bloklar tutkali
emdikten sonra  tutka tekrar
surdlmelidir. Boylece yapisma daha
kuvvetli olur.

Kaip ve at tabloyu birbirine
yapistirirken kiguk iskenceler
kullaninmz.

Iskenceleri fazla stkmayimz. Tabloyu
ve vyanliklart zedelememeye 06zen
gosteriniz.

» Yanlik ve bloklar: temizleyiniz.

» Tablonun tam olarak yapistigindan

emin olarak kalib1 ¢ikariniz.

» Kalib dizkalem veya gcekic yardimiyla

yanlik ve bloklardan ayirimz.

» Hassas ve dikkatli calisiniz.
» Kalibin cikarilmasindan sonra yanlik

ve bloklar: ederek

dizeltmelisiniz.

tesviye
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KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandigimz beceriler icin
Evet, kazanamadigimz beceriler icin Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Deger lendirme Ol itleri Evet Hayir
Keman kalibini tablo Uzerine sabitlediniz mi?

Tablolarin yanliklara gore aplikasyonunu yaptiniz mi?
Tablolar: kestiniz mi?
Tablolarin kenar kalinliklarin modele gore isaretlediniz mi?

Tablolarin kenarlarim belirlenen yiksekliklere indirdiniz mi?

Tablolarabombe verdiniz mi?

Tablolarin kenarlarim dizelttiniz mi?

Tablo kenarlarinafilato kanalinin yerini gizdiniz mi?

© O N gk wNE

Filato kanalinini¢ini oydunuz mu?

=
©

Filatolar kanallarayerlestirdiniz mi?

B
N

Filatonun Gzerinden dar bir kanal oydunuz mu?
Tablonun i¢ kisminda blok ve yanliklarin yerlerini
isaretlediniz mi?

13. Tablonunig dlctlendirmesini yaptiniz nu?

14. Tablolarin i¢ bombesini verdiniz mi?
15. Gluten tutkal1 hazirladimiz mi?

16. Bloklarave at tabloya tutkal strdiniz mi?

17. Kalp vealt tabloyu yapistirdimiz mi?
18. Kalibi gikardimz mi?
19. Yanlik ve bloklar: temizlediniz mi?

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden geciriniz.

Kendinizi yeterli gormuyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Butin cevaplariniz
“Evet” ise “Olcme ve Degerlendirme’ ye geginiz.
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Asagidaki cumlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bilgiler
dogruise D, yanligise Y yazinmz.

1 () Yanhklarin etrafindan ana hat cizgisi ¢izildikten sonrabu ¢izginin 2,5 mm
disindan ¢izilen gizgi bordr gizgisidir.

2. () Tablolara verilen bombenin yapilan kemanin stiline uygun olup olmadigi bombe
sablonu ile kontrol edilir.

3. () Keman yapiminda filato genellikleiki serit agacin birbirine yapistiriimasiyla
olusturulur.

4, () Filatonun gorsellik ve estetik bir goriint olusturmasinin yan sira darbel ere karst
koruyucu Ozellikleri vardir.
5. () Filato yerleri, bordir cikintilarindan itibaren 7 mm iceriden nisangec yardimyla

filato kalinlig1 kadar birbirine paralel cizgiler cizilerek belirlenir.

6. () italyanlar oval, Almanlar kare ve Fransizlar dairesel i¢ 6lcilendirme sistemlerini
kullarrlar.

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastirimz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular: faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarinizin tumi dogru ise “Modil Degerlendirme’ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Bu modil kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandiginmiz beceriler icin
Evet, kazanamadigimz beceriler icin Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgitleri Evet Hayir

Sesvealt tablonun 6zellikleri ve secimi

1 Ses tablosu igin uygun agaci sectiniz mi?

2. Alt tablo yapimu igin uygun agact segtiniz mi?

3. Tablolar icin segtiginiz agaci, modele uygun 6l glide iki
parca kestiniz mi?

4, Gliten tutkal1 hazirlachmz mi?

5. Tablolar: yapistirdinmz mi?

6. Tablolar tesviye ettiniz mi?

Sesve alt tablonun 6zellikleri ve segimi

7. Ses tablosu i¢in uygun agaci sectiniz mi?

8. Alt tablo yapimi igin uygun agact segtiniz mi?

9. Tablolar icin segtiginiz agaci modele uygun Olglide iki parca
kestiniz mi?

10. Gliten tutkal: hazirladimz mi?

11. Tablolar yapistirdimz mi?

12. Tablolar: tesviye ettiniz mi?

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimzi bir daha gézden geciriniz.

Kendinizi yeterli gérmiyorsaniz dgrenme faaliyetini tekrar ediniz. Bitin cevaplarimz
“Evet” ise bir sonraki module gegmek icin 6gretmeninize basvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI-I'iN CEVAP ANAHTARI

1 Akcaagac
> Temiz Bir Tinlama
Ses
3 Dogal Kurutma
Y Ontemi
Hucre Yapisinin
4 . )
Olmesine
5 Aym Agacan Ayni
Boliminden

OGRENME FAALIYETIi-2’ NiN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Dogru
Y anhs
Dogru
Y anlhs
Y anls

OO WINF
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