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ACIKLAMALAR

KOD 215ESB370
ALAN Miizik Aletleri Yapimi
DAL/MESLEK Yayh Enstriiman Yapim
MODULUN ADI Keman Tablolarimin Montesi
MODULUN TANIMI Keman tablf)lal_‘ln}l} montesi ile i!gi_li bilgi ve becerilerin
kazandirildigi bir 6grenme materyalidir.
SURE 40/32
ON KOSUL Keman Ses Tablosu Yapimi modiiliinii bagarmis olmak
YETERLIK Keman tablolarint monte etmek
Genel Amag
Gerekli atolye ortamu ile donanimlari saglandiginda teknigine
uygun olarak keman tablolarin1 monte edebileceksiniz.
MODULUN AMACI Amaglar
1. F deliklerini acabileceksiniz.
2. Bas ¢itasimin  yapistirtlmast  ve ses tablosunun
montajin yapabileceksiniz.
Ortam: Enstriiman yapim atdlyesi
EGITiM OGRETIM Donamim: Keman yapim kataloglari, makine parki, rende,
ORTAMLARI VE sistire, zimpara, kil testere, kiiciik boy iskence, kesici
DONANIMLARI kalemler, Olci ve markalama aletleri, tutkal ve tutkal
hazirlama ve siirme aletleri
Modiil i¢inde yer alan her Ogrenme faaliyetinden sonra
verilen 6lgme araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE Ogretmen modiil sonunda 6l¢gme arac1 (¢oktan se¢meli test,
DEGERLENDIRME dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)

kullanarak modiil uygulamalar1 ile kazandiginiz bilgi ve
becerileri Olgerek sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Besinci modiiliimiizdeyiz. Bundan dnceki asamalari kisaca hatirlarsak; projeyi ¢izdik,
sablonlar1 hazirladik, malzeme sec¢imini yaptik, kalip yaparak takozlar1 yapistirdik, takozlari
yanliklara yapistirip ses ve alt tablonun yapimindan sonra sira ses tablosunun armonik
kasaya montesine geldi.

Ses tablosunu yapistirmadan dnce F deliklerinin yerinin tespiti, ¢izilmesi ve kesilmesi
ayrica bas citasimin gorevi, kullanilacak agacin ozellikleri ve secimi, yerinin tespiti,
yapistirilip sekillendirilmesi bu modiilde yapacagimiz islemlerden bazilaridir.

Isin sonuna yaklasirken bundan sonra yapacagimiz islerin de diizgiin ve sorunsuz bir
sekilde yirimesi icin dikkatli, titiz ve disiplinli ¢alisma ilkelerinden vazge¢meden
enstriimanimizi yapmaya devam etmeliyiz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu faaliyetle uygun ortam ve donanim saglandiginda teknigine uygun olarak F
deliklerini acabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> F deliklerinin ses tablosuna ¢iziminde ve agilmasinda kullanilan malzeme ve
araglari aragtirmiz.

> F deliklerinin stillerini aragtiriniz.

1. F DELIKLERI

Bu faaliyetimizde ses tablosuna F delikleri adi verilen ses delikleri agilacaktir. F
delikleri, ses deligi olmasinin yani sira kemana estetik ve giizel bir goriintii kazandirir. Bu
nedenle F delikleri ¢ok iyi bir form ve estetikte agilmalidir.

1.1. F Deliklerinin Model ve Stile Gore Yerlerinin Tespit Edilmesi

Keman Uzerine sonradan eklenecek esik ve takilacak tellerin titresim uzunluklari
dolayisiyla F deliklerinin oran ve yerleri cok 6nemlidir.

F deliklerinin yerinin tespit edilmesi icin énce ses tablosu dikey olarak ortadan ikiye
bolecek ¢izgi cizilir. Daha sonra kemanin {ist kismindan asagiya dogru 19,5 cm olgiiliir, esik
yeri ve F deliginin yeri belirlenir. 19,5 cm olarak belirlenen esik yeri standart form boyu 35,5
cm olan kemanlar icin gecerlidir. F deliklerinin yerleri tespit edildikten sonra seklinin
verilmesi igin F deliginin stiline uygun olarak sablon ¢ikarilir. Sablon saydam plastik veya
formikadan hazirlanabilir. Sablon F deliklerinin tespit edildigi eksene yerlestirilerek ince
uclu kursun kalem ile ¢izilir.

Resim 1.1: F deliklerinin yerlerinin tespit edilmesi
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1.2. F Deliklerinin Stile Uygun Olarak Acilmasi ve Kesilmesi

F deliklerinin agilmasi iglemine deliklerin alt ve iist yuvarlaklarimin uygun capta
matkapla delinmesiyle baslanir. Daha sonra kil testere ile ¢izgi goriilecek sekilde kesim
tamamlanir.

Resim 1.2: F deliklerinin kesilmesi

1.3. F Deliklerinin Stile Uygun Estetikte Hassas Olarak Duzeltilmesi

F delikleri kil testere ile kesilerek acildiktan sonra piiriizlerin giderilmesi i¢in ince uglu
keskin bir bigakla hassas olarak diizeltilmelidir. F deliginin yuvarlak kisimlar1 ise ince agizli
yuvarlak ege ile diizeltilir ve son sekli verilmis olur.

A

Resim 1.3: F deliklerinin dizeltilmesi

1.4. Ses Tablosunun I¢ Bombesinin Hassas Diizeltilmesi

Ses tablosuna F delikleri acildiktan sonra bas ¢itasini yapistirmadan Once i¢
bombesinin hassas olarak diizeltilmesi ve kalinlik ayarlarmin son kez kontrol edilmesi
gerekir. Burada yapilan herhangi bir eksiklik geri doniisii miimkiin olmayan sonuglar ortaya
cikarabilir.



Resim 1.4: Ses tablosunun i¢ bombesinin hassas diizeltilmesi



e UYGULAMA FAALIYETI

F deligini aginiz.

Islem Basamaklari

Oneriler

> Ses tablosu (izerinde F deliklerinin
yerlerini tespit ediniz.

F deliklerini ¢cizmeden 6nce ses
tablosunu sabitleyerek ¢izim esnasinda
kaymamasini saglayiniz.

F deliklerinin yerinin tespiti ve ¢izimi
i¢in sablon kullaniniz.

F deliklerinin giziminde ince uclu
kursun kalem kullaniniz.

> F deliklerini kesiniz.

Kil testere ile kesim yapmak i¢in 6nce
F deliklerinin yuvarlak kisimlarindan
delik deliniz.

Kesim sirasinda ¢izginin digina
tagsmamaya dikkat ediniz.

F deliklerini keskin agizli bigakla
dizeltiniz.

Dairesel kisimlarin diizeltilmesinde
yuvarlak agizli ege kullanabilirsiniz.

» Ses tablosunun i¢ bombesini hassas
duzeltiniz (bk. Resim 1.4).

Ses tablosunu i¢ bombesini diizeltirken
bir kalip igine yerlestirerek titizlikle
calisiniz.

Diizeltmelere baslamadan dnce ses
tablosunun kalinlik 6l¢iilerini kontrol
ediniz.

Kalinlik kontrolil igin saatli kalibre
aleti kullaniniz.

)—




KONTROL LIiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi

degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayir

Ses tablosu Uzerinde F deliklerinin yerlerini tespit ettiniz mi?

F deliklerini kestiniz mi?

1
2
3. F deliklerini hassas olarak duzelttiniz mi?
1

Ses tablosunun i¢ bombesini hassas diizelttiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gdérmiiyorsamz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarinmz

“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”ye geciniz.




Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yaziniz.

1. Keman (izerindeki esik yerinin ve takilacak tellerin titresim uzunluklari tespit edilmesi
nedeniyle F deliklerinin ........................... cok dnemlidir.

2. F deliginin sablonu ................cocoiiiiiii, hazirlanabilir.

3. F deliklerinin acilmasi iglemine ..............c..ccooiieennnnn deliklerin uygun capta

matkapla delinmesiyle baslanir.

4. F delikleri agildiktan sonra piiriizlerin giderilmesi igin ...............ccevviiiiiiiininn.n...
kullanilir.
DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiiniz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarmizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.



OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Bu faaliyetle uygun ortam saglandiginda teknigine uygun olarak bas ¢itasinin
yapistirilmasi ve ses tablosunun montajini1 yapabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

> Bas ¢itas1 yapiminda kullanilan agacin genel 6zelliklerini arastiriniz.
> Bas ¢itasinin yerinin nasil tespit edildigini arastiriniz.

> Ses tablosunun montaj yontemlerini arastiriniz.

2. BAS CITASININ YAPISTIRILMASI VE
SES TABLOSUNUN MONTAJI

Bas citasinin yayli ¢algilardaki islevi, bas tellerin ses tablosuna yaptigi basincin bir
kismini {izerine alarak tablonun tellere uyguladigi basinca karsi direncini artirmaktir. Bas
¢itasinin diger bir islevi ise bas seslerin daha gili¢lii ve daha parlak ¢ikmasini saglamaktir.
Bas tellerinin titresimleri esik aracilifi ile ses tablosuna, oradan bas citasi yardimiyla
armonik kasaya iletilir.

495 - x g

e

Resim 1.1: Bas ¢itasi



2.1. Bas Citasi Icin Uygun Agacin Secimi

Bas citas1 yapiminda ladin agaci kullanilmaktadir. Ladin agaci en az 5 yil dogal
kurutma ortaminda dinlendirilmis olmalidir. Bas ¢itasinin istenen 6zelliklerde olmasi i¢in en
az 5, en cok 7 adet yillik halkasina sahip olmas1 gerekir. Bas ¢itas1 yapiminda kullanilan
agacin lif yapisi ¢cok aralikli olursa bas seslerde istenen giiglii ton saglanamayabilir. Ancak
bunun tersi durumda da seslerde yogunluk olusabilir.

e
i

=

|

Resim 1.2: Bas ¢itasi icin ladin agaci

Agac seciminde ses tablosu ile aga¢ arasinda uyum olmalidir. Bas ¢itasi, ses tablosu
ile ayn1 oOzellikte agagtan yapilmalidir. Keman yapiminda tercih edilen bir yontemde bas
citasi, ses tablosunun eksen kismindan kesilerek alinir. Béylece bas ¢itasi, ses tablosunun
tiim kimyasal, fiziksel ve dokusal 6zelliklerini tagimig olur. Bu sekilde kemanda uyum da
saglanmis olur.

2.2. Bas Citastmin Kalinhginin 5,5 mm’ye Indirilmesi

Bas citasi, ses tablosuna alistirilip yapistirilmadan oOnce 5,5 mm kalinliga
getirilmelidir. Bu islem, bas ¢itasini tezgaha baglayarak rende ile yapilir.

7 g -~

Resim 1.3: Bas c¢itasimin kalinhiginin ayarlanmasi

2.3. Bas Citasinin Boyunun Tespit Edilmesi

Yayh ¢algilarda bas ¢itasinin boyu, enstriimanin tuse uzunluguna esittir. Bir kemanda
diapozon esik noktasina gére bas ¢itasinin orani 9/9° dur.

Bas ¢itas1 diapozon noktasindan itibaren sap yonii orani 5/9, kuyruk yonii orani ise
4/9’dur.

Bir kemanda tuse uzunlugu 270 mm olduguna goére bas ¢itas1 uzunlugu da 270 mm’
dir.
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270/9 = 30 mm bu bas ¢itasinin 1/9 oranidir.
30 x 5 =150 mm diapozon noktasindan sap yonii,
30 x 4 = 120 mm diapozon noktasindan kuyruk yonii alinmalidir.

2.4. Bas Citasinin Egim Pozisyonunun Hesaplanmasi

Bas ¢itasinin egim pozisyonu Ust ve alt form enin yarisinin yani genisliginin %’sinin
eksene gore 1/7 orani ile bulunur. Buradan bulunan deger iist ve alt orta eksen ¢izgisinden ig
kisma dogru isaretlenir. Bas ¢itasinin igeride kalan simir1 boylece belirlenmis olur. Bas
¢itasinin 5,5 mm kalinlig da isaretlenerek dis sinir da belirlenir.

2.5. Bas Citas1 Egim Pozisyonunun Ses Tablosuna Cizilmesi

.I. [}
T A A
T T

Ses tablogunun
Iz grinlisl

Sekil 1.1: Bas ¢itasin ses tablosundaki konumu
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Bas ¢itasinin egim pozisyonunun ses tablosuna gizilmesi igin dnce ses tablosunun
dikey ekseni cizilmelidir. Bu eksene gore kemanin bas ¢itasinin diapozon noktasindan
itibaren sap ve kuyruk yoniindeki boyunun ve egim pozisyonunun hesaplanmasiyla bulunan
degerler isaretlenerek bas ¢itasinin pozisyonu gizilir.

Bas citasmin yeri ses tablosuna cizildikten sonra bas ¢itasinin alistirma islemine
gecilir. Alistirma islemine baslamadan 6nce bas c¢itasinin ses tablosundaki yerine beyaz
tebesir striiliir ve fircayla esit olarak yiizeye dagitilir. Bas ¢itasini ses tablosunun yiizeyine
tam olarak alistirmak gerekir. Bu nedenle bas ¢itasi tebesirli yiizey {lizerinde ileri geri hareket
ettirilerek tebesirin degdigi yerler kiiglik rende, sistire ile tiraglanir. Bu isleme bas ¢itasinin
her noktasina tebesir degene kadar devam edilir. Son olarak u¢ kisimlarda 1-1,5 mm gergi
araligi birakilir.

Resim 1.4: Bas citasimin alistirilmasi

2.6. Bas Citasinin Ses Tablosuna Aparatlarla Sabitlenmesi
Bas citasinin ses tablosuna diizglin ve isaretlenen yerinden kaymadan yapigsmasim
saglamak gerekir. Bu nedenle bas ¢itasinin isaretlenen sinirlarina, kagit iizerine yapistirilmig

stop parcalar yapistirilmalidir. Bas ¢itasini yapistirmak igin gliiten tutkal kullanilir. Tutkal
her noktaya siiriildiikten sonra iskencelerle ¢ok fazla sikmadan ses tablosuna sabitlenir.

2.7. Bas Citasina Estetik Sekillendirme ve Olciimleme Yapilmasi

Bas c¢itas1 yapistirildiktan sonra estetik sekillendirilmesi ve Olgiilendirmesi islemine
baslanir. Sekillendirme islemi kiiciik rende, diiz kalem ve bigaklarla yapilir.
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4 mm, 8§ mm, 12 mm. 8§ mm. 4 mm.

Sekil 1.2: Bas citasinin yiikseklik ol¢iileri (ses tablosu kalinhig: haric)

Resim 1.5: Bas ¢itasinin sekillendirilmesi

2.8. Ses Tablosunun Armonik Kasaya Yapistirilmasi

Bas ¢itasimin  sekillendirilmesinin  ardindan ses tablosunun armonik kasaya
yapistirilmasina gegilir. Ses tablosu armonik kasaya gliiten tutkal kullanilarak yapigtirtlir.
Tutkal, yanlik ve bloklara siiriildiikten sonra iskencelerle ses tablosu yapistirlir.

Resim 1.6: Ses tablosunun armonik kasaya yapistirilmasi

13



e UYGULAMA FAALIYETI

Bas citasim1 yapistiriniz, ses tablosunu monte ediniz.

Islem Basamaklari

Oneriler

» Bas ¢itas1 yapimi i¢in uygun agaci
seginiz.

vV VYV VYV

Bas ¢itas1 yapimu i¢in ladin agaci kullanilir.
Ladin agac1 en az 5 yil dogal kurutma
ortaminda dinlendirilmis olmalidir.

Bas ¢itasinin en az 5, en ¢ok 7 tane yillik
halkasinin olmasi gerekir.

Bas citasinin ses tablosu ile ayni 6zellikte
agagtan yapilmasina 6zen gosteriniz.

» Bas ¢itasinin kalinligini 6lgiisiine
getiriniz.

» Bas ¢itasinin boyunu tespit ediniz.

» Bas ¢itasinin egim pozisyonunu
hesaplayimiz.

YV V VYVV

Bas ¢itasinin kalinligr 5,5 mm indirilmelidir.
Bas ¢itasinin kalinlig1 rende ile indirilmelidir.
Rende ile galisirken bas ¢itasinin yiizey
diizgiinliigiinii bozmamaya 6zen gdsteriniz.
Bas ¢itasinin boyunun tespiti i¢in konu ile
ilgili kismu gbzden gegirerek hesaplayiniz.
Bas ¢itasinin egim pozisyonunu hesaplamak
icin konu ile ilgili kisma bakiniz ve
hesaplaymiz.

» Bas ¢itasinin yerini ses tablosuna
ciziniz.

Ses tablosunu ¢izim esnasimda kaymamasi
icin bir kalip igine yerlestiriniz.

Ses tablosu iizerine bas ¢itasinin boyu ve
egim pozisyonunu ¢izerken hata yapmamaya
dikkat ediniz.

Bas ¢itasinin ses tablosu tizerinde 6l¢i
alirken hata yapmamak i¢in serit metre
kullanabilirsiniz.
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» Bas ¢itasini ses tablosuna aligtiriniz.

Bas c¢itasim kolay alistirmak igin ses
tablosu iizerindeki yerine beyaz tebesir
strmelisiniz.

Firga ile tebesiri tim yiizeye esit
dagitmalisiniz.

Bas c¢itasim1 ses tablosu ile arasinda
aciklik kalmayacak kadar aligtirmaya
devam etmelisiniz.

Alistirma islemi i¢in bigcak, rende ve
sistire kullaniniz.

Y

YV ¥V VYV

Bas ¢itasini yapistirirken kaymamasi igin
¢itanin siirlarina stop parcalar
yapistiriniz.

Stop parcalarin yapistigi yerden kolay
¢ikarilmast i¢in altlarma  kagit
yapistiriniz.

Bas citasini gliiten tutkal ile yapistiriniz.
Yapistirma esnasinda tasan tutkah
temizlemeyi unutmayniz.

Bas c¢itasim iskence ile ¢ok fazla
sitkmayimiz.

Bas citasinin ve ses tablosunun igkence
ile ezilmelerini 6nlemek i¢in iskencenin
pabuglarina mantar yapistirabilirsiniz.
Bas c¢itas1 yapistirildiktan sonra stop
pargalarini ¢gikarmay1 unutmayiniz.

» Bas citasinmi dl¢iilendiriniz.

Bas ¢itasin1 tamamen kuruduktan sonra
sekillendirmeye baslayimiz.
Sekillendirme  i¢in  kiicik  rende
kullaniniz.

Bas citasinin Olgiilerini sik sik kontrol
ederek sekillendiriniz.
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» Gluten tutkali hazirlaymiz.
» Yanlik ve bloklara tutkal siiriiniiz.

» Gliten  tutkali  ihtiyactmiz ~ kadar
hazirlaymiz.

» Tutkali ¢ok fazla 1sitmamaya dikkat
ediniz.

» Tutkali demir c¢emberli firca ile
stirmeyiniz.

» Ses  tablosunu  armonik  kasaya
yapistiriniz.

» Ses tablosunu iskence ile ¢ok fazla
stkmayimiz.

> Iskence pabuglarina mantar
yapistirabilirsiniz.
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KONTROL LIiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

Bas ¢itas1 yapimi i¢in uygun agaci sectiniz mi?

Bas ¢itasinin kalinligini dl¢iisiine getirdiniz mi?

Bas ¢itasinin boyunu tespit ettiniz mi?

Bas ¢itasinin egim pozisyonunu hesapladiniz mi?

Bas ¢itasinin yerini ses tablosuna ¢izdiniz mi?

Bas ¢itasini ses tablosuna alistirdiniz mi?

Bas ¢itasini ses tablosuna yapistirdiniz mm?

Bas citasini sekillendirdiniz mi?

N~ wIDNIE

Bas ¢itasini 6lciilendirdiniz mi?

10. Gliten tutkali hazirladiniz ma?

11. Yanlik ve bloklara tutkal siirdiiniiz ma?

12. Ses tablosunu armonik kasaya yapistirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”’ye geginiz.
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Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yazinmiz.

1. () Bas citasinin islevi, bas Seslerin daha giiglii ve daha parlak ¢ikmasini saglamaktir.
2. () Bas ¢itas1 yapiminda ak¢aagag kullanilmaktadir.

3. () Bas citasinin istenilen dzelliklerde olmasi igin en az 10 adet yillik halkasina sahip
olmasi gerekir.

4, () Yayh calgilarda bas ¢itasinin boyu, enstriimanin tuse uzunluguna esittir

5. (' ) Bas ¢itasinin egim pozisyonu iist ve alt form enin yarisinin yani genisliginin
Y,’sinin eksene gore 1/7 orant ile bulunur.

6. () Bas ¢itasinin alistirma islemine baglamadan 6nce ses tablosundaki yerine beyaz
tebesir striliir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarinizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Bu modil kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler icin
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna
degerlendiriniz.

(X) isareti koyarak kendinizi

Degerlendirme Olgiitleri Evet

Hayir

F Delikleri

Ses tablosu uzerinde F deliklerinin yerlerini tespit ettiniz mi?

F deliklerini kestiniz mi?

F deliklerini hassas olarak dizelttiniz mi?

PO INMTE

Ses tablosunun i¢ bombesini hassas diizelttiniz mi?

Bas Citas1 Yapimi

5. Bas citas1 yapimi i¢in uygun agact sectiniz mi?
6. Bas citasimin kalinligim 6l¢iistine getirdiniz mi?
7. Bas ¢itasinin boyunu tespit ettiniz mi?

8.  Bas c¢itasinin egim pozisyonunu hesapladiniz m?
9. Bas citasinin yerini ses tablosuna ¢izdiniz mi?
10. Bas citasini ses tablosuna yapistirdiniz mi1?

11. Bas ¢itasimi sekillendirdiniz mi?

12. Ses tablosunu armonik kasaya yapistirdiniz mi?
DEGERLENDIRME

“Evet” ise bir sonraki modiile gegmek i¢in §gretmeninize basvurunuz.
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Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz




CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI-1’iN CEVAP ANAHTARI

Oran ve yerleri
Saydam plastik veya formikadan
Alt ve iist yuvarlaklarinin
Ince uclu keskin bir bicakla

AlWN|F-

OGRENME FAALIYETI-2’NiN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Yanhs
Yanhs
Dogru
Dogru
Dogru

OO IW|IN|(F
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