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ACIKLAMALAR

KOD 215ESB368

ALAN Muzik Aletleri Yapim Alam
DAL/MESLEK Yayh Enstriiman Yapim Dal
MODULUN ADI Keman Yanhk ve Mukavemet Citalari

MODULUN TANIMI

Keman yanlik ve mukavemet c¢italarinin yapimu ile ilgili
temel bilgi ve becerilerin kazandirildigi bir 6grenme

materyalidir.
SURE 40/32
ON KOSUL Keman Kalip ve Takozlar1 modiiliinii bagarmis olmak
YETERLIK Keman yanlik ve mukavemet ¢italarini yapmak
Genel Amag
Gerekli atdlye ortami ile donamimlari saglandiginda
teknigine uygun olarak keman yanlik ve mukavemet
citalarim yapabileceksiniz.
MODULUN AMACI Amaglar
1. Teknigine uygun olarak yanliklari
yapabileceksiniz.
2. Teknigine uygun olarak mukavemet ¢italarin
yapabileceksiniz.
ECITIM OCRETIM Ortam: E-nstriirnan yapim atolyesi .
ORTAMLARI VE D_or_lanlm. Keman yapum kataloglar{, makme. parlil, "rende,
DONANIMLARI §|St|re, zimpara, SE‘I‘aﬂl kalibre aleti, egme demiri, kiigiik boy
iskence, testere, diiz kalem
Modiil i¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
verilen 6lgme araclari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE Ogretmen modiil sonunda &lgme araci  (¢oktan secmeli
DEGERLENDIRME test, dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)

kullanarak modiil uygulamalar1 ile kazandiginiz bilgi ve
becerileri Olgerek sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Enstriiman yapmak 6zellikle keman yapmak sabir ve titizlik isteyen bir istir. Baslangic
yaptiginiz ve buraya kadar sabirla getirdigiz isinizin artik yeni bir asamasinda
bulunuyorsunuz. Bundan sonrasinda c¢ok daha fazla dikkatli ve sabirli olmaniz
gerekmektedir.

Kalip ve takozlardan sonra artik sira yanlik ve mukavemet c¢italarma geldi.
Yapacagmiz enstriiman yavas yavas ortaya ¢ikmaya baslayacak. Baslangici ne kadar iyi ve
diizgiin yaparsaniz sonuca o kadar ¢cabuk ve kolay ulagirsiniz.

Yanliklar ve mukavemet ¢italarinda kullamilacak agacin 6zelliklerinden se¢imine ve
yapistirilmasina, Kullanilacak tutkala kadar olan konulari bu modiilde bulacaksiniz. Bir
sonraki agamanin basarili olmasinin bu modiildeki uygulamalarin diizgiin ve titizlikle
yapilmasina bagli oldugu unutulmamalidir.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda uygun ortam saglandiginda teknigine uygun olarak yanliklar
yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Yanlik yapiminda kullanilan agaglarin 6zelliklerini arastiriniz.

»  Yanlik yapiminda kullanilan alet ve makineleri aragtiriniz.

1.YANLIKLAR
1.1. Yanhk Agacimin Modele Uygun Segimi

Yanliklar genellikle ince ve hareli ak¢aagactan yapilir. Bununla birlikte farkli keman
modellerinde yapimcinin tercihine bagli olarak yanliklar i¢in degisik agag tiirleri de
kullanilmaktadir. Bu nedenle yapacaginiz keman modelinde kullanilan agag¢ tiirliniin
bilinmesi gereklidir.

1.2.Yanhklarin Olciilere Uygun Kesilmesi

Yanliklar “C” kivrimlari, sap ve kuyrukta bulunan diger yanliklarla birlikte alti
parcadan olusur. Genislikleri secilen keman modelinin yanliklarinin Slgiisiinden birkag mm
fazla hazirlanir. Genislik ve kalinlik Slgiileri ayarlandiktan sonra boylart kesilir. Keman
simetrik oldugu i¢in pargalarin ayn1 dlgiilerde olmasina dikkat edilmelidir. Boylece kemanda
uc farkli boyda yanlik hazirlanmig olmalidir.

Resim 1.1: Yanhklar



1.3.Yanhklarin Tesviye ve Hassas Ol¢iimlemesinin Yapilmasi

Yanliklar, secilen keman modeline gore 1,5-1,2 mm arasit kalinliklarda olmalidir.
Bunun i¢in yanliklar ¢ok temiz ve diizgiin sekilde rende, sistire veya zimpara ile ayni
kalinhiga (homojen) getirilmelidir. Yanliklarin kalinliklarinin istenilen incelige getirilmesi ve
homojen olmasi igin saatli kalibre aleti ile yanliklar kontrol edilmelidir. Homojen olmayan
yanlik zamanla hava kosullarinin (nem, rutubet) etkisiyle deforme olur.

Yanliklarin yiikseklikleri 30 mm’den fazla tutulmalidir. Yanliklarin kenarlari rende ile
diizeltilir ve istenilen yiikseklige getirilir. Yukseklikler daha sonraki asamalarda secilen
keman modeline uygun olarak ayarlanir.

Yanliklarin kalinlik ve yiikseklikleri ayarlandiktan sonra boylarinin kesilmesi iglemine
gegilir. Yanliklarin boylar1 gergek boylarindan fazla tutulmamalidir. Yanliklar yerlerine
yapistirildiktan sonra fazlaliklar1 temizlenir.

="

Resim 1.2: Yanhklarin hassas olciilendirilmesi

1.4.Yanlklara Suda Yumusatma Isleminin Yapilmas

Yanliklarin, 6zellikle “C” kivrimlariin yumusayip kolay kivrilabilmesi igin suda
yumusatilarak sekillendirmeye gecilmesi gerekir.

Resim 1.3: Yanhklarin suda yumusatilmasi

4



1.5.4C” Kivrimlarimin Modele Uygun Sekillendirilmesi

Suda yumusatilan C kivrimlarinin pargalari modele uygun olarak 1sitilmis elektrikli
egme demiriyle sekillendirilir.

1.6. Diger Yanhklarin Modele Uygun Sekillendirilmesi

“C” kivrimlart disinda kalan diger yanliklar elektrikli egme demiri kullanilarak
sekillendirilir ve forma uygun hale getirilir.

. _
'&H -/,_, =
Resim 1.4: Yanhklarin sekillendirilmesi

1.7. “C” Kivrimlarinin Kose Bloklarina Yapistirilmasi

“C” kivrimlart keman formuna uygun olarak sekillendirildikten sonra yerlerine
yapistirilmalidir. Ancak bu ¢ok 6zen gosterilmesi gereken bir igslemdir. “C” kivrimlar ince
olduklarindan yapistirilirken kaymamalari i¢in titiz ¢aligmak gerekir. Bu nedenle her yapimei1
kendine gore teknikler gelistirmistir.

Asagida “C” kivrimlarinin iki farkli teknikle yapistirilmasina ornek resimler
verilmistir. ik resimde kivrimlara iskence ve takoz yardimuyla iistten baski uygulanarak
yapistirllmakta ve yanliklarin kaymamasi igin takozlara “C” kivrimlarinin kalmligi kadar
ikiser tane kinis agilmistir. Ikincisinde ise iskence ile bloklara baski uygulanarak
yapistirilmaktadir.



Resim 1.5: “C” kivrimlarinin farkh yontemlerle yapistirilmasi

1.8. Diger Yanhklarin Yapistirilmasi

“C” kivrimlart yapistirildiktan sonra kemanin diger yanliklar yapistirilir. Yanliklara
tutkal sirtldiikten sonra igskence yardimiyla bloklara yapistirilir. Yanliklarin iskence ile
ezilmemesi i¢in igkence altina konulan takozlara mantar yapistirilabilir.

Resim 1.6: Yanhklarin yapistiriimasi

1.9. Yanhklarmn Tesviye Edilmesi ve Temizlenmesi

Yanliklar tam olarak kuruduktan sonra yanliklarin keman modeline uygun olarak fazla
olan kisimlar1 alinarak tesviye edilir.

1.10. Ana Formda Blaus ve Denge Kontrol(

Yanliklar yapistirilip kuruduktan sonra kemanin ana formu ortaya ¢ikmig olur.
Kemanin yapiminda bir sonraki agamaya ge¢meden ana formun dengede olup olmadigi
kontrol edilmelidir. Bunun i¢in keman formu dik bir sekilde diizgiin bir zemine konularak,
saga veya sola yatip yatmadigi kontrol edilerek dengede olup olmadigi gézlenir.

Resim 1.7: Denge kontroli
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_(UYGULAMA FAALIYETI

Keman yanhklarim yapimz.

Islem Basamaklar

Oneriler

Yanlik yapmak i¢in uygun agaci se¢iniz.

» Yanlik i¢in kolay islenebilen hafif agag
tercih ediniz.

Yanliklarin kalinligini uygun Slgiilerde
kesiniz.

Yanliklari genisliklerini uygun olgiilerde
kesiniz.

Yanliklarin boylarini uygun olgiilerde
kesiniz.

» Yanlik agacinin kalinlig1 birkag mm
fazla olacak sekilde daire testere
makinesinde kesilebilir.

» Segilen keman modelinin yanlik
genisligine gore birka¢ mm fazla
genislikte hazirlanmalidir.

» Yanliklar Ust form, “C” kivrimlar ve
alt form olmak {izere alt1 pargadan
olusur. Parcalar simetrik oldugundan
ti¢ farkli boyda alt1 par¢a yanlik
hazirlanmalidir.

Yanliklarin hassas dl¢iilendirmesini
yapiniz.

» Yanliklarin kalinliklar sistire, rende ve
zimpara yardimiyla uygun 6l¢iilere
getirilir.

» Yanliklarin kalinlig1, saatli kalibre ile
Olciilerek esit olmasi saglanmalidir.

» Yanliklarin genislik ve boylari keman
modeline uygun 6lculerde
hazirlanmalidir.

D e ————




» Yanliklar1 suda yumusatiniz.

» Yanliklar1 kolay biikiilmesi ve
bukulurken catlamamast igin suda
bekletiniz.

> Yanliklar1 sekillendiriniz.

» Yanliklar sekillendirmek icin blikme
demiri kullaniniz.

» Yanliklar1 bloklara yapigtirmiz.

» Yapigtirma iglemi i¢in gliiten tutkal
kullaniniz.

» Yanliklar1 bloklara yapistirmak igin
celik yay, kii¢iik boylardaki iskence
kullanmalisiniz.

» Yanliklarin iskence ile ezilmelerini
onlemek icin takoz kullaniniz.

» Yapistirma iglemine “C”
kivrimlarindan baglayiniz.

=

» Farkl1 yapigtirma teknikleri
uygulayabilirsiniz.

» Yanliklarin kaliba yapismamasi i¢in
bloklar digindaki yerlere kuru sabun
sdrindz.




» Yanliklar1 tesviye ediniz.

» Yanliklar kuruduktan sonra fazla olan
kisimlarini rende ve zimpara ile tesviye
etmelisiniz.

» Yanliklarin denge kontroliinii yapiniz.

» Denge kontrolii yapilacak zeminin
diizgiin olmasina dikkat ediniz.




KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olciitleri Evet | Hayir
Yanlik yapmak i¢in uygun agaci sectiniz mi?

Yanliklarin kalinligini uygun 6lgiilerde kestiniz mi?

Yanliklarin genisliklerini uygun dlgiilerde kestiniz mi?

Yanliklarin boylarini uygun Olcilerde kestiniz mi?

Yanliklarin hassas 6l¢iilendirmesini yaptiniz mi?

Yanliklar1 suda yumusattiniz mi?

Yanliklar sekillendirdiniz mi?

Yanliklar1 bloklara yapistirdiniz m?

© ® N o g & W N

Yanliklar1 tesviye ettiniz mi?

10. Yanliklarin denge kontroliinii yaptiniz mi1?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gbzden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme”ye geginiz.
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Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yaziniz.

1. Yanliklar genellikle ..................... yapilir.

2. Yanliklar, .......ccoocviviiiiiinn bulunan diger yanliklarla birlikte ............... olusur.
3. Yanliklar, se¢ilen keman modeline gore .............. aras1 kalinliklarda olmalidir.

4, yanlik zamanla hava kosullarinin (nem, rutubet) etkisiyle deforme olur.
5. Yanliklarin kalinliklarinin istenilen incelige getirilmesi ve homojen olmasi igin

................... ile yanliklar kontrol edilmelidir.

6. Yanliklarin, Ozellikle “C” kivrimlarinin  yumusayip kolay kivrilabilmesi igin

........................ sekillendirmeye gegilmesi gerekir.

7. Yanhiklar .............coooiiinii, kullanilarak sekillendirilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplariniz1 cevap anahtariyla karsilastiriiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin timii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.

11



OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda uygun ortam saglandiginda teknigine uygun olarak mukavemet
c¢italarin1 yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Mukavemet ¢italarinin gérevini arastiriniz.

»  Mukavemet ¢italarinin yapiminda kullanilan agaclarin 6zelliklerini arastiriniz.

2. MUKAVEMET CITALARI

Mukavemet ¢italari, yapisma yiizeyini artirarak yanliklara dayaniklilik kazandirmak
icin genellikle ladin agacindan 2 mm kalinliginda 7-8 mm yiiksekliginde hazirlanan
citalardir.

2.1. Mukavemet Citasinda Kullanilacak Agacin Se¢cimi

Mukavemet ¢italari, yapilacak keman modelinin 6zelligine gore genellikle ladin, sedir
veya thlamur agacindan yapilir. Bu agaclar hafif olmalar, kolay islenebilmeleri ve
enstriiman yapimina uygun olduklarindan tercih edilir. Ladin agaci akustik O6zellikleri
nedeniyle daha fazla tercih edilir.

2.2. Mukavemet Citalarimin Uygun Olguilere Getirilmesi

Mukavemet ¢italari, segilen agagtan genis pargalar halinde ve kalinligi 1 mm fazla
olacak sekilde makinede kesilerek ¢ikarilir. Daha sonra sistire ve zimpara yardimiyla uygun
kalinliga yani 2 mm kalinliga getirilir. Cikarilan genis pargalar {izerine genislikleri
markalanarak seritler halinde kesilir.

Resim 2.1: Mukavemet ¢italarimin hazirlanmasi
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2.3. Mukavemet Citalarinin Yanhklara Yapistirilmasi

Kesilerek hazirlanan mukavemet ¢italarmin  yanliklara saglam yapigsmasi ve
yerlerinden agilmamasi i¢in “C” kivrimlarinda bulunan bloklara citalarin kalinligi kadar
kanal acilmalidir. Bu kanallar “C” kivrimlarindaki mukavemet ¢italarinin yerlerinde daha
saglam ve kalici olmalarina yardimci olur. Mukavemet citalart genellikle gliiten tutkal
surdldikten sonra mandallar yardimiyla sikistirilarak kurumaya birakilir.

Resim 2.2: “C” bloklarina mukavemet ¢italari icin kanal a¢cilmasi

2.4. Mukavemet Citalarimin Tesviye ve Temizleme Islemi

Yanliklara yapistirilarak kuruyan mukavemet ¢italarin yiizeye cikan fazlaliklar,
tablolarin diizgiin ve saglam yapigmasi i¢in rende ve zimpara yardimiyla tesviye edilmelidir.

13



e UYGULAMA FAALIYETI

D e ——

Kemanin mukavemet ¢italarini yapiniz.

Islem Basamaklan

Oneriler

» Mukavemet ¢italari i¢in uygun agag
seginiz.

» Kolay islenebilen agaglari tercih
ediniz.

» Mukavemet citalarin1 uygun 6lgiilerine
getiriniz.

Citalarin kalinligi 1 mm’den fazla
olacak sekilde kesilmeli ve sistire ile
uygun 6lcusiine getirilmelidir.

» “C” bloklarina kanal aginiz.

e

» Mukavemet ¢italarini yanliklara
yapistiriniz.

Bloklara agilacak kinig ¢italarin
kalinlig1 ve yiiksekligi kadar olmalidir.
Citalar1 mandallarla sikistirarak
yapistiriniz.

Yapistirma iglemi igin gliiten tutkal
kullaniniz.

» Citalarin yanliklardan tagan kisimlarini
rende ile tesviye ediniz.

14




KONTROL LIiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olcitleri Evet | Hayir

Mukavemet ¢italari i¢in uygun agaci segtiniz mi?

Mukavemet ¢italarini uygun dlgiilerine getirdiniz mi?

Mukavemet ¢italarini yanliklara yapistirdiniz n?

1
2
3.  “C” bloklarina kanal agtiniz mi?
4
3]

Mukavemet ¢italarini tesviye ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gbzden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme™ye geginiz.
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Asagidaki climlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yaziniz.

1. Mukavemet ¢italart, .............. yiizeyini artirir ve yanliklara ............... kazandinir

2. Mukavemet ¢italar genellikle .......... agacindan yapilir.

3. Mukavemet citalart .......... kalinliginda .............. yiiksekliginde hazirlanir.

4, Mukavemet citalarmin yanliklara saglam yapismasi ve yerlerinden agilmamasi icin
................................. citalarin kalinlig1 kadar kanal agilmalidir.

5. Mukavemet c¢italarinin fazlaliklar ..................... yardimiyla tesviye edilmelidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirmmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiiniz sorularla ilgili konulan faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarinizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”ye geginiz.
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Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna

MODUL DEGERLENDIRME

Bu modil kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin

degerlendiriniz.

(X) isareti koyarak kendinizi

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayr

Yanhklar

Yanlik yapmak i¢in uygun agaci sectiniz mi?

Yanliklarin kalinligin1 uygun 6lgiilerde kestiniz mi?

Yanliklarin genisliklerini uygun dlgiilerde kestiniz mi?

Yanliklarin boylarini uygun 6lgiilerde kestiniz mi?

Yanliklarin hassas 6l¢iilendirmesini yaptiniz mi?

Yanliklar1 suda yumusattiniz mi?

Yanliklar sekillendirdiniz mi?

Yanliklar1 bloklara yapistirdiniz mi?

©| o N o g~ w M |E

Yanliklar1 tesviye ettiniz mi?

=
o

. Yanliklarin denge kontroliinii yaptiniz m1?

11.

Mukavemet Citalari

12.

Mukavemet ¢italar igin uygun agaci sectiniz mi?

13.

Mukavemet ¢italarini uygun Olgiilerine getirdiniz mi?

14.

“C” bloklarina kinis a¢tiniz mi?

15.

Mukavemet ¢italarini yanliklara yapistirdiniz m?

16.

Mukavemet ¢italarini tesviye ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

“Evet” ise bir sonraki modiile gegmek i¢in §gretmeninize basvurunuz.

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI-1’IN CEVAP ANAHTARI

1 Akcaagactan

2 “C” kivrimlari, sap ve
kuyrukta/6 pargadan

1,5-1,2 mm

Homojen olmayan

Saatli kalibre aleti

Suda yumusatilarak

~N| o) o M W

Elektrikli egme demiri

OGRENME FAALIYETIi-2’NiN CEVAP ANAHTARI

1 Yapisma dayamkhhik

2 Ladin

3 2 mm/7-8 mm

4 “C”» kivrimlarinda
bulunan bloklara

5 Rende ve zimpara
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